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HINWEISE

1. Diese Leitlinien sind als Handbuch fur alle Pem bestimmt, die unmittelbar oder mittelbar
von der Richtlinie 94/9/EG, allgemein als ATEX-PusttRichtlinie (ATEX = "Atmosphéres
Explosibles" = explosionsfahige Atmosphéaren) bdreét, betroffen sind. Die Leser werden
auf die Tatsache aufmerksam gemacht, dass diesifaden lediglich dazu dienen soll, die
Anwendung der Richtlinie 94/9/EG zu erleichterndudass es die relevante nationale
Umsetzung des Textes der Richtlinie ist, die redrtsindlich ist. Dieses Dokument stellt
jedoch eine Referenz dar, um die einheitliche Arduery der Richtlinie durch alle
Interessenten sicherzustellen. Die Leitlinien solleelfen, durch Konsens unter den
Sachverstandigen im Auftrag der Regierungen deglMidstaaten und anderen betroffenen
Parteien den freien Warenverkginrder Europaischen Unidsicherzustellen.

2. Diese Leitlinien wurden von den zustédndigen Bistellen der Generaldirektion
Unternehmen und Industrie der Europaischen Komoms$n Zusammenarbeit mit den
Mitgliedstaaten, der europdischen Industrie, eusgp&n Normungsgremien und benannten
Stellen erarbeitet.

3. Die Dienste der Europaische Kommission unterreghes, diese Leitlinien zu pflegen. Unser
Ziel besteht darin sicherzustellen, dass die lgsiellten Informationen sowohl zeitgerecht
als auch korrekt sind. Werden uns Fehler zur Keésmabracht, werden wir versuchen, diese
zu korrigieren. Die Kommission tUbernimmt jedochnezlei Verantwortung oder Haftung
hinsichtlich der Informationen in diesem Leitfaden.

Diese Informationen

« haben einen ausschlie8lich allgemeinen Charaktat, as wird nicht beabsichtigt, die
besonderen Umstande der jeweiligen Einzelpersodenlastitutionen anzusprechen;

« sind nicht notwendigerweise umfassend, vollstarkbgrekt oder aktuell;

* beziehen sich teilweise auf externe Informationébger die die Dienststellen der
Kommission keine Kontrolle haben und fur die dienoission keine Verantwortung
Ubernimmt;

« stellen keine professionelle oder rechtliche Bergtdar.

4. Alle Verweise auf die CE-Kennzeichnung und di&-Konformitatserklarung in diesem
Leitfaden beziehen sich ausschlieRlich auf die figh 94/9/EG. Um unter die Richtlinie
94/9/EG fallende Produkte innerhalb der EU in Véarkeu bringen, mussen auch alle
weiteren relevanten Rechtsvorschriften angewendeden.

5.  Weitere Anleitungen, insbesondere hinsichtligstimmter Produktbauarten, sind auf der
Website der Kommission auf EUROPA Zu finden:
http://ec.europa.eu/enterprise/atex/quide.htm

Im Sinne dieser Leitlinien gilt der Begriff "Prodtikfiir Gerate, Schutzsysteme, Sicherheits-,
Kontroll- und Regelvorrichtungen, Komponenten undedeKombinationen, wie in der Richtlinie
94/9/EG definiert.

GemalR dem Abkommen Uber den Européischen Wirtschafn (EWR) (Beschluss 94/1/EG des
Rates und der Kommission vom 13. Dezember 1993 (ARIvom 3. Januar 1994, Seite 1)) sind die
Hoheitsgebiete von Liechtenstein, Island und Noemedpeziglich der Umsetzung der Richtlinie
94/9/EG rechtlich ebenso wie das Hoheitsgebiet Her zu behandeln. Wenn der Begriff

Hoheitsgebiet der EU in diesem Leitfaden verwemdet, gilt er gleichermallen fiir das Hoheitsgebiet
des EWR.



Inhaltsverzeichnis
EINFUHRUNG ..ottt ettt ettt ettt ete et e et e staebasteensesessesreeneas 7
ZIELSETZUNG DER ATEX-RICHTLINIE 94/9/EG ......ccveeiiiiiiiee et 8
ALLGEMEINE KONZEPTE....ciiiiiiiiiiiii ettt nee e e 9
3.1 Inverkehrbringen von ATEX-Produkten..........co oo 9
3.2 Inbetriebnahme von ATEX-Produkten ............coeeeeoiiiiiiiiiiiiie e 10
3.3 HEISIIIET e 10
3.3.1 Nutzung der Leistungen von Subunternehmern durgnei
[ [T (1= OO PPRR 11
3.3.2 Konformitatsbewertungsverfahren basierend auf @taliicherung
(Anhang IV, ANNang V1) ...t 11
3.4 Herstellung von ATEX-Produkten zur eigenen Verwerglu..............ccccvvvvvvnennnn. 12
3.5 BeVOIMACHHGLET ...ccoiiiieeeee e 12
3.6  Weitere flr das Inverkehrbringen verantwortliches@aen......................c.cceeennnes 13
I N 1= - (= TS TP UTTUT TR 13
3.7.1 Explosionsgefahrdeter BEreich ............uvwceeeeccveeeieeeee e, 13
3.7.2 "Eigene” ZUNAQUEIIE ..........oeeiiiiiiiiiii ettt 14
3.7.3 NichtelektriSChe GEerate..........ccuvviiiii i 15
3.74 Elektrische Betriebsmittel ...........ooooi i, 15
3.75 L= TH 0 (0T o] o= o PP 15
3.8 SCRULZSYSIEIME ...ttt et 21
G 78 T (o 4] 0o 1= 1 (=] o I 21
3.10 Sicherheits-, Kontroll- und Regelvorrichtungen g@niéefinition in Artikel 1
ADSAEZ 2 ..ttt et e e e e e e e e e e 23
IN WELCHEN FALLEN GILT DIE RICHTLINIE 94/9/EG?....c..cveveeeeeeeeeeeeeeeee 25
R A ) G A g T 1] TSRS 25
411 Was ist ein explosionsgefahrdeter Bereich im SaereRichtlinie
ST SRR 25
4.1.2 Welche Arten von Produkten fallen unter die Rictiéi94/9/EG? ......... 26
4.2  Festlegung der Gruppe und der Kategorie .....ccoeeeeeiiiiiiiiiiiiaiiii 33
4.2.1 L] T o = 33
4.2.2 GIUPPE Tl e 34
4.2.3 Schutzgrade fur verschiedene Geréatekategorien.................cceeeennes 35
4.3  Risikobewertung von Produkten ... 36

GERATE, DIE AUSSERHALB DES ANWENDUNGSBEREICHS DER

RICHTLINIE 94/9/EG LIEGEN .......ccooiiiiiiiiiieeeee ettt 38

5.1 Ausschlisse nach Artikel 1 Absatz 4 der RiChtiBdEO/EG ...........ccvvvvvevveiieeneeennnn. 38

5.2  Beispiele fur Geréate, die nicht durch die Rich#iBi4/9/EG abgedeckt sind........... 38
5.2.1 "EINfache” ProdUKLE........cccceeveiiiereees o s eee e e e e e e e e aeeeeeeeeen s 38
5.2.2 LTIy 7= =i o] 1= o IO 39

ANWENDUNG DER RICHTLINIE 94/9/EG NEBEN ANDEREN EVENJUELL

GELTENDEN RICHTLINIEN ....ciitttieiittiee ittt sttt e ibe e sbee e sas e s snreeesaees 41
6.1 Elektromagnetische Vertraglichkeit 2004/108/EG (EMV........c.ccccvvveeeveereeeeeneennn, 41
6.2 Niederspannung 2006/95/EG (Niederspannungsric@}lini..............cccuvvvvveeeeeeenenn. 41

6.3 Maschinen 98/37/EG (Maschinenrichtlini€) .......ccceuvvviviviiiiee i 14



10

11

6.4  Gefahrguttransport auf der Strafl3e 94/55/EG und19B@ (Europaisches
Ubereinkommen (iber die internationale Beférderuefélylicher Giiter auf

der Stralle (ADR)) .. .. it eee ettt e e e aeas 42
6.5 Personliche Schutzausristung 89/686/EWG (PSA)ucceeiieiiiiiiiieeeeiieiiieieeeeciinns 44
6.6  Druckgerte 97/23/EG (DGRL).......coi i ceeeee e 44
6.7 Einfache Druckbehalter 87/404/EWG ...........oomeeeeieeiiiiiiee et 44
6.8 Gasgerate 90/396/EWG (GGRL)........ocvviiitcmrreeee e et eiiieee e e snirraee e e 44
6.9 Bauprodukte 89/106/EWG (BPR) .....ccuiiiiiiiiiececcreeeee e e e esseeenveveeeeeeeeaead 45
6.10 Schiffsausristung 96/98/EG (SAR) ..........etuemmmmeeeeaaaaaninnrnnrenineeereeraaaaaaaaaaaaasd 45

ALTPRODUKTE, REPARIERTE ODER MODIFIZIERTE PRODUKTEND

ERSATZTEILE ... ... ittt ettt e e e e s ettt e e e e e ssta e e e e e snsaeeeeessnsbneeaeennnns 46
4% T AN [ T [T 4 T=T 1= SRRSO 46
7.2 DefiNItIONEN ... et 46
7.3  Wiederinstandgesetzte (oder sanierte) ProdUKi...ccovvveeeeeeeeieiiiiiiiciininnn 4 6.4
7.4  Rekonfigurierte Produkie .............ooo i 47
7.5 Erheblich modifizierte Produkte .............ooeeemeeeiiiiiiiieiiiiiee e 47
7.6 Reparierte ProQUKLE ... ettt ee e e e e e a7
O B =1 7= A (=[PP 47
KONFORMITATSBEWERTUNGSVERFAHREN.........cc.eotieteeeciieiecieete et 49
8.1 Produkte, die der Richtlinie 94/9/EG entsprechen._................ooooiiiiiiiiiieieeeenenn. 49
8.2  Ausnahmeregelungen zu den Konformitatsbewertunfgven ...............ccccevveeeeee. 54
BENANNTE STELLEN ....oiiiiiiiiiiie ettt a e e 55
9.1 BEZEICNNUNG. ... ettt ettt e e e e e e e e e e e ee e 55
9.2  Koordinierung und KOOPEIratioN ................ummmm s eeneennrnnnnnnnreerereresaeaaeaeasessansnnns 55
9.3 UNtervergabe. ... ... 56
9.4  Aufbewahrung der DOKUMENLAtION ...........coiicccmmee e 56
9.5 Benannte Stellen, die Kenntnis von fehlerhafterdBkten* haben, die sich

auf dem Markt befinden ... 57
KONFORMITATSDOKUMENTE .......ccocoveeveieee..
10.1 Vom Hersteller ausgestellte Dokumente

10.1.1  EG-KonformitatSerkl&rung.........ccccueueiaiiocooc e

10.1.2  Schriftliche Bescheinigung der Konformitat fir Koamenten............... 59

10.1.3 Dem Produkt beigefiigte Dokumente ...............eueeeeeiiiiiiiiiiiiinnanannnnnnn. 59

10.1.4  Aufbewahrung der Unterlagen — Qualitatssicherungu...................... 60

10.1.5 Akzeptanz der Testergebnisse von Herstellern deirsh benannte

SEEIIE L e 61

10.2 Von der benannten Stelle ausgestellte DOKUMENE oo ..cccveviiviiiiiiiieeieeeeeeeee 61
10.2.1Mindestinhalt eines standardisierten europaischEBEXTest- und

BeWertuNgShErICHES ... ... i 62
10.3 EG-Baumusterpifbescheinigung und Verantwortlictgreder Interessenten ......... 64
KENNZEICHNUNG ...coiiiiiitiiiie ettt sttt ettt e e ettt e e e st e e e s s sbeeeeeeeaanes 66
11.1 CE-KENNZEICANUNG ...ttttiiiiiiiiiiei ettt 66
11.2 Weitergehende/Spezifische Kennzeichnung ......cccccccccciviiiiiiiieeiiiienieeee e 67
11.3 Zusétzliche Kennzeichnung in Hinblick auf Normen............ccccooociis 70
11.4 Kennzeichnung von KOMPONENIEN ........cvviiiiiieieeeieeee s 70

11.5 Kennzeichnung Kleiner Produkte ... eeeeeeeiioiie e 71



11.6 Kennzeichnung vONn BaugrUuPPEN .........ccoeii ittt e 71
12 SCHUTZKLAUSEL UND VERFAHREN ........uitiiiiiii it 3.7
13 HARMONISIERTE EUROPAISCHE NORMEN...........cuimmmmrereereseiiesessssesiesessasssnenas 75

13.1 Im Amtsblatt verdffentlichte harmonisierte Europdis Normen........cccccvvvvveeeeenn... 75

13.2  NOIMUNGSPIOGIAMIT ettt e e e eeeeeeeeetimmamnmeaeeeaeeeeeassbntan e aaaaaaaaeeeeesssnnnnnnnnnns 75
14 HILFREICHE WEBSITES ...ttt ettt e e 77

ANHANG I: CHARAKTERISTISCHES (EX-)KENNZEICHEN DER GEMEINSCHAR
ENTNOMMEN AUS DER RICHTLINIE 84/47/EWG ........oommreiieiiiiiiiieeeiiiiee e 78

ANHANG II: LISTE DER GRENZFALLE — ATEX-PRODUKTE neduli 2012 .............c..c.c...... 79



1 EINFUHRUNG

Die Zielsetzung dieser Leitlinien besteht darinsttemte Fragen zu klaren und Verfahren zu
erlautern, auf die in dermichtlinie 94/9/EG® betreffend Gerdte und Schutzsysteme zur
bestimmungsgemafien Verwendung in explosionsgefi#imrdgereichen Bezug genommen wird.
Diese Leitlinien sollten in Verbindung mit der Rilthie und mit dem "Leitfaden fur die
Umsetzung der nach dem neuen Konzept und dem Gewarapt verfassten Richtlinien (‘Blauer
Leitfaden')* der Europaischen Kommission verwendet werden.

Diese Leitlinien sind nicht nur zur Anwendung durchie zustdndigen Behotrden in den
Mitgliedstaaten vorgesehen, sondern auch fur dhtigsten betroffenen Wirtschaftsteilnehmer
wie beispielsweise Hersteller, deren Fachverbamdesmungsgremien und Stellen, die mit
Konformitatsbewertungsverfahren beauftragt sind.

In allererster Linie muss dieses Dokument sichbesie dass die Richtlinie bei korrekter
Anwendung zur Beseitigung von Hemmnissen und Scigideiten im Zusammenhang mit dem
freien Verkehr von Waren innerhalb der Europaiscbiion fuhrt (siehe Ful3note 2). Es sollte
beachtet werden, dass sich die Aussagen in diesigimien, soweit nichts anderes angegeben ist,
nur auf die Anwendung der Richtlinie 94/9/EG beeiehAlle betroffenen Parteien sollten auch die
weiteren Anforderungen berticksichtigen, die dariiieaus gelten kénnen (siehe Kapitel 6).

Richtlinie 94/9/EG ist eine Richtlinie nach dem tiea Konzept", die Grundlegende Sicherheits-
und Gesundheitsanforderungen festlegt und es Ngrrirender Hauptsache harmonisierten
Europaischen Normen, Uberlasst, die in der Ridbtlienthaltenen relevanten Anforderungen
technisch darzustellen.

Richtlinie 94/9/EG ist eine Richtlinie fur die vetindige Harmonisierung, das bedeutet, dass ihre
Bestimmungen bestehende abweichende nationale wmdp&sche Rechtsvorschriften zu
denselben Themen ersetzen, die durch die Rich8i#i@/EG festgelegt sind.

Mit Wirkung vom 1. Juli 2003 wurden alle weiteremlavanten nationalen Vorschriften
aufgehoben, und die Richtlinie 94/9/EG stellt inr déorm, in der sie in die nationalen
Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten umgesetztieudas einzige anwendbare Rechtsinstrument
dar.

"Richtlinien fir die Anwendung"

Der Leser wird darauf hingewiesen, dass immer deemn ATEX-Produkte bestimmungsgemar
zur Verwendung an einem Arbeitsplatz vorgesehed, siblicherweise die fiir die Gewahrleistung
der Sicherheit der Arbeitnehmer vorgesehenen raBan Rechtsvorschriften und das
Gemeinschaftsrecht gelten. In dieser Hinsicht geltaterschiedliche Rechtsvorschriften fir auf
dem Land befindliche Industrien, den Untertageablzau Kohle und weiteren Mineralien sowie
die Off-Shore-Olgewinnurg

3 Richtlinie 94/9/EG des Europaparlaments und dessRaten 23. Marz 1994 zur Angleichung der
Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten fur Geratel (Bchutzsysteme zur bestimmungsgeméaflen
Verwendung in explosionsgefahrdeten Bereichen. ABI1Q0, 19.4.1994, S. 1. Geéandert durch
Vorschrift (EG) Nr. 1882/2003 des Europaparlamemis des Rates vom 29. September 2003, ABI L
284, 31.10.2003, S. 1. Berichtigt durch KorrigenduhBl. L 21, 26.1.2000, S. 42 und durch
Korrigendum ABI. L 304, 5.12.2000, S. 19.
http://ec.europa.eu/enterprise/newapproach/lemsl@uide/index.htm

Richtlinie 1999/92/EG des Europaischen Parlaments des Rates vom 16. Dezember 1999 Uber
Mindestvorschriften zur Verbesserung des Gesursiiaititzes und der Sicherheit der Arbeitnehmer,

die durch explosionsféahige Atmosphéaren geféahrdetiere konnen (Finfzehnte Einzelrichtlinie im
Sinne des Artikels 16 Absatz 1 der Richtlinie 89/B3YG); ABI. L 023, 28.01.2000, S. 57-64

Richtlinie 92/91/EWG des Rates vom 3. November 198 Mindestvorschriften zur Verbesserung
der Sicherheit und des Gesundheitsschutzes deritdebener in den Betrieben, in denen durch




2 ZIELSETZUNG DER ATEX-RICHTLINIE 94/9/EG

Die Zielsetzung der Richtlinie 94/9/EG besteht daiinerhalb der Elden freien Warenverkehr
der ihr unterfallenden Produkte sicherzustellen Aus diesem Grunde legt die Richtlirdef der
Grundlage von Artikel 95 EG-Vertrag harmonisierte Anforderungen und Verfahren zum
Nachweis der Erfillung fest.

In der Richtlinie wird darauf hingewiesen, dass Baeseitigung von Handelshemmnissen durch das
,neue Konzept’, das der Rat in seiner EntschlieRwogn 7. Mai 1985 beschlossen hat,
grundlegende Anforderungen an Sicherheit und andelevante Attribute festgelegt werden
mussen, durch die ein hoher Schutzgrad sicherfjesied. Diese Grundlegenden Sicherheits-
und Gesundheitsanforderungersind in Anhang Il der Richtlinie 94/9/EG aufgefiihrt

Diese grundlegenden Sicherheits- und Gesundheistartingen sind in Bezug auf Folgendes
spezifisch:

» potentielle Zindquellen von Geraten zur bestimmgegsillen Verwendung in
explosionsgefahrdeten Bereichen;

« autonome Schutzsysteme, deren wesentliche Aufgabia desteht, nach dem Beginn einer
Explosion diese umgehend zu stoppen und/oder dssvidkungen der Explosionsflammen und
-driicke zu begrenzen;

 Sicherheitsvorrichtungen, die dafir vorgesehen,sindn sicheren Betrieb der genannten
Geréate in Hinblick auf deren Zindquellen und zuohsien Betrieb autonomer Schutzsysteme
beizutragen;

» Komponenten ohne autonome Funktion, die fur delmesen Betrieb der genannten Gerate oder
autonomen Schutzsysteme von grundlegender Bedesituhg

Seit dem 1. Juli 2003 kdnnen relevante Produktedann entwurfs- und bestimmungsgemaln in der
erwarteten Umgebung innerhalb der Bl Verkehr gebracht, unbehindert gehandelt undeisn
werden, wenn sie der Richtlinie 94/9/EG (und andeetevanten Rechtsvorschriften) entsprechen.

Die Richtlinie 94/9/EG enthélt erstmals harmonisiete Anforderungen an nichtelektrische
Gerate, an Geréate, die fir den Einsatz in Bereichebestimmt sind, in denen aufgrund von
Staubbildung Explosionsgefahr besteht, sowie fir ®atzsysteme. Sicherheitsvorrichtungen,
die fir den Einsatz auR3erhalb von explosionsfahigedtmospharen bestimmt sind und in
Bezug auf Explosionsrisiken zum sicheren Betrieb wo Geraten oder Schutzsystemen
erforderlich sind beziehungsweise dazu beitragenjral ebenfalls eingeschlossen. Dies ist im
Vergleich zu friheren nationalen Vorschriften zu Geéten und Systemen fir die
bestimmungsgemalfe Verwendung in explosionsgefahraet Bereichen eine Ausweitung des
Anwendungsbereichs.Auf die Anforderungen zur Erfullung der Bestimmungeer Richtlinie
94/9/EG wird in den folgenden Kapiteln naher eiragegen.

Bohrungen Mineralien gewonnen werden (Elfte Einzbttinie im Sinne des Artikels 16 Absatz 1 der
Richtlinie 89/391/EWG); ABI. L 348, 28.11.1992, S29-
Richtlinie 92/104/EWG des Rates vom 3. Dezember 1882 Mindestvorschriften zur Verbesserung
der Sicherheit und des Gesundheitsschutzes deritdehener in Ubertdgigen oder untertagigen
mineralgewinnenden Betrieben (Zwoélfte Einzelrichdinm Sinne des Artikels 16 Absatz 1 der
Richtlinie 89/391/EWG); ABI. L 404, 31.12.1992, S-28

ABI. L 136, 4.6.1985, S. 1.

Die Richtlinie 94/9/EG ist auch in weiteren Hohgébieten anwendbar, in denen sich ein geeignetes
internationales Abkommen in Anwendung befindeth8idie Website der GD Unternehmen und
Branchen fiir weitere Einzelheitenttp://ec.europa.eu/enterprise/atex/internationabgment.htm




3 ALLGEMEINE KONZEPTE °

Im Sinne dieses Leitfadens gilt der Begriff "Produk" fiir Gerate, Schutzsysteme,
Sicherheitsvorrichtungen Komponenten und deren Kombinationen.

Es muss hervorgehoben werden, dass die Richtl$@/BG Auflagen fur alle diejenigen enthalt,

die Produkte in Verkehr bringen und/oder in Betrisbhmen, sei es der Hersteller, sein
Bevollméchtigter, der Importeur oder jeder andeegavitwortliche. Die Richtlinie regelt nicht die

Verwendung von Geraten in explosionsgefahrdetereiBlaen, wie sie beispielsweise durch die
Richtlinien 1999/92/EG, 92/91/EG und 92/104/EBgedeckt sind.

3.1 Inverkehrbringen von ATEX-Produkten

Inverkehrbringen bedeutet, Produkte entgeltlich rodeentgeltlich zum ersten Mal in der
Europaischen Gemeinschaft zum Zwecke des Verttini&oder der Verwendung im Hoheitsgebiet
der EU verfugbar zu machen.

Bemerkungen:

Das Konzept des Inverkehrbringens bestimmt derpdekt, zu dem Produkte zum ersten Mal vom
Stadium der Fertigung auf den Markt der EU bezigbumrise vom Stadium der Einfuhr aus einem
Nicht-EU-Land in das Stadium des Vertriebs und/atler Verwendung in der EU Ubergehen. Da
sich das Konzept des Inverkehrbringens nur aufedsi® Mal bezieht, dass Produkte in der EU
zum Zwecke des Vertriebs und/oder der VerwendurdgimEU verfigbar gemacht werden, gilt die
ATEX-Richtlinie 94/9/EG nur fiir

a.)neueProdukte, die innerhalb der EU hergestellt werden;
b.) "quasi-neue” Produkte nach Abschnitt 3.3;
c.) neue oder alt€rodukte, die aus einem Nicht-EU-Land eingefiihndea;

d.) neue oder "quasi-neue" Produkte, die durch eindere Person als den urspringlichen
Hersteller gekennzeichnet wurden.

Die Bestimmungen und Auflagen der Richtlinie in Bgauf das Inverkehrbringen gelten seit dem
30. Juni 2003 fir jedes einzelne Produkt und sindbbh&ngig vom Zeitpunkt und vom Ort der
Herstellung. Es liegt in der Verantwortung des klers sicherzustellen, dass ausnahmslos alle
seine Produkte diese Bestimmungen und Auflagerlenfisoweit sie in den Anwendungsbereich
der Richtlinie fallen.

"Verfugbarmachen" bezeichnet die Besitz- und/odgetumstibertragung des Produkts durch den
Hersteller, seinen Bevollméachtigten in der EU odien Importeur an diejenige Person, die fur den
Vertrieb des Produkts auf dem EU-Markt oder die téfgabe an den Endverbraucher, den
Zwischenlieferanten oder den Anwender in einer datighen oder unentgeltlichen
kaufméannischen Transaktion unabhangig von dem Biesttument, auf dem die Ubertragung
beruht (Verkauf, Verleih, Vermietung, VerleasungeséGhenk oder jegliche andere Art von
kaufmannischen Rechtsinstrumenten), verantworiSthDas ATEX-Produkt muss die Richtlinie
zum Zeitpunkt der Ubertragung erfiillen.

Zu allgemeinen Definitionen siehe auch den "Ldifa fir die Umsetzung der nach dem neuen
Konzept und dem Gesamtkonzept verfassten Richtlifiiglauer Leitfaden™)". Weitere sich speziell
auf die Richtlinie 94/9/EG beziehende Definitionardén sich in Kapitel 4 dieses Leitfadens.

Siehe Ful3note 5.
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Wenn ein Hersteller, sein Bevollméachtigter in ddy Bder der Importeur unter die Richtlinie

fallende Produkte in einem Katalog anbietet, geffienso lange als nicht in Verkehr gebracht, bis
sie tatsachlich das erste Mal verfugbar gemachtdever Daher missen in einem Katalog
angebotene Produkte nicht in vollem Umfang mit @sstimmungen der Richtlinie 94/9/EG in

Einklang stehen, jedoch sollte im Katalog auf di€atsache eindeutig hingewiesen werden.

Das Inverkehrbringen von Produkten bezieht sichtracf:

- die VerauBerung von Produkten vom Hersteller ames in der EU ansassigen
Bevollméachtigten, der im Namen des Herstellersdi@r Sicherstellung der Erfullung der
Richtlinie verantwortlich ist;

- Importe in die EU zum Zwecke des Reexports, da&sif3th im Rahmen von
Verarbeitungsvereinbarungen;

- die Herstellung von Produkten in der EU fir deqpt in ein Nicht-EU-Land,;

- das Ausstellen von Produkten bei Fachmessen ausstellungefl. Diese kénnen dabei
durchaus die Bestimmungen der Richtlinie 94/9/E€@hnin vollem Umfang erfullen,
jedoch ist in der Nahe der ausgestellten Produkilidh auf diese Tatsache hinzuweisen.

Diejenige Person, die das Produkt auf dem EU-Miarkferkehr bringt, sei es der Hersteller, sein
Bevollméchtigter oder, falls keiner von ihnen irr #J ansassig ist, der Importeur oder jegliche
andere verantwortliche Person, muss die EG-Kontétsgrklarung zur Verfligung der zustéandigen
Behorde halten. Die technische Dokumentation muséaforderung der Vollstreckungsbehdrden
innerhalb einer vertretbaren Zeit zur Verfugungigitsverden (siehe Anhéange 111, VI und VIII der
Richtlinie). Diese Dokumente sind von der genaniiterson fur einen Zeitraum von zehn Jahren,
nachdem das letzte betreffende Produkt hergesteliide, zur Verfigung der zustéandigen
Behorden zu halten. Dies gilt fur in der EU herghtst Produkte sowie fir aus einem Nicht-
EU-Land eingefihrte Produkte.

3.2 Inbetriebnahme von ATEX-Produkten

Inbetriebnahme bedeutet die erste Verwendung ddeiirRichtlinie 94/9/EG genannten Produkte
innerhalb der EU durch ihren Endanwender.

Bemerkungen:

Unter die Richtlinie 94/9/EG fallende Produkte wesmdmit ihrer ersten Verwendung in Betrieb
genommen.

Jedoch gilt ein Produkt, das einsatzbereit istakbls in Verkehr gebracht wurde, und das nicht
montiert oder installiert werden muss und bei déenukrtriebsbedingungen (Lagerung, Transport
usw.) keine Auswirkungen auf die Funktionsfahiglader die Sicherheitsmerkmale des Produkts
in Bezug auf die Grundlegenden Sicherheits- und uGdizitsanforderungen der
Richtlinie 94/9/EG haben, als in Betrieb genommsahald es in Verkehr gebracht wurde, sofern
es unmoglich ist festzustellen, wann das Produkt etsten Mal verwendet wurde.

3.3 Hersteller

Als Hersteller gilt jede natirliche oder juristigscRerson, die ein Produkt herstellt oder ein Produk
konstruieren oder herstellen lasst, die fur denwhrft und die Fertigung von Produkten
verantwortlich zeichnet, die der ATEX-Richtlinie/94EG unterliegen, und die das Produkt mit der
Absicht vermarktet, es unter ihrem eigenen Namear dater Marke auf dem EU-Markt in Verkehr
Zu bringen,.

Siehe Artikel 2 Absatz 3 der Richtlinie. Wahrene ®forfuhrung derartiger nicht Gbereinstimmender
Produkte unter den oben genannten Bedingungen mléssstellen nationale Bestimmungen sicher,
dass diese Vorfuihrungen nicht zu unsicheren Sianati fuhren.
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Der Hersteller kann das eigentliche Produkt sekastwerfen und fertigen oder alternativ
zugekaufte Teile sowie Leistungen oder Komponertamn Untervertragsnehmern mit oder ohne
CE-Kennzeichnung verwenden, die die HerstellungRiteslukts unterstutzen.

Derjenige, der ein Produkt mit der Absicht, es dein EU-Markt in Verkehr zu bringen,
wesentlich verandert, so dass sich daraus ein i‘geass" Produkt ergibt, dessen gesundheits-
und sicherheitsbezogene Merkmale (und/oder Leijtand irgendeine Weise geéandert werden,
wird ebenfalls zum Hersteller.

3.3.1 Nutzung der Leistungen von Subunternehmern dunemdiersteller

Der Hersteller kann das Produkt — mit der Absiestunter seinem eigenen Namen in Verkehr zu
bringen und sich damit als Hersteller zu prasestierungeachtet seiner Beteiligung an den
technischen/tatsachlichen Fertigungsprozessen -Sudnunternehmern konzipieren, produzieren,
zusammenbauen, verpacken, verarbeiten oder kehnegi¢dassen.

Findet eine Untervergabe dieser Art statt, musdHigsteller die Gesamtkontrolle fur das Produkt
behalten und sicherstellen, dass er alle Informatio erhalt, die er bendtigt, um seinen
Verantwortlichkeiten als Hersteller gemaf der Riicig nachzukommen.

In solchen Fallen kann er sich nicht seiner Veranwg als Hersteller entledigen, da er fir die
Anwendung der geeigneten Konformitatsbewertungabeeh verantwortlich ist, einschlie3lich der
Hinzuziehung einer benannten Stelle, sofern dies der Richtlinie gefordert wird, z. B. bei der
regelmaRigen Uberwachung und Anerkennung des @tsalianagementsystems des Herstellers.

3.3.2 Konformitatsbewertungsverfahren basierend auf Qéatssicherung
(Anhang IV, Anhang VII)

Aufgrund der Vergabe an Subunternehmer ist der teleas moglicherweise nicht in der Lage,
(einer benannten Stelle gegeniber) nachzuweisenss dar mit seinem eigenen
Qualitatssicherungssystem gewahrleisten kann, dies#®rodukt den Anforderungen der Richtlinie
entspricht. Die Systeme zur Qualitatssicherung @&ktion (Anhang V) oder zur
Qualitatssicherung Produkt (Anhang VII) am tats@itidn Produktionsstandort des Herstellers
und/oder des Subunternehmers missen von einer ridenaBtelle bewertet werden, wozu auch
regelmafige Audits gehoéren.

Der Hersteller darf sich nicht mit Hilfe der Auglitlurch benannte Stellen beim Subunternehmer
seiner Verantwortung im Sinne der Richtlinie erided. Die benannte Stelle darf dem
Subunternehmer zu diesem Zweck keine Qualitatssiogsbenachrichtigung ausstellen, es sei
denn, der Subunternehmer verfiugt Uber eine eigeBeB&musterprifbescheinigung fir das
gleiche Produkt.

Fur den Fall, dass der Hersteller fur die Produktider die Kennzeichnung eines Produkts einen
Subunternehmer einsetzt, der das gleiche Produ&t geinem eigenen Namen in Verkehr bringt,
ist es fur den Hersteller ausreichend, eine zwBéscheinigung basierend auf der Bescheinigung
des Subunternehmers zu beantragen. Hierfur mudsadsteller folgendes einreichen:

— Die Originalbescheinigung;

— eine Erklarung des Originalherstellers, dass @@éate, die unter dem Namen des (Zweit-)
Herstellers produziert werden sollen, mit den uisglich zertifizierten Geréaten identisch sind,;

— eine Erklarung des (Zweit-) Herstellers, dass iieVerkehr gebrachten Gerdte mit den
urspringlich zertifizierten identischen sind; und

— eine Kopie der vertraglichen Vereinbarung zwischaind B.

" Siehe Kapitel 7 dieses Leitfadens.
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Siehe hierzu auch das Dokument mit UberlegungerStiesdigen ATEX-Ausschusses "Zertifikate
und CE-Kennzeichnungen ohne den Namen des urspriieglHerstellers”
(http://ec.europa.eu/enterprise/atex/withoutname.htm

Bemerkungen:
Der Hersteller tragt die Verantwortung fir:

- die Durchfuihrung einer Analyse zur Feststellueg @atsache, ob sein Produkt unter die
Richtlinie 94/9/EG fallt und welche Anforderungeeltgn (in Kapitel 4 naher erlautert);

- die Konzeption und den Bau des Produkts in Ubstenmung mit den Grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen, dierirRithtlinie festgelegt sind,;

- die Einhaltung der Verfahren zur Beurteilung denformitéat des Produkts mit den
Grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanfandery die in der Richtlinie
festgelegt sind (siehe Artikel 8);

- die Unterzeichnung der Konformitatserklarung oderscheinigung;

- die Kennzeichnung und das Bereitstellen eineri@®stanleitung fur die Verwendung,
Instandhaltung usw., wie in Anhang Il der Rich#itieschrieben.

Der Hersteller hat die alleinige und letzte Veramtwng fir die Konformitat seines Produkts mit
den anwendbaren Richtlinien. Er muss sowohl die Z€ption als auch den Bau des Produkts
verstehen, um die Konformitat in Bezug auf alle andbaren Bestimmungen und Anforderungen
der relevanten Richtlinien erklaren zu kénnen.

Artikel 8 und 10 sowie die zugehdrigen Anhénge Rliehtlinie 94/9/EG legen die Verpflichtungen
des Herstellers in Bezug auf die Konformitatsbewsyt die CE-Kennzeichnung, die
EG-Konformitatserklarung, die schriftliche Beschgimg der Konformitat (soweit zutreffend) und
die Vorkehrungen dafir fest, die EG-Konformitaté@nkng zusammen mit der technischen
Dokumentation fur einen Zeitraum von zehn Jahrechniertigung des letzten Produkts den
zustandigen Behdrden zur Verfigung zu halten.

3.4 Herstellung von ATEX-Produkten zur eigenen Verwendug

Wer unter die Richtlinie fallende Produkte in Belrinimmt, die er fir seinen eigenen Gebrauch
hergestellt hat, gilt als Hersteller. Er ist veigiftet, die Richtlinie in Bezug auf die Inbetriebnze
einzuhalten

3.5 Bevollmachtigter

Dies ist die Person beziehungsweise sind die Pensatie der Hersteller ausdriicklich in einer
schriftlichen Vollmacht dafir ernannt hat, in semé&amen in Hinblick auf bestimmte Pflichten
des Herstellers innerhalb der EU zu handeln. Defadg) in dem der Bevollméchtigte fir den
Hersteller verbindliche Verpflichtungen eingehernfdavird durch die betreffenden Artikel der
Richtlinie eingeschrénkt und durch die Vollmachtstiramt, die ihm durch den Hersteller
Ubertragen wird.

Ein Bevollméchtigter konnte beispielsweise beadgftraerden, die Prifungen innerhalb der EU
durchzufihren, die EG-Konformitatserklarung zu uwe&ehnen, die CE-Kennzeichnung
anzubringen und die EG-Konformitatserklarung saogvetechnische Dokumentation innerhalb der
EU zur Verfugung der zustéandigen Behdrden zu halten

Nicht das Qualitatssicherungssystem des Bevollngientder verantwortlichen Person unterliegt
der Beurteilung durch eine benannte Stelle, sondéas Qualititssicherungssystem des
tatséchlichen Herstellers. Es ware nicht angemessém Qualititssicherungssystem einer
Einrichtung zu beurteilen, die das Produkt nichtstedlt. Fuhrt der Bevollméchtigte jedoch
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Prufungen durch, die durch die Richtlinie gefotdeerden, um die Konformitat mit den
Grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanfarderu zu bestimmen, unterliegt er der
Beurteilung der Qualitatssicherung.

Bemerkungen:

Artikel 8 und 10 zusammen mit den Anhéngen 3-9Rlehtlinie 94/9/EG legen die Pflichten des in
der EU ansassigen Bevollméchtigten in Bezug auf denformitatsbewertung, die
CE-Kennzeichnungen, die EG-Konformitatserklarungl ufie Vorkehrungen dafiir fest, diese
EG-Konformitatserklarung zusammen mit der techréecBbokumentation fir einen Zeitraum von
zehn Jahren nach Fertigung des letzten Produktszdsténdigen Behdrden zur Verfigung zu
halten.

3.6 Weitere fir das Inverkehrbringen verantwortliche Personen

Ist weder der Hersteller noch der Bevollméachtigieerhalb der EU anséassig, hat jede andere in der
EU ansassige Person, die das Produkt auf dem EWtNbaNerkehr bringt, Verpflichtungen im
Rahmen des Anwendungsbereichs der Richtlinie. ieige Verpflichtung besteht darin, die
erforderliche Dokumentation fur einen Zeitraum vepahn Jahren nach Fertigung des letzten
Produkts zur Verfigung der zustandigen Behdrdernaten. In ihrer Eigenschaft als "fur das
Inverkehrbringen verantwortliche Person” ist siehhiberechtigt, weitere Verantwortlichkeiten
wahrzunehmen, die allein dem Hersteller beziehuag®vdessen Bevollméchtigtem vorbehalten
sind (beispielsweise Unterzeichnung der EG-Konftitserklarung).

3.7 Gerate®?

Nach der Definition in der Richtlinie 94/9/EG geitals Gerat€ Maschinen, Betriebsmittel,
stationare oder ortsbewegliche Vorrichtungen, Stewgs- und Ausriistungsteile sowie Warn- und
Vorbeugungssysteme, die einzeln oder kombiniert Etreugung, Ubertragung, Speicherung,
Messung, Regelung und Umwandlung von Energie ued/adr Verarbeitung von Werkstoffen
bestimrﬂt sind und die durch ihmgenenpotentiellen Ziindquellen eine Explosion verursache
kénnen.

3.7.1 Explosionsgefahrdeter Bereich

Gerate gelten nur dann als zum AnwendungsbereicRidbtlinie gehérend, wenn sie (ganz oder
teilweise) fur den Einsatz in explosionsgefahrd&ereichen bestimmt sind.

Wenn ein Produkt, das bestimmungsgemal einen dopsgefahrdeten Bereich enthalt,
beispielsweise ein Behalter, selbst Gerate im Sihee Richtlinie enthalt, befinden sich diese
Gerate tatsachlich in einem explosionsgefahrdeteneiBh — auch wenn dieser im Behalter
eingeschlossen ist — und sind damit der Richtlimigrworfen.

Wenn Geréate, die einen explosionsgefahrdeten Bemmithalten, aufgrund ihrer Bauweise, ihres
Betriebs usw. selbst einen explosionsgeféahrdeterei@e erzeugen kénnen, der sie ganz oder
teilweise umgibt, befinden sich derartige Geratesahlich in einem explosionsgefahrdeten
Bereich und sind damit der Richtlinie unterworfen.

N Es hat sich gezeigt, dass eine Reihe von Spradbmersder ATEX-Richtlinien einige Definitionen

auf unterschiedliche Weise auslegen. Die Infornmatipan dieser Stelle sollen interessierte Parteien
im gesamten EWR Uber den gemeinsamen Ansatz infeemiewuf den sich die Mitgliedstaaten
geeinigt haben. Dies hat jedoch keinerlei Auswidem auf die verschiedenen Versionen, die in die
jeweiligen innerstaatlichen Rechtsvorschriften uretgssind, oder auf das Recht der Herstellers,
diesen Weg zu wabhlen, sofern er dies winscht.

Artikel 1 Absatz 3 Buchstabe a der Richtlinie.

Im Ergebnis von Erdrterungen im Standigen Aussshwsd den Normungsgremien sollte darauf
hingewiesen werden, dass eigensichere elektrischteieBamittel im Anwendungsbereich der
Richtlinie liegen.

13
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Ein drittes Szenarium besteht darin, dass modghebise nicht nur ein umgebender
explosionsgefahrdeter Bereich vorliegt, sonderrhain Prozess, der es erforderlich macht, dass
eine derartige Atmosphére in das Produkt eintritt/ader von diesem freigesetzt wird. Die
Schnittstelle zwischen dem Gerédt und dem EingarggAng des Prozesses muss ebenfalls
bertcksichtigt werden. Dies kann in einigen Falezu fuhren, dass die Gerate mehr als eine
Kategorie aufweisen, eine (oder mehrere) fur diBeé® Atmosphére und eine weitere fur die
Prozessatmosphare.

3.7.2 "Eigene" Zundquelle

Ein weiteres bestimmendes Element von GeratenmmeSier Richtlinie besteht darin, dass sie ihre
eigenen potentiellen Ziindquellen besitzen missen.

Potentielle Ziindquellen kdnnten sein: elektrischakien, Lichtbégen und Blitze, elektrostatische
Entladungen, elektromagnetische Wellen, ionisieeedtahlung, heil3e Oberflachen, Flammen und
heilBe Gase, mechanisch erzeugte Funken, Strahtangptischen Spektralbereich, chemische
Reaktionef?, Verdichtung.

In einigen Fallen kann es vorkommen, dass ein Hdtodur einen explosionsgefahrdeten Bereich
enthalt, der absichtlich entziindet wird. Eindeuticht beabsichtigt wird, dass derartige Produkte
in den Anwendungsbereich der Richtlinie 94/9/EGlefal soweit keine anderen relevanten
Gefahren vorliegen. Die meisten nach der Gasgéhtimie 90/396/EWG hergestellten Geréte
fallen in diese Kategorie.

Es kann gesagt werden, dass Geréte ihre eigenentigtien Zindquellen aufweisen, wenn sie bei
bestimmungsgemaler Verwendung (das schliel3t audktibinsstérungen usw. in einem von der
jeweiligen Geratekategorie abhangigen Umfang nmit-esiehe Anhang | der Richtlinie) in einem
explosionsgefahrdeten Bereich diesen entzinden ekgnnsofern keine konkreten
Sicherheitsmallnahmen eingeleitet werden. Daheremidie Gerate den geforderten Schutzgrad
sicherstellen.

Zur Sicherstellung dieses geforderten Schutzgrédedn unterschiedliche Techniken angewendet
werden, z. B.: Eigensicherheit, Uberdruckkapselengihte Sicherheit usw.

Viele Ubliche Gegenstédnde sind aus Kunststoffenly(Reren) mit sehr niedriger elektrischer
Leitfahigkeit hergestellt. Diese Gegenstande korsiel aufladen, z. B. wenn sie gerieben werden
oder Staub oder eine Flussigkeit Uber ihre Obdrélastromt. In den meisten Fallen kann dies
jedoch durch den Anwender beherrscht werden; wesitenn explosionsgeféahrdeten Bereichen
eingesetzt, sind sie entsprechend den Anforderungen relevanten innerstaatlichen oder
gemeinschaftlichen Rechtsvorschriften (z. B. Rintl1999/92/E®) zu bewerten und sicher zu
betreiben In jedem Fall muss der Anwender derartiger Gerkgg der Risikobeurteilung am
Arbeitsplatz diese Ziindquellen beriicksichtigen.

Beispiele sind Kunststoffbehdlter fir die Beférdegwon Chemikalien, Polyethylenrohre, -eimer
und -stuhle.

Stellt der Prozess oder der Betrieb die einzigell®uer elektrostatischen Aufladung dar, gelten
derartige Gegensténde nicht als solche, die Ulmer @gene Zundquelle verfigen, und sie fallen
damit nicht in den Anwendungsbereich der Richtl®dé9/EG. In diesen Féllen kdnnen sie nicht
nach der Richtlinie 94/9/EG Ex- oder CE-gekennzaithverden.

Sofern der Polymergegenstand in ein ATEX-Geratehiagt werden soll und durch die Bewegung
des Gerats (z. B. ein Ventilatorfligel) oder diestbemungsgeméalle Verwendung des Geréts
aufgeladen werden konnte, konnen derartige Gegatestawenn sie speziell fur diese

15

Hier ist der nach Artikel 1 Absatz 4 der Richtlid@/9/EG geltende spezifische Ausschluss von
Geraten zu bertcksichtigen, bei denen Explosioabgefi ausschliellich durch das Vorliegen von
Sprengstoffen oder instabilen chemischen Substamaemrgerufen werden.

Siehe Ful3note 5.

16
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bestimmungsgemafle Verwendung in Verkehr gebrachieme entweder als dbliche Teile des
Gerats mit besonderen Eigenschaften (z. B. eldktissh ableitend) oder als ATEX-Komponenten
klassifiziert werden.

3.7.3 Nichtelektrische&serate

Weisen nichtelektrische Gerate eine potentielledgiselle auf, besteht der Grund dafir in den
meisten Fallen in beweglichen Teilen, die in dege.aind, durch heil3e Oberflachen oder durch bei
Reibung entstehende Funken eine potentielle Ziatigefu erzeugen. Beispiele sind: Getriebe,
Geblase, Pumpen, Verdichter, Mischer, Bremsen. bigisbhhe Gerate dieser Bauart muissen
Ublicherweise an einen Antrieb, wie z. B. einerkEtamotor, angeschlossen werden. Werden sie in
dieser Form zusammen in Verkehr gebracht, kénnen esme Baugruppe darstellen, siehe
Abschnitt 3.7.5.

Mechanische Gerate kdnnten mit einem Thermoelepdstt einer vergleichbaren Messvorrichtung
versehen sein, die nur sehr geringe SpannungeBtihe erzeugt. Falls diese Messvorrichtungen
als "einfache Betriebsmittel" nach Abschnitt 5.2rigesehen werden kénnen und keine weiteren
elektrischen Teile vorliegen, sollten die Gerata déerfahren zur Konformitatsbewertung von
nichtelektrischen Geréten unterzogen werden. Bethalie Gerate elektrische Betriebsmittel, die
eindeutig abtrennbar sind, kann das Verfahren derfa¢mitatsbewertung von nichtelektrischen
Teilen separat durchgefiihrt werden, sofern die Bpdigen nach 3.7.4 (z. B. fir eine Pumpe)
gelten. Handelt es sich bei den an den nichtetelten Geraten angebrachten elektrischen
Betriebsmitteln nicht um "einfache Betriebsmittebird das Produkt im Allgemeinen als
Baugruppe angesehen (siehe Kapitel zu den Baugnyippe

Alle potentiellen Zindquellen sollten fur Geratdrhehtet werden, die in den Anwendungsbereich
fallen. Fir eine Auflistung der potentiellen Zundten siehe die relevanten harmonisierten
Geratenormen. In vielen Fallen handelt es sichdesi Geraten auch um Maschinen aus dem
Anwendungsbereich der Richtlinie 98/37/EG, siehschnitt 6.

Viele mechanische Produkte bewegen sich sehr langeder haben eine sehr geringe
Leistungsaufnahme. Derartige Geréate sind moglicbmsey selbst im Fall einer seltenen Stdrung,
nicht in der Lage, heiRe Oberflachen oder sondigedquellen zu bilden. Der Hersteller sollte
beurteilen, ob derartige Gerate grundsatzlich eaxplosionsfahige Atmosphére entzinden
konnten; ist dies nicht der Fall, durfen sie wedlsr ATEX-Geréte eingestuft noch entsprechend
der Richtlinie 94/9/EG gekennzeichnet werden (saleh Kapitel 5.2.1).

3.7.4 Elektrische Betriebsmittel

Die Richtlinie 94/9/EG enthélt keine Definition vdelektrischen Betriebsmitteln". Da derartige
Gerate jedoch ihrem eigenen Konformitatsbewertumdakiren unterworfen sind, ist es
moglicherweise von Nutzen, folgende Definition ageloen, die von der Mehrheit der
Mitgliedstaaten allgemein akzeptiert wurde:

Elektrische Betriebsmittel: Gerate, die elektrische Bauteile enthalten unddigé Erzeugung,
Speicherung, Messung, Ubertragung und Umwandlungelektrischer Energie, zur Steuerung der
Funktion anderer Geréate auf elektrische Weise adeNerarbeitung von Werkstoffen durch den
direkten Einsatz von elektrischer Energie verwendetden. Es sollte beachtet werden, dass ein
Endprodukt, das unter Einsatz von elektrischen m@thanischen Bauteilen zusammengebaut
wird, unter Umstanden keine Beurteilung als elektres Gerat erfordert, sofern die Kombination
nicht zu zusatzlichen Zundgefahren fir diese Baygeu fihrt (weitere Einzelheiten siehe
Abschnitt 3.7.5).

3.7.5 Baugruppen

Aus dem Begriff "kombiniert" in der Definition deGerate in der Richtlinie folgt, dass eine
Baugruppe, die aus zwei oder mehr Teilgeraten bgsgrforderlichenfalls zusammen mit
Komponenten, als ein Produkt anzusehen ist, dadeim Anwendungsbereich der Richtlinie
94/9/EGfallt (siehe Fulnote 1), sofern diese Baugruppeldeine verantwortliche Person (die
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dann der Hersteller der Baugruppe ist) als eineedire funktionale Einheit in Verkehr gebracht
und/oder in Betrieb genommen wird.

Derartige Baugruppen konnen dabei mdglicherweishtninmittelbar einsatzbereit sein, sondern
eine ordnungsgemale Installation erfordern. InRBkdriebsanleitung (Anhang Il Punkt 1.0.6.) ist
dies in einer Weise zu beriicksichtigen, dass dféllEng der Richtlinie 94/9/EG ohne weitere
Konformitatsbewertungsichergestellt ist, sofern der Installateur dietriBesanleitung korrekt
befolgt hat.

Im Falle einer Baugruppe, die aus verschiedenerfokmen Teilgeraten nach der Richtlinie
94/9/EG besteht, die zuvor von unterschiedlicherstédiern in Verkehr gebracht wurden, miissen
diese Teilgeréate der Richtlinie entsprechen, wab aie ordnungsgemalle Konformitatsbewertung,
CE-Kennzeichnung usw. mit einschliel3t. Der Herstaller Baugruppe darf die Konformitét dieser
Gerateteile unterstellen und seine eigene Risikdéidung der Baugruppe auf die zusatzlichen
Zundgefahren und anderen relevanten Gefahren (gderéBefinition in_Anhang )l beschrénken,
die nur infolge der endgiltigen Kombination releivarerden. Liegen zusatzliche Zindgefahren
vor, ist eine weitere Konformitatsbewertung der gappe in Hinblick auf diese zusétzlichen
Risiken erforderlich. Ebenso darf derjenige, desammmenbaut, davon ausgehen, dass die
Konformitat bei Komponenten gegeben ist, denen eameihrem jeweiligen Hersteller ausgestellte
schriftliche Bescheinigung Uber die Konformitat lisgjt (Artikel 8 Absatz 3, siehe auch
Kapitel 10).

Wenn allerdings der Hersteller der Baugruppe Tellee CE-Kennzeichnunigp die Baugruppe
einarbeitet (weil diese Teile von ihm selbst hergltsverden oder es sich um Teile handelt, die er
von seinem Lieferanten mit der Absicht zur weite¥erarbeitung durch ihn selbst erhalten hat)
oder er Komponenten einarbeitet, denen nicht denajenannte Bescheinigung beiliegt, darf er
keine Konformitat dieser Teile unterstellen, unthe&onformitatsbewertung der Baugruppe muss
sich, soweit erforderlich, auch auf diese Teilérecken.

Es ist zu beachten, dass die eigene Risikobeurtgiles Herstellers nicht notwendigerweise die
Einbeziehung benannter Stellen bei den anwendb¥enfahren der Konformitatsbewertung
ausschlief3t.

Um das Konzept der "Baugruppe"” im Sinne der RickdlD4/9/EG zu erlautern, kann eine
Kombination aus Pumpe und Elektromotor fir die ibesungsgemale Verwendung in
explosionsgefahrdeten Bereichen herangezogen werden

1. Im Sinne der Richtlinie 94/9/EG stellt eiSpaltrohrpumpen Hinblick auf die Ziindgefahr eine
Geréateeinheit dar, d. h. die Pumpe und der Eleldtormkdnnen zum Zwecke der Beurteilung der
Zundgefahr nicht separat betrachtet werden. Inediesall muss die gesamte Einheit dem
Verfahren zur Konformitatsbewertung fur elektriscBetriebsmittel unterzogen werden. Das
gleiche gilt z. B. fur einen elektrischen Ventilgtbei dem das Geblase einen integralen Teil des
Motors bildet.

2.a) In einigen Fallen kénnen die Pumpe und dektEimotor separat betrachtet werden, obwohl
sie eine Funktionseinheit bilden. Sofern sich ieséim Fall keine zusatzliche Ziundgefahr als Folge
des Zusammenbaus von Pumpe und Motor ergibt, gtee Funktionseinheit als Ganzekeine
Gerateeinheit dar, die in den AnwendungsbereichRihtlinie 94/9/EG fallt. In Hinblick auf den
Explosionsschutz ist sie dann als Kombination aisztlnen Teilgerdten" anzusehen. In diesem
Fall missen daher die Hersteller der Pumpe undeigdromotors fiir jedes der beiden Teilgerate
eine EG-Konformitatserklarung bereitstellen.

2.b) Dennoch kann ein Hersteller sich auch daftisadeiden, eine Kombination aus Pumpe und
Motor, wie sie in 2.a) beschrieben ist, mit einemkormitétserklarung fir die gesamte Baugruppe
bereitzustellen. In diesem Fall muss klar sein held/erpflichtungen derjenige hat, der den
Zusammenbau ausfiihrt, wenn ausschlie8lich ATEX#G&orme Produkte (wie Gerdte und

autonome Schutzsysteme) verwendet werden. Hieresdsteindeutig, dass derjenige, der den
Zusammenbau ausfuhrt, eine Beurteilung der Ziintigefarnehmen muss um sicherzustellen, dass
durch den Ein- und Zusammenbau die Explosionsmdekmar Produkte in Hinblick auf die
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Grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanfanderu nicht veradndert wurden. Ist sich
derjenige, der den Zusammenbau durchfiihrt, in dgerer Weise unsicher, auf welche Weise eine
derartige Beurteilung durchzufiihren ispliten fachliche Ratschlage eingeholt und beachte
werden! Dies konnte beispielsweise der Fall sein,ewn der Hersteller eines mechanischen
Geréts als Teil der Baugruppe verschiedene elektiihe ATEX-Gerate miteinander verbinden
muss. Sobald derjenige, der den Zusammenbau durchfidigse Beurteilung erfolgreich
ausgefihrt und dabei keine zusétzliche Zundgefastgéstellt hat, besteht die allgemeine
Ubereinkunft dahingehend, dass er nun technischéerldgen erstellt, die CE- und die
Ex-Kennzeichnung nach Anhang Il Punkt 1.0.5 derhiiiie an der Baugruppe anbringt—
wodurch die bestimmungsgemalie Verwendung angegebeér die EG-Konformitatserklarung
fur die gesamte Baugruppe unterzeichnet und diegewendeten Technischen
Spezifikationen/Normen angibt (z.B. fur elektrisch Zusammenschaltungen) — und
Betriebsanweisungen bereitstellt. Damit Ubernimerjechige, der den Zusammenbau durchfihrt,
die vollstandige Verantwortung fir die Baugruppéedes Verfahren erfordert keine Beteiligung
einer benannten Stelle.

2.c) Liegt als Ergebnis des Zusammenbaus von PumgeJotor eine zuséatzliche Zindgefahr vor
oder weist eines der Teilgerate noch keine voltligim Ubereinstimmung mit der Richtlinie auf,

muss die Baugruppe dem gesamten fur die Kategoreeiggeten Verfahren der

Konformitatsbewertung unterzogen werden.

Baugruppen kdnnen auf unterschiedliche Weise ifk&targebracht werden:
3.7.5.1 Baugruppen, die vollstandig festgelegte Konfigunagin von Teilen darstellen

In diesem Fall hat der Hersteller bereits eine adehrere unveranderliche Kombination(en) von
Teilen definiert und bringt diese als zusammenggkdfunktionale Einheit/einzelne funktionale
Einheiten in Verkehr.

Ein Beispiel hierfir kdnnte ein Messgerét sein, das einem Messfuhler, einem Messwertgeber,
einer Z-Diode und einem Netzteil besteht, wennediesn ein und demselben Hersteller geliefert
werden.

Die obengenannten Teile werden von derselben Pef(dem Hersteller der Baugruppe)
zusammengestellund als zusammengehdrige funktionale Einheit irrk¥ler gebracht. Diese
Person tbernimmt die Verantwortung dafur, dasgd#amte Baugruppe der Richtlinie entspricht.

Die EG-Konformitatserklarung sowie die Betriebsétnleg missen sich auf die Baugruppe als
Ganzes beziehen. Es muss klar sein (beispielsweigh Beilegen einer Liste aller Teile und/oder
einer Liste der Sicherheitsdaten), welche Kombamgén) die Baugruppen darstellt/darstellen. Der
Hersteller tbernimmt die Verantwortung fir die Ethng der Richtlinie und muss aus diesem
Grund nach Anhangll Punkt1.0.6 in der Betriebsitunhg klare Anweisungen flr
Montage/Installation/Betrieb/Instandhaltung uswheye

3.7.5.2 Baugruppen mit verschiedenen Konfigurationen

Hier hat der Hersteller eine ganze Reihe unterdtibfeer Teile definiert, die ein "modulares
System" bilden. Entweder er oder der Anwender/llzdeaur wahlt Teile aus dieser Reihe aus und
kombiniert sie zu einer Baugruppe, die die speziglifgabe erfullt.

Ein Beispiel hierfir kénnte ein modulares Systemdiplosionsgeschitzte Schaltgerate sein, das
aus verschiedenen druckfesten Kapselungen unteddicihier Grof3e, verschiedenen Schaltern,
Anschlussklemmen, Uberlastschaltern usw. besteht.

Auch wenn in diesem Falle die Teile nicht notweedigeise vom Hersteller der Baugruppe
zusammengestellt und als zusammengehdrige funkti@iaheit in Verkehr gebracht werden, tragt
der Hersteller die Verantwortung dafir, dass diagsappe die Richtlinie erfullt, solange die Teile
aus der festgelegten Reihe ausgewahlt und seinemisungen entsprechend kombiniert werden.
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Die EG-Konformitatserklarung und die Betriebsanleg missen sich auf das "modulare System"
als Ganzes beziehen. Es muss klar sein, welche @a# modulare System darstellen und wie sie
ausgewahlt werden missen, damit sie eine konformgmippe bilden. Aus diesem Grunde muss
der Hersteller gemafl? Anhang Il Punkt 1.0.6 in detriBbsanleitung eindeutige Anweisungen fur

die Auswahl der Teile sowie deren Montage/InstafdBetrieb/Instandhaltung usw. geben.

Die Konformitatsbewertung derartiger modularer 8ys kann zumindest dadurch erfolgen, dass
die bestimmungsgeméafRen Konfigurationen beurteiltdemr die in Hinblick auf die relevanten
Risiken die nachteiligsten Konfigurationen darstell (unginstigste Fa)le Wenn diese
Konfigurationen als mit den Grundlegenden Sichésheund Gesundheitsanforderungen der
Richtlinie 94/9/EG im Einklang befunden werden, fdder Hersteller auch auf die Konformitéat
aller weiteren bestimmungsgeméafRen Konfigurationehlief3en. Wenn spéter das "modulare
System" durch weitere Teile erganzt wird, kann @&simich unter Umstanden notwendig sein, die
unglnstigsten Falle nochmals zu ermitteln und zutbéen.

Die Tabelle auf der folgenden Seite enthalt eineisammengefassten Uberblick (ber die
verschiedenen Konstellationen bei Baugruppen.
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Tabelle 1: Zusammenfassung der Anforderungen an Bapuppen
SITUATION: Geraten, Schutzsystemen, Vorrichtungen (Artikelbba#z 2) mit Geraten, Schutzsystemen, Vorrichtungen (Artikelbk#z 2), einschlie3lich der ohlme
1. Bauteile: CE-Kennzeichnung (mit beiliegender Konformitétsarkhg) sowie Komponenter|,CE-Kennzeichnung, sowie Komponenten okokriftliche Bescheinigung (Artikel 8

Baugruppe besteht
aus ...

denen eine schriftliche Bescheinigung beiliegt iigit8 Absatz 3).
(Bauteile mit nachgewiesener Konformitét)

Absatz 3).

(Bauteile ohne nachgewiesene Konfornjitét

2. Konfiguration:
Baugruppe wird in
Verkehr gebracht als

genau definierte Konfiguration(en)

ein "modulares System" von Bauteilen, digenau definierte Konfiguration(en)

speziell fir einen konkreten Zweck
auszuwahlen und zu konfigurieren sind,
moglicherweise durch den
Anwender/Installateur.

speziell fir einen konkreten Zweck
auszuwahlen und zu konfigurieren sind,
moglicherweise durch den
Anwender/Installateur.

ein "modulares System" von Bauteilen, ¢lie

3. ERGEBNIS:
Hersteller darf
Konformitat
voraussetzen fir ...

alle Bauteile

alle Bauteile

nur Bauteile mit nachgewiesener
Konformitét

nur Bauteile mit nachgewiesener
Konformitét

4,
Konformitatsbewert
ung (KB)

Die KB muss die gesamte
Konfiguration in Hinblick auf alle
Risiken abdecken, die unter
Berlcksichtigung der
bestimmungsgemalen Verwendung
unter Umstanden aus der
Wechselwirkung der kombinierten
Bauteile entstehen kdnnen.

Siehe auch Anmerkun(@)

Die KB muss mindestens diejenigen der

moglichen und nitzlichen Konfiguration
abdecken, die als unglinstigste
Konfiguration angesehen werden in
Hinblick auf alle Risiken, die sich unter
Berlcksichtigung der

Die KB muss einschlieRen:

er alle Teile ohne nachgewiesene
Konformitat bezuglich aller Risiken un
— alle Konfigurationen bezuglich aller

der Wechselwirkung der kombinierten

bestimmungsgemalen Verwendung unteBauteile ergeben kdnnen,

Umstanden aus der Wechselwirkung de
kombinierten Bauteile ergeben kdnnen.

Siehe auch Anmerkun(@)

rund zwar in beiden Féllen unter
Berlicksichtigung der
bestimmungsgemafen Verwendung.

Risiken, die sich unter Umstanden aug

Die KB muss einschlie3en:
— alle Teile des "modularen Systems" ol
inachgewiesene Konformitat beziiglich
aller Risiken und

— mindestens diejenigen der méglichen
und nutzlichen Konfigurationen, die in
Hinblick auf alle Risiken, die sich unter
Umstanden aus der Wechselwirkung de|
kombinierten Bauteile ergeben kdnnen,
ungunstigste Konfiguration angesehen
werden,

und zwar in beiden Féllen unter
Berlcksichtigung der
bestimmungsgemafen Verwendung.

IS
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5. Informationen
sind zur Verfligung
zu stellen:

a) durch EG-Konfor-
mitétserklarung

b) durch
Installations- und
Betriebsanleitungen

a) ldentifizierung der Teile der
Baugruppe, die eigenstandige
ATEX-Geréte darstellen und separat
beurteilt wurden;

b) Installations- und
Betriebsanleitungen, die ausreichen
sind, um sicherzustellen, dass die
entstehende Baugruppe alle relevan
Grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsanforderungen der
Richtlinie 94/9/EG erfllt.

darstellen und separat beurteilt wurden;

b) Anweisungen fir die Auswahl der
Bauteile, die fur den erforderlichen Zwe
1zu kombinieren sind, und Installations-

tsmd, um sicherzustellen, dass die
entstehende Baugruppe alle relevanten
Grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsanforderungen der Richtlini
94/9/EG erfilllt.

a) ldentifizierung der Teile des "modularea) Identifizierung der Teile der
Systems", die eigenstandige ATEX-GeratBaugruppe, die eigenstéandige

und Betriebsanleitungen, die ausreicher

ATEX-Geréte darstellen und separat
beurteilt wurden;

k) Installations- und
Betriebsanleitungen, die ausreichend
aind, um sicherzustellen, dass die
entstehende Baugruppe alle relevante
Grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsanforderungen der Richtli
E94/9/EG erflllt.

a) ldentifizierung der Teile des "modulan
Systems", die eigenstandige ATEX-Ger3
darstellen und separat beurteilt wurden;

b) Anweisungen fir die Auswahl der
Bauteile, die fur den erforderlichen Zwe
zu kombinieren sind, und Installations-
und Betriebsanleitungen, die ausreicher
nsind, um sicherzustellen, dass die
entstehende Baugruppe alle relevanten
nérundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsanforderungen der Richtlini
94/9/EG erfullt.

en
\te

D

(*) Anmerkung: Eineschriftliche Bescheinigung der Konformitét fiir eine Komponente kann im Allgemeinen nicht 8ieherheit der Geréte garantieren, in die die Kamepte eingebaut wird, da
nicht alle Einsatzzwecke der Komponente vorausgeseferden kdnnen. In diesem Fall wird im Bedarfefale weitere Untersuchung und Bewertung der Baugryge durch eine benannte Stelle

durchgefihrt.
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3.8 Schutzsysteme

Als Schutzsystenté werden Vorrichtungen mit Ausnahme von Komponenten oben definierten
Geréate bezeichnet, die bestimmungsgemal anlautexmesionen umgehend stoppen und/oder den
wirksamen Bereich einer Explosion begrenzen solled die fur die Verwendung als autonome
Systeme separat in Verkehr gebracht werden.

Beispiele fiir autonome Schutzsysteme sind:
« Flammendurchschlagsicherungen;

» Explosionsentlastungssysteme (bei denen beispisiswierstscheiben, Luiftungsklappen,
Explosionstiren usw. zum Einsatz kommen);

« Feuerléschsperren;
« Explosionsunterdriickungssysteme.

Es ist offensichtlich, dass bestimmte einfache Bkte] die in Kohlebergwerken eingesetzt werden,
wie Schutzsysteme wirken, jedoch nicht den Bestimgen der Richtlinie unterliegen kdnnen (z. B.
Kalkstaub auf Bohlen).

Aufgrund seiner bestimmungsgemafen Funktion istoffsnsichtlich, dass ein Schutzsystem,
mindestens teilweisén einem explosionsgeféahrdeten Bereich installiert eingesetzt wird.

Da ein Schutzsystem die Funktion hat, die geféatmglicAuswirkungen einer Explosion auszuschalten
oder einzuddmmen (eine Sicherheitsfunktion), uiegrles der Richtlinie unabhangig davon, ob es
eine eigene potentielle Zindquelle besitzt odehtnitm ersten Fall musste es aulerdem die
speziellen Grundlegenden Sicherheits- und Gesursdimédrderungen an Geréate erfiillen.

Nach Artikel 1 Absatz 3 Buchstabe b werden Schstesge fir die Verwendung als autonome
Systeme gesondert in Verkehr gebrdthDementsprechend muss ihre Konformitat mit den
relevanten Grundlegenden Sicherheits- und Gesusdhérderungen nach Anhang Il geman
Artikel 8 Absatz 2 beurteilt werden und sind sieng& Artikel 10 Absatz 2 zu kennzeichnen.

Natirlich kdnnen "Schutzsysteme" auch als integBalstandteile von Geraten in Verkehr gebracht
werden. Technisch gesprochen handelt es sich hiefloége ihrer Funktion zwar nach wie vor um
"Schutzsysteme", sie werden jedoch, was Konforsb&wertung und Kennzeichnung angeht, nicht
als autonome Schutzsysteme im Sinne der Richtlangesehen. In diesen Féllen wird ihre
Konformitat bei der Konformitatsbewertung der Gerkeurteilt, in die sie eingearbeitet sind, wobei
die in Artikel 8 fiir die jeweilige Gerategruppe wh@tegorie vorgesehenen Verfahren herangezogen
werden. Es erfolgt keine gesonderte Kennzeichnung.

Es muss jedoch beachtet werden, dass die Grundlegen Sicherheits- und
Gesundheitsanforderungen von Anhang Il Nr. 3 atclntegrierte "Schutzsysteme" gelten.

3.9 Komponenten
Komponentel werden durch zwei Faktoren definiert, die dariatbken, dass Komponenten

 in Hinblick auf den Explosionsschutz fir den sigreBetriebvon Geraten und Schutzsystemen
erforderlich sind (andernfalls mussten sie nicitRiehtlinie unterliegen);

» keine autonome Funktion erfiillen (andernfalls neisssie als Geradte, Schutzsysteme oder
Vorrichtungen im Sinne von Artikel 1 Absatz 2 angjesn werden).

Artikel 1 Absatz 3 Buchstabe b der Richtlinie.
Siehe Korrigendum der englischen Sprachfassungiétlinie 94/09/EG (ABI. L 21, 26.1.2000).
Artikel 1 Absatz 3 Buchstabe c der Richtlinie.

18
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Ein Produkt hat eine autonome Funktion, wenn ekesi@ingesetzt werden kann, um eine oder
mehrere bestimmungsgemafe Funktion(en) im SinneAvitkel 1 Absatz 2 oder Artikel 1 Absatz 3
Buchstabe a oder Buchstabe b zu erbringen odeeran dErbringung beizutragen, ohne dass weitere
Teile erganzt werden missen. Dies schlie3t nichs, alass besondere Installations- und
Betriebsanleitungen zu befolgen sind.

Bei einigen Arten von Produkten kann abhangig vamfahg der Konformitétsbewertung, die bereits
vor dem Inverkehrbringen und/oder der Inbetriebraterfolgt ist entweder davon ausgegangen
werden, dass sie eine autonome Funktion aufweidendavon, dass sie sie nicht aufweisen.

Kann die Funktion durch das Produkt ohne weitergeTexbracht werden, kann das Produkt, sofern
relevant, nicht als Komponente betrachtet werden.

Komponenten, die zum Einbau in Gerdte oder Schstizsye bestimmt sind und denen eine
Konformitatsbescheinigung einschliel3lich einer Argéhrer Merkmale und der Bedingungen ihres
Einbaus in Produkte beiliegt (siehe Artikel 8 Alzsa}, mussen den anwendbaren Bestimmungen der
Richtlinie 94/9/EG entsprechen. Ex-Komponenten, dlie den nach der Richtlinie 94/9/EG
harmonisierten Europaischen Normen definiert syjgdten ebenfalls als Komponenten im Sinne der
ATEX-Richtlinie. Komponenten durfen nicht mit einer CE-Kennzeichnung versehen sein
soweit dies nicht von weiteren Richtlinien (bei¢pieeise der EMV-Richtlinie 2004/108/EG)
verlangt wird.

Beispiele fur Teile, die als Komponenten in Verkghbracht werden kénnten, wenn sie explizit dafiir
vorgesehen sind, in ATEX-Produkte eingebaut zu &merd

* Anschlussklemmen;

e Tasterbaugruppen;

* Relais;

« leere druckfeste Kapselungen;

» Vorschaltgerate fur Leuchtstofflampen;

« gekapselte Relais und Schiitze mit Anschlussklemmdroder freien Anschliissen;
» Maschinenbremsen, die dafir konzipiert sind, Teil ATEX-Geréaten zu sein;

« Uberdruckbehalter mit Loschpulver als Teil eineplBgionsunterdriickunggstems
» Forderband fir eine Férderanlage fur brennbareb®tau

e nicht autonome Schutzsysteme;

» Saugschlauche fur Staubsauger;

e Gabeln fur Gabelstapler.

Gemal Artikel 8 Absatz 3 muss die Konformitdt deoniponenten nach denselben Verfahren
beurteilt werden wie die Gerate, Schutzsysteme Wderichtungen geman Artikel 1 Absatz 2, in die
sie eingebaut werden sollen. Einigen Komponentem kaine Kategorie zugeordnet werden; in
diesem Fall werden sie stets in Geraten dieserggaite verwendet. Andere Komponenten kénnen
auf vielfaltigere Weise eingesetzt werden, und &snkkeine Kategorie definiert werden. Darlber
hinaus missen Komponenten fiir beispielsweise amtend@chutzsysteme keiner Kategorie
zugeordnet werden, da die Schutzsysteme selbst kaflegorisiert sind. Dies hangt von den
Einzelheiten ab, die in den jeweils bereitgestellténterlagen angegeben werden (z. B. mit Hilfe
einer schriftlichen Konformitatsbescheinigung, sofeutreffend).

Beispielsweise werden Antriebsriemen, Lager, meiskhe Dichtungen, Z-Dioden usw.

Ublicherweise nicht mit der ausdriicklichen Absightverkehr gebracht, in Gerate, Schutzsysteme
oder Vorrichtungen gemafl Artikel 1 Absatz 2 einggbau werden, sondern fur allgemeine
technische Zwecke. lhre Konformitat (d. h. ihre ritigg flir den bestimmungsgemaRen Zweck in
Bezug auf die Sicherheit des Produkts, in das smgebaut sind) muss im Zuge der
Konformitatsbewertung des gesamten Produkts b#usteiden.
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Wenn Komponenten mit der ausdricklichen AbsichtVerkehr gebracht werden sollen, sie in

Gerate, Schutzsysteme oder Vorrichtungen gemaReAdti Absatz 2 einzubauen (beispielsweise als
Klemmleisten in erhohter Sicherheit, druckfeste #&pngen usw.), sind sie gemal} Artikel 8
Absatz 3 gesondert zu beurteilen und es muss ibimenschriftliche Konformitatsbescheinigung nach
Artikel 8 Absatz 3 beigeflgt sein. Andernfalls kénndie Mitgliedstaaten ihr Inverkehrbringen

verbieten, beschranken oder behindern (Artikel 4sa&b?2) und nicht von ihrer Konformitét

ausgehen (Artikel 5 Absatz 1).

Wenn eine Komponente einem Verfahren der Konfotsbi&wertung unterliegt, nach dem eine
benannte Stelle eine Baumusterprifbescheinigungstellis muss diese Bescheinigung die
Anforderungen nach Anhang Il, die beurteilt wurdansfuhrlich beschreiben.

3.10 Sicherheits-, Kontroll- und Regelvorrichtungen gem& Definition in
Artikel 1 Absatz 2

Vorrichtungen im Anwendungsbereich von Artikel 1 Absatz 2

1. Sicherheits-, Kontroll- und Regelvorrichtungen unterliegen der Richtlinie wenn sie zum
sicheren Betrieb von Geraten oder SchutzsystemeHinblick auf Zindgefahren bzw. die
Gefahr einer nicht beherrschten Explosion beitragper dafir erforderlich sind;

2. Diese Vorrichtungen falleauch dann darunterwenn sie bestimmungsgeméaRerhalb von
explosionsgefahrdeten Bereicheringesetzt werden sollen. Diese Vorrichtungen weirdeht
in Kategorien nach Artikel 1 eingestulft;

3. Sicherheitstechnische Systeme (z. B. Sensor, PldCAutor) im Sinne der Punkte 1. und 2. Das
gesamte System muss als SicherheitsvorrichtungiimeSvon Artikel 1 Absatz 2 angesehen
werden. Teile dieser Sicherheitsvorrichtung kénnenerhalb (z. B. ein Sensor), andere
auBerhalb (z. B. PLC) von explosionsgefahrdetemiBlen liegen.

Fir diese Vorrichtungen gelten die grundlegendeforsierungen nur insoweit, als sie fur diehere
und zuverlassige Funktionsweise und Handhabundieser Vorrichtungen in Hinblick auf
Zundgefahren bzw. die Gefahr einer nicht behereschExplosion erforderlich sind (Anhang ll,
Vorbemerkung B).

Beispiele:

- eine Pumpe, ein Druckregler, eine Reservespeichighitung usw., die einen hinreichenden
Druck und Durchsatz fir ein hydraulisch betatigbésherheitssystem sicherstellen (in Hinblick
auf die Zundgefahr);

+ Uberlastschutzvorrichtungen fiir Elektromotoren $lehutzart Ex e "erhéhte Sicherheit";

e Steuerungseinheiten in einem sicheren Bereich ifulUenweltiiberwachungssystem, das aus in
einem explosionsgefahrdeten Bereich verteilten @&den besteht, um zur weiteren
Vermeidung einer Zindgefahr an einem oder wenigesra@n) oder Schutzsystem(en)
entsprechende MalRnahmen einzuleiten, wenn gefiddaskonzentrationen festgestellt werden;

» Steuerungseinheiten, die mit Wertgebern fur Tentper®ruck, Durchsatz usw. verbunden sind,
die sich in einem sicheren Bereich befinden und Sw@uerung (zum Zwecke einer weiteren
Vermeidung einer Zindgefahr) von in der Produktiater bei Wartungsarbeiten eingesetzten
elektrischen Betriebsmitteln in einem explosion&dbedeten Bereich genutzt werden.

Aus Grunden der Sicherheit und der Wirtschaftlichkeerden derartige Vorrichtungen in den

meisten Féllen vorzugsweise in einem ungefahrlidBereich installiert. Manchmal ist dies jedoch

moglicherweise nicht umsetzbar. In diesen Fallennkd diese Vorrichtungen zusatzlich auch als
Geréate bezeichnet werden, auch wenn die Richtliigie nicht ausdricklich besagt.

Zwei Situationen kénnen unterschieden werden:

e Wenn die Vorrichtung eine eigene potentielle Zuraeligu besitzt, gelten neben den
Anforderungen aus Artikel 1 Absatz 2 auch die Adéoungen an Geréte;

* Wenn die Vorrichtung keine eigene potentielle Ziuwellp besitzt, dann gilt die Vorrichtung
nicht als Geréat, wobei die sich aus Artikel 1 Abksatergebenden Anforderungen jedoch
offensichtlich weiterhin gelten.
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Vorrichtungen, die au3erhalb des Anwendungsbereichgon Artikel 1 Absatz 2 liegen
1. Andere Vorrichtungen als Sicherheits-, Kontraltd Regelvorrichtungen.

2. Alle Vorrichtungen, einschlielich Sicherheits-, Kontroll- und Regehichtungen, dien
Hinblick auf Ziindgefahren bzw. die Gefahr einer nicht behetescExplosiorweder zum
sicheren Betrielbeitragen nochdafirerforderlich sind.

3. Sogar Sicherheits-, Kontroll- und Regelvorrichtungen die zum sicheren Betrieb
beitragen oder dafur erforderlich sind, jedoich Hinblick auf andere Gefahren als
Zundgefahren bzw. die Gefahr einer nicht beherestchixplosion;

4, Uberwachungsvorrichtungen die nur einAlarmsignal fiir den Personenschutz liefern,
jedoch ohne eine Einwirkung auf Gerate innerhakbaiglosionsgefahrdeten Bereichs.

Beispiele:

» Schaltgerate, numerische Steuerungen usw., diglifiblick auf die Zindgefahr) mit keinerlei
Sicherheitsfunktionen im Zusammenhang stehen; $ehét 2. oben.

« Sprilhwassersysteme, die dafiir ausgelegt sind Agilagie vor Feuer zu schitzen;

+ Explosionsschutztiiren, die dafiir ausgelegt simkreiangegebenen Uberdruck zu widerstehen
(diese sind vorwiegend als Turen konzipiert undeéranicht starker zum Explosionsschutz bei als
die Wénde, in die sie eingebaut sind);

« Gasmeldersysteme, die einen Alarm ausldsen, daefekieine Uberwachungsfunktion fiir Geréte
besitzen;

* Notluftungssysteme, die aktiv werden, wenn Gagésiellt wird.
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4 IN WELCHEN FALLEN GILT DIE RICHTLINIE 94/9/EG?

Der Hersteller, sein Bevollméachtigter oder die Berglie ein Produkt erstmals auf dem EU-Markt in
Verkehr bringt oder in Betrieb nimmt, muss entsdbaj ob es unter die Richtlinie 94/9/EG fallt und,
sofern dies der Fall ist, deren Bestimmungen aneen®er Hersteller (im weitesten Sinne der
Richtlinie) muss aus diesem Grunde eine ATEX-Analgsf der Grundlage der Richtlinie 94/9/EG
durchfuhren.

4.1 ATEX-Analyse

4.1.1 Was ist ein explosionsgefahrdeter Bereich im SgereRichtlinie 94/9/EG?

Die Richtlinie 94/9/EG ist eine dem "neuen Konzefoigende Richtlinie und soll daher den freien
Warenverkehr innerhalb der Gemeinschaft ermdglicidas wird durch die Harmonisierung von
gesetzlichen Sicherheitsanforderungen nach einsikobezogenen Ansatz erreicht. Sie verfolgt
aulBerdem das Ziel, die Risiken, die sich aus dewstedung bestimmter Produkie oder im
Zusammenhang miteinem explosionsgefahrdeten Bereich ergeben, aclsitsn oder mindestens
auf ein Mindestmal} zu beschréanken. Der HerstellessrAnnahmen Uber die bestimmungsgemalie
Verwendung seines Produkts treffen, einschliellads Kontakts mit explosionsgefahrdeten
Bereichen.

Im Sinne der Richtlinie 94/9/EG ist eie&plosionsfahige Atmospharalefiniert als ein Gemisch
i) ausbrennbaren Stoffenin Form von Gasen, Dampfen, Nebeln oder Stauben
i) und Luft
iii) unter atmospharischen Bedingungen
iv) in dem sich der Verbrennungsvorgang nach erfolgteéztiindung auf das gesamte

unverbrannte Gemisch Ubertragt (zu beachten iss (fsmuptsachlich bei Vorliegen
von Staub) nicht immer die gesamte Menge an breenbMaterial verbrennt).

Eine Atmosphare, die aufgrund der &rtlichen undr/daktrieblichen Bedingungen explosionsfahig
werden kann, wird alsexplosionsgefahrdeter Bereichbezeichnet. Nur fir diese Art von
explosionsgefahrdetem Bereich sind die Produkee udier die Richtlinie 94/9/EG fallen, ausgelegt
(siehe auch Kapitel 4.3 "Risikobewertung").

Es ist wichtig zu beachten, dass Produtktht unter die Richtlinie 94/9/EGfallen, wenn sie fir die
Verwendung in oder in Zusammenhang mit Gemischestirbmt sind, die unter Umsténden
explosionsgefahrdet sein kdnnten, bei denen jeddch oder mehrere der untdrbis iv) oben
genannten Voraussetzungen nicht gegeben sind

Zum Beispiel

* liegt ein Produkt in einem explosionsgeféhrdetem{Seh, in dem keine Luft vorliegt, nicht
innerhalb des Anwendungsbereichs der RichfiiniSolche besonderen Gemische erfordern

2 Die Richtlinie 94/9/EG definiert keine atmosphdnisc Bedingungen. Allerdings erscheinen ein

Umgebungstemperaturbereich zwischen —20 °C und 8h#Cein Druckbereich zwischen 0,8 bar und
1,1 bar als Grundlage fur die Auslegung und bestingageméafie Verwendung der Produkte geeignet.
Dies schlief3t nicht aus, dass Produkte speziekifien Betrieb ausgelegt und beurteilt werden kénnen
bei dem diese Vorgaben gelegentlich Uber-/unteitsehrwerden. Es sollte beachtet werden, dass
elektrische Produkte in Ubereinstimmung mit dennfwarisierten Normen in der Regel fir die
Verwendung bei einem Umgebungstemperaturbereichchen —20°C und 40°C ausgelegt und geprift
werden. Sind Produkte fur eine Verwendung aul3erlig#ises Bereichs ausgelegt, ist fir sie eine
entsprechende zusatzliche Kennzeichnung und Priddiogderlich. Dies erfordert Ublicherweise eine
Ubereinkunft zwischen dem Hersteller und dem vargesen Anwender.
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Gerate, die speziell fur die entsprechenden Risikenzipiert sind, da Geréte, die zur
bestimmungsgemalien Verwendung in explosionsgefiiirdgereichen vorgesehen sind, fur
Gemische unter nicht atmosphéarischen BedingungenAindgefahr darstellen kénnen.

e kénnen Forderanlagen, bei denen einige, jedoch aitd Teile unter atmosphéarischem Druck
stehen und bei denen die internen Driicke, diegolm atmosphéarischen Druck unterscheiden,
in den Anwendungsbereich von Richtlinie 94/9/EGlefal Bei der Durchfihrung einer
Risikobeurteilung wird offensichtlich, dass, obwofkile der beschriebenen Anlage bei
normalem Betrieb nicht in den Anwendungsbereich Wiohtlinie 94/9/EG fallen (Druck
schwankt in Bezug auf "atmospharische Bedingungavischen zu niedrigen und zu hohen
Werten), einige Teile oder Bereiche dennoch in Aawendungsbereich der Richtlinie fallen
und dass die gesamte Anlage zumindest beim Anfabreh beim Abschalten in diesen
Anwendungsbereich fallt.

Dabher fallen beide der folgenden Beispiele in dewéndungsbereich der Richtlinie 94/9/EG:
a.) Eine Gasrickfihrpumpe fir Tankstellen ist amenh Ein- und Auslass mit einem
explosionsgefahrdeten Bereich im Sinne der Ridkti#/9/EG verbunden.

b.) Eine Vakuumpumpe, die fur Unterdruck in eineakMumbehalter sorgt und die Mischung
in einen Druckbehalter oder eine Druckleitung akfiim diesem Fall sind die inneren Teile der
Pumpe nicht mit einem explosionsgefahrdeten BerdéichSinne von Richtlinie 94/9/EG
verbunden.

Hinweis: Moglicherweise mochte der Hersteller didsdage zusatzlich fir den Einsatz von
Ein- und Auslass unter atmosphéarischen Bedingunvgemarkten; in dem Fall gilt Fall a. In
jedem Fall muss der vollstandige Arbeitszyklus diheRRlich des Anfahrens und der
Abschaltung bertcksichtigt werden, was dazu fltkamn, dass ein atmospharischer Druck
vorliegt. Wenn die Anlage nicht fir die Nutzung emnttmosphérischen Bedingungen
vorgesehen ist, kommt die Richtlinie nicht zum &ragDie Risikobeurteilung muss
entsprechend der Richtlinie 1999/92/EG durchgefalatden.

Solange der Anwender nicht in der Lage ist sichatetlen, dass kein explosionsgeféahrdeter Bereich

vorliegt, sind Anfahr- und Abschaltvorgange fiir destimmung der Anwendung der Richtlinie
relevant.

4.1.2 Welche Arten von Produkten fallen unter die Riofl94/9/EG?

Damit ein Produkt in den Anwendungsbereich der figh fallt, muss es sich um Folgendes
handeln:

a) ein Gerat, wie in Artikel 1 Absatz 3 Buchstabe frdert; oder

b) ein Schutzsystem, wie in Artikel 1 Absatz 3 Buchsth definiert; oder

c) eine Komponente, wie in Artikel 1 Absatz 3 Buchstaldefiniert oder

d) eine Sicherheits-, Kontroll- oder Regelvorrichtungg in Artikel 1 Absatz 2 definiert.
Unter einigen spezifischen Umsténden ist eine kdtmg erforderlich, um zu entscheiden, ob ein
bestimmtes Produkt in den Anwendungsbereich dehtRie 94/9/EG fallt oder nicht. Dies kann
durch das Beispiel der "Inertisierungssysteme" (Abitt 4.1.2.1) und der "Farbspriihkabinen"
(Abschnitt 4.1.2.2) erfolgen. Darlber hinaus siadflg zwei Fragestellungen zu beachten:

» der Ort der Installation der Gerate und SchutzsystéAbschnitt 4.1.2.3) und

e« das Vorliegen von Schnittstellen mit anderen eMplegefahrdeten Bereichen
(Abschnitt 4.1.2.4).

Beispiele fir derartige Atmosphéaren kdnnen seirmiSehe, die ohne Luft explosionsfahig sind (z. B.
Ho, gemischt mit GJ), Gemische brennbarer Substanzen mit anderen @igdaals Luft, mit Druck-

und/oder Temperaturverhaltnissen auf3erhalb dessptrédschen Bereichs usw.
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4.1.2.1 |Inertisierungssysteme

Bei der Betrachtung der Anwendung der Richtlini@®4 auf Inertisierungssysteme missen drei
verschiedene Falle beriicksichtigt werden:

1. Verhindern einer explosionsfahigen Atmosphéare

Inertisierungssysteme zielen darauf ab, das Vatieginer explosionsfahigen Atmosphére in
bestimmten Bereichen zu verringern oder vollstanzlig verhindern. Inertisierungssysteme sind
jedoch nicht dafiir vorgesehen, anlaufende Expl@siau stoppen oder einzuddmmen, daher stellen
sie keine Schutzsysteme im Sinne der Richtlini®®4% dar. Das Ziel von Inertisierungssystemen
unterscheidet sich von dem der Explosionsunterdniggsysteme, die manchmal vergleichbare Teile
aufweisen kdnnen, jedoch darauf abzielen, eineutaride Explosion einzudammen.

Im weitesten Sinne gilt: Inertisierungssysteme, der Anlagenbetreiber verfahrenstechnisch
einsetzt liegen Ublicherweisaicht im Anwendungsbereich der Richtlinie 94/9/EG.

Beispiel:

Die vorgesehene Wirksamkeit eines Inertisierundesys, das eingesetzt wird, um einen Tank zu
inertisieren, kann nur beurteilt werden, wenn dkirieblichen Parameter des zu inertisierenden
Volumens bekannt sind. Diese Beurteilung und digktionalen Aspekte derartiger Systeme sind
nicht durch die Richtlinie 94/9/EG abgedeckt, sondgellen einen Aspekt dar, den der Anwender zu
bertcksichtigen hat, und sind z.B. im Explosiohsszdokument entsprechend dem
Anwendungsbereich der Richtlinie 1999/92/EG uncederationalen Umsetzungen festzulegen.

2. Inertisierungssysteme als Gerate

Ein inertisierendes System kann (teilweise) auchTailen bestehen, die bestimmungsgeman fur die
Verwendungn einer explosionsfahigen Atmosphére vorgesehenginddie eine eigene potentielle
Zindquelle aufweisen. Diese Teile fallen — einzelter moglicherweise in Kombination — als
"Gerate" in den Anwendungsbereich der RichtliniQfBG. Auch in diesem Fall ist ihre Funktion
der Vorbeugung einer explosionsfahigen Atmosphauectd Intertisieren nicht im Sinne dieser
Richtlinie zu beurteilen.

3. Inertisierungssysteme als Teil des Ziindschutzkaepts

In  einigen Fallen koénnen derartige Systeme Teil de&&indschutzkonzepts von
"explosionsgeschitzten" Geraten sein, um die Amfandgen nach Anhang Il der Richtlinie 94/9/EG
zu erfullen, d. h. wenn sie als MaRnahme dieneterpielle Zindquellen der Gerate davor zu
schitzen, mit einem bestehenden explosionsgefé&mdBereich in Kontakt zu kommen. Diese
Gerate, einschlieBlich ihres Inertisierungssystefallen als Teil der Gerdte in den
Anwendungsbereich der Richtlinie 94/9/EG. Diesesrtisierungssystem stellt kein Schutzsystem
nach Artikel 1 Absatz 1 dar. Seine Teile kdnnenpnvesie separat in Verkehr gebracht werden,
Sicherheits-, Kontroll- und Regelvorrichtungen néctikel 1 Absatz 2 der Richtlinie 94/9/EG sein.

Im weitesten Sinne gilt: die Richtlinie 94/9/Eg8t fur ein Inertisierungssystem, wenn dieses System
in das Zindschutzkonzept der Gerate integriert istler daflir vorgesehen ist — und damit dazu
dient, Ziindquellen fir die Geréate zu vermeiden.

Beispiel:

Sofern der Hersteller von Geraten, die bestimmuemgsd® fir die Verwendung in einem
explosionsgefahrdeten Bereich vorgesehen sindZdmquellen dieser Gerate schiitzen mochte,
kann er die Ziindschutzart "Uberdruckkapselung" rash50016 anwenden. Diese Schutzart kann
die Verwendung von inerten Gasen als Schutzgaseasseri. In diesem Fall stellt das
Inertisierungssystem einen Teil der Gerate dar filld damit in den Anwendungsbereich der
Richtlinie 94/9/EG. In der Praxis kann folgendeil Raftreten: Gerate nach Artikel 1 der Richtlinie
94/9/EG enthalten Gehause oder Behalter, die wirdetiindquellen enthalten. Um zu verhindern,
dass eine explosionsfahige Atmosphare mit den Zimiten in Kontakt kommt, kann auf diese
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Gerate ein Inertisierungssystem angewendet werdis, nach der Richtlinie 94/9/EG als
Sicherheitsvorrichtung beurteilt wurde.

4.1.2.2 Farbsprihkabinen

Bei diesen Produkten handelt es sich um abgesehmesBereiche, wobei der Betreiber innerhalb
oder auf3erhalb arbeiten kann, und die als "einfaBlehalter" beschrieben werden kénnen. Der
"Behdlter", der uber keine Zindquelle verfigt unéchth fur die Verwendung in einem
explosionsgefahrdeten Bereich vorgesehen ist, fédiht in den Anwendungsbereich der ATEX-
Richtlinie 94/9/EG.

Unter Betriebsbedingungen entsteht ein explosidabgeeter Bereich, und der abgeschlossene
Bereich sowie die Offnungen und die Riickgewinnuygissne werden (iblicherweise Hinblick

auf das Explosionsrisiko beurteilt Die Gerate, Schutzsysteme und Komponenten, diedif
Verwendung in dieserheurteilten explosionsgefahrdeten Bereich vorgesehen sindseldiellich
der auBen liegenden, jedoch zu deren sicherem eBetheitragenden, Sicherheits- und
Kontrollvorrichtungen — fallen in den Anwendungstieh der ATEX-Richtlinie 94/9/EG.

Zusammenfassend lasst sich sagen, dass Farbspiridnkahls integrales Ganzes nicht in den
Anwendungsbereich der ATEX-Richtlinie 94/9/EG falleind daher nicht mit der spezifischen
Kennzeichnung fir den Explosionsschutz und weitekennzeichnungen nach Anhang ll,
Grundlegende Sicherheits- und GesundheitsanforderyrPunkt 1.0 der Richtlinie versehen werden
kénnen.

4.1.2.3 Ort der bestimmungsgemafen Verwendung

Hersteller von explosionsgeschiitzten Geraten (zimB. Fallen, in denen explosionsfahige

Atmospharen geférdert werden) sind zeitweise dahiagd unsicher, ob und bis zu welchem Grade
ihre Produkte durch die Richtlinie 94/9/EG erfasgérden (siehe Kapitel 3.7.1). Dies gilt

insbesondere flur Falle, in denen nur Teile der téendit der explosionsfahigen Atmosphare in

Kontakt kommen.

Die Richtlinie 94/9/EG behandelt die besondere @refidng durch Explosionen. Wesentliches Ziel
ist es zu verhindern, dass "eigene potentielle giatlen" (Artikel 1 Absatz 3 Buchstabe a) von
Geraten und Schutzsystemen (sofern diese eigerentfdie Zundquellen aufweisen) wirksam
werden. AuBer Artikel 1 Absatz 4 gelten keine Elm&okungen in Hinblick auf ortliche und

technische Bedingungen.

Die Wahrscheinlichkeit des Auftretens einer potllgn Zindquelle bestimmt die Kategorie. Die
technischen Anforderungen sind in Anhang Il Pun@tll zusammengefasst; insbesondere der 2.
Anstrich beschreibt die Bedeutung der potentielEimdquelle. Fir diese Auswirkung ist der
Einsatzort nicht allein entscheidend (siehe ArtikelAbsatz 2 Sicherheits-, Kontroll- und
Regelvorrichtungen), dafir ist jedoch die méglicheswirkung der potentiellen Zindquelle auf
einen explosionsgefahrdeten Bereich entscheidend.

Angesichts dieser Uberlegungen ist der Einsatzort if, bei oder neben" einem
explosionsgefahrdeten Bereich fur die Anwendung deRichtlinie 94/9/EG nicht entscheidend.
Der entscheidende Fakt ist, ob die potentiellen Zigguellen der Gerdte mit einem
explosionsgefahrdeten Bereich in Kontakt sind — odeeine Schnittstelle mit einem solchen
aufweisen —, so dass sich die Verbrennung auf dassgmte unverbrannte Gemisch ausbreiten
kann (siehe Definition der "explosionsfahigen Atmaoghare"). In diesem Fall liegt die potentielle
Zundquelle im explosionsgefahrdeten Bereich.

Ein Gerat kann ein internes explosionsfahiges Gamishne Begrenzung auf gefahrliche Mengen)
enthalten, das eine Schnittstelle im Sinne der tdbgung der Verbrennung in einen
explosionsgeféhrdeten Bereich sogar dann aufweishn es nicht vollstdndig innerhalb eines
explosionsgefahrdeten Bereichs installiert ist. EBeispiel kbénnte ein aullerhalb des
explosionsgefahrdeten Bereichs installiertes Absgaigm mit einem Lifter — der die eigene
potentielle Ziindquelle darstellt — sein, das dipl@sionsfahige Atmosphére aus einem Lagertank —
oder einem anderen explosionsgefahrdeten Bereidier ein als Verbindungsschnittstelle mit dem
explosionsgefahrdeten Bereich wirkendes Rohr altsaug
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In diesem Zusammenhang muss besonders betont wemikeiMaschinen zu betrachten sind, die
unter Betriebsbedingungen eine explosionsfahigeo&phéare im Inneren aufweisen kénnen, jedoch
Uber keine Schnittstelle mit externen explosioréigefeten Bereichen verfigen. Derartige
Maschinen fallen als integrales Ganzes nicht in delnwendungsbereich der
ATEX-Richtlinie 94/9/EG (siehe auch Kapitel 4.1.2u2d 4.1.2.4).

Die Maschinenrichtlinie 98/37/EG fordert jedochsslaer Hersteller Mal3nahmen zu treffen hat, um
 eine gefahrliche Konzentration der betreffenderifStou vermeiden,
» eine Ziundung explosionsfahiger Atmosphére zu vetergi

« falls es dennoch zu einer Explosion kommen saléeen Auswirkungen auf die Umgebung auf ein
ungefahrliches Maf3 zu beschréanken.

(.)

Die zu diesen Maschinen gehérenden elektrischemieBsmittel miissen dann hinsichtlich der
Gefahrdung durch eine Explosion den geltenden Einh#inien entsprechen.

Es ist daher offensichtlich, dass Gerate, Schutzsys und Komponenten, die bestimmungsgemar
fur die Verwendungn dieser explosionsfahigen Atmosphamrgesehen sind — sowie aul3erhalb
dieser explosionsfahigen Atmosphare liegende, jedme deren sicherem Betrieb beitragende,
Sicherheits- und Kontroll- und Regelvorrichtungenin den Anwendungsbereich der
ATEX-Richtlinie 94/9/EG fallen. Es wird davon auggmgen, dass letzteres zutrifft, vorausgesetzt,
es liegen "atmosphéarische Bedingungen" im SinneRieitlinie 94/9/EG innerhalb der Maschine
VvOor.

In diesem Zusammenhang sind folgende Fragen aafgatr

1. Ist es die Pflicht des Herstellers, in diesen Mahinen eine Festlegung explosionsgefahrdeter
Bereiche in Zonen vorzunehmen?

Dabei muss beachtet werden:
» Der Hersteller muss eine Risikoanalyse durchfuhdendas Explosionsrisiko umfasst;

« Anhang | der ATEX-Richtlinie 94/9/EG enthéalt klanend unzweideutige Definitionen
hinsichtlich des Bereiches, an denen sie fiir jeideetne Gerategruppe und -kategorie
bestimmungsgemaln fir die Verwendung vorgesehen sind

« im Gegensatz zum vollstandig harmonisierenden  Axwegsbereich  der
Maschinenrichtlinie erlaubt es das im Rahmen derTEX-Anwender-Richtlinie"
1999/92/EG angewendete Zonenkonzept den Mitgliatista strengere Anforderungen als
die in der Richtlinie 94/9/EG definierten einzusstz

Um einen nicht harmonisierten Ansatz im Rahmenseimdistandig harmonisierten Bereichs wie der
Maschinenrichtlinie zu vermeiden, ist es nicht etélich, dasZzonenkonzepgo anzuwenden, wie es
in der Richtlinie 1999/92/EG definiert ist. Stattden sollte der Hersteller:

« die Risikobeurteilung vornehmen;

« die Anforderungen an innerhalb der explosionsfahiggmosphare zu verwendende
Gerate — und an auRerhalb liegende, jedoch zu ihsemeren Betrieb beitragende
Sicherheits- und Kontroll- und Regelvorrichtungerdefinieren, um eine vollstandige
Ubereinstimmung der Maschine mit den Anforderungder Maschinenrichtlinie
sicherzustellen;
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« die Gerate kaufen oder herstellen, die diese Aerfarigen aufweisen, d. h. die Geréate, die
bestimmungsgemal dafir vorgesehen sind, unter derddr Risikoanalyse definierten
Bedingungen und entsprechend der Richtlinie 94/%iE@esetzt zu werden.

2. Missen die in diesen Maschinen eingesetzten rielektrischen Gerate ebenfalls der
Richtlinie 94/9/EG entsprechen?

Die im Inneren der Maschine eingesetzten Geratesemisder anwendbaren Gesetzgebung
entsprechen. Als die urspriingliche MaschinenrictalB89/392/EWG verfasst wurde, regelten die
europaischen Richtlinien nur elektrische Betrieltshfir die Verwendung in explosionsgefahrdeten
Bereichen; daher wurden nichtelektrische Geratet @ovahnt.

Es gehort dennoch zum allgemeinen Verstandnis éndigen Ausschuss, dass nach dem Datum der
Anwendung der Richtlinie 94/9/EG sowohl elektriscBetriebsmittel als auch nichtelektrische
Gerate, die in Maschinen eingesetzt werden, dielnneren eine explosionsfahige Atmosphare
aufweisen konnen, der Richtlinie 94/9/EG entsprach@issen. Diese Position wird auch in der
Uberarbeiteten Maschinenrichtlinie dargelegt.

4.1.2.4 Schnittstelle mit anderen explosionsgefahrdeteriBbeen

Dieses Schriftstlick versucht, eine Anleitung zurwAndung der ATEX-Richtlinie 94/9/EG auf
Geraté® zu geben, die fir einen Betrieb mit Kontaktstellezu unterschiedlichen
explosionsgefahrdeten Bereichen vorgesehen sind.

An dieser Stelle muss darauf hingewiesen werdesg @gerate nicht in den Anwendungsbereich der
Richtlinie 94/9/EG fallen, die zwar explosionsfamigtmosphare enthalten kénnen, jedoch weder mit
einem externen oder prozessbezogenen explosiohsgefén Bereich verbunden noch fir die
Verwendung in einem solchen vorgesehen sind. Jegligerate innerhalb dieses "Behélters" miissen
jedoch, solange sie die Kriterien fur den Anwendiloggeich erfillen, den relevanten Bestimmungen
entsprechen.

Die Kategorie der Geréate ist durch den Hersteltradessen Bevollmachtigten auf der Grundlage
der Bewertung der Ziindgefahund im Hinblick auf ihre Schnittstelle mit ihrerd2essatmosphére
und jeglicher externer Atmosphére zu bestimmen.

Das folgende Diagramm stellt diesen Aspekt bildtiein:

|- Il
Gerat
Prozessatmosphare / Prozessatmosphére

1 ]
externe rvw‘hare

Gerate kategorisiert im Hinblick auf:
Verbindungen mit der Prozessatmosphéare (innen) under externen Atmosphéare

So konnte beispielsweise die Innen- oder Prozdsssigier Pumpe flr eine entziindliche Flissigkeit,
die Ublicherweise vollstandig gefiillt lauft, jedoceitweise eine explosionsfahige Atmosphéare

Geréate bedeutet hier alle Produkte, die in denexdungsbereich der Richtlinie 94/9/EG fallen.

Die Festlegung der Kategorie wird von der Persorchigefihrt, die fur die EG-Konformitatserklarung
nach der Richtlinie 94/9/EG verantwortlich ist.
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enthalt, je nach tatséchlich vorliegender Situationals Zone 1* betrachtet werden, sofern keine
weiteren Vorkehrungen getroffen wurden um zu vetéin, dass die Pumpe trocken lauft. Wenn
davon ausgegangen wird, dass die Umgebung odeextiene explosionsfahige Atmosphére eine
Zone 2 ist, muss eine Pumpe entsprechend der Kaed)éir innen und der Kategorie 3 flr aul3en
eingesetzt werden, um die Grundlegenden SicherheitsGesundheitsanforderungen zu erfiillen.

Hinweis Die Zone der Prozessatmosphare (und die jeweikgéegorie) muss/missen nicht
notwendigerweise fir die beiden Prozessanschtilegh sein.

Die folgenden Leitlinien kdnnen bei der Auswahl detreffenden Kategorie hilfreich sein:

Die den Geraten zugeordnete(n) Kategorie(n) ist/gin jedes Teil der Gerate zu bestimmen, das mit
einer Zone eines explosionsgefahrdeten Bereichksmiakt kommt oder damit verbunden ist (siehe
Richtlinie 1999/92/EG).

Die Kategorie, die einem Geréteteil zugeordnet @ds bestimmungsgemal explosionsfahige
Atmosphare enthalt, die nicht mit der AuRenseitses Gerats in Verbindung steht, wird durch die
Ziundgefahren des AuReren, nicht durch seine inAtm®sphéare bestimmt, d. h. nur der Teil der
Gerate, der bestimmungsgeman daflr vorgesehemitstiner Zone in Kontakt zu kommen, ist fir
die Zuordnung der zutreffenden Kategorie relevant.

Die Kategorie (oder Kategorien) an den Prozessamspunkten von Geraten (die eine
explosionsfahige Atmosphéare enthalten) kann/kérmieht héherwertiger sein als die sich aus der
Zindgefahr ergebende Kategorie.

Beispiele sind ein Geblase, das eine explosiorgdéBiasatmosphére fordert, oder eine Pulvermiihle,
die im Inneren eine explosionsfahige Staubatmospbéreugt. In beiden Fallen liegt ein Auslass vor,
der mit einem externen explosionsgefahrdeten Bereierbunden ist. Die Beurteilung der
Zindgefahr fur diese beiden Gerate moge fir digemzifischen Beispiele ergeben, dass eine
wirksame Zindquelle (fir die mit den Geraten vedmne explosionsfahige Atmosphare) beim
Ublichen Betrieb nicht vorliegt, im Falle einer amnteten Fehlfunktion jedoch gegeben sein kann.
Werden derartige Gerate/Baugruppen ohne zusatalictindschutz oder ein Schutzsystem in
Verkehr gebracht, kénnen sie nur als KategofieeBigestuft werden.

Derartige Geréate kdnnen nur dann in Verbindungemiér explosionsfahigen Atmosphére eingesetzt
werden, die standig vorliegt (d. h. Zone 0/20), wesiie mit zuséatzlichem Zindschutz oder einem
Schutzsystem ausgestattet sind (siehe Richtlir@®/B2/EG).

Ist ein Gerateteil mit einem autonomen Schutzsystera z. B. Flammendurchschlagsicherungen
oder einem Unterdriickungssystem) ausgestattet, la®its mit der Richtlinie 94/9/EG
Ubereinstimmt, ist eine zusatzliche Prifung und fonitatsbewertung der sich ergebenden
Baugruppe, d. h. der Gerate zusammen mit dem Sgfstean, nicht erforderlich, vorausgesetzt, das
Schutzsystem wird bestimmungsgemal? fir den spelrifis Fall eingesetzt, wird entsprechend den
Anweisungen des Herstellers installiert, und esstehen keine neuen Zindgefahren. Eine
Beurteilung der Zindgefahr ist aber zundchst ddmnecforderlich, und falls zusatzliche
Zindgefahren identifiziert werden, missen die ertdgenden Mal3Bnahmen eingeleitet werden (siehe
Abschnitt 3.7.5 zu Baugruppen),

In vergleichbarer Weise erfordert die Richtlinid®@EG nicht, dass ein Behdlter, der durch ein
autonomes Schutzsystem gegen die Auswirkungen Eixyglosion geschitzt ist, hinsichtlich seiner
Druckfestigkeit geprift wird, sofern nachgewieseuarde, dass das autonome Schutzsystem eine
Explosion erfolgreich detektiert und unterdricktdudass der Behdlter dem Spitzenwert des
reduzierten Druckes der unterdriickten Explosionditalten kann.

2 Das "Einteilen in Zonen" ist kein Konzept nach dRichtlinie 94/9/EG, sondern nach der

Richtlinie 1999/92/EG, die sich mit den Pflichterr debeitgeber in Bezug auf Arbeitnehmer befasst,
die in gefahrlichen Atmosphéaren arbeiten. Es lieight in der Verantwortung des Herstellers, die
"Aufteilung in Zonen" vorzunehmen, sie ist jedodfensichtlich hilfreich, um ein Beispiel des Bereichs

der vorgesehenen Verwendung zu geben.
25 . . .. . .
Zusatzliche MaRRnahmen zur Behandlung erwartetetfufddionen kdnnen zur Kategorie 2 fihren;

werden zwei Fehler oder ein seltener Fehler behiakdan Kategorie 1 erreicht werden.
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Beispiel

ANMERKUNG:Das folgende Beispiel ist eines von vielen, die [Hustration der oben genannten
Punkte verwendet werden kdnnen. Die in diesem Bdigptroffenen Annahmen sollten nicht als die
einzig mogliche Situation angesehen werden. Dieg¢@te eines bestimmten Gerateteils hangt von
der jeweiligen Beurteilung der Zundgefahr ab, die das Gerat und dessen bestimmungsgemafe
Verwendung zusammen mit jeglichen angewendeten stimtizmalnahmen durchgefihrt wird. Das
Beispiel berticksichtigt nur die im Inneren vorliagen und die verbindenden explosionsfahigen
Atmospharen, d.h. die Prozessseite. Eine sepaBaerteilung der Zindgefahr und die
Kategoriefestlegung missen fur die Aulenseite daftinrt werden, wenn die Gerate in
explosionsgefahrdeten Bereichen eingesetzt wermltans

Es ist eine Pulvermiihle wie im folgenden Bild ztraehten:

Einlass

v B
o
A Y Q
j Auslass F

Die vom Hersteller durchgefiihrte Beurteilung denddgefahr hat ergeben, dass in diesem Fall:

« in der Miihle keine Ziindquelle vorliegt, die beimiciben Betrieb wirksam werden k&fin

* in der Muhle eine Ziindquelle vorliegt, die bei ensten Fehlfunktionen wirksam werden
kann.

Die hochwertigste Kategorie, die der Muhle zugeetdmerden kann, wenn sie wie dargestellt in
Verkehr gebracht wird, ist daher die Kategorier8.diesem Fall erzeugt der Auslass der Muihle
feinen Staub in Form einer explosionsgefahrdetemtstolke, die bei normalem Betrieb laufend

vorliegt, d. h. Zone 20. Die Anweisungen des Hdeste missen daher deutlich angeben, dass die
Muhle nur mit zusatzlichen Explosionsschutzmal3nahenegesetzt werden kann.

Analyse

Die Richtlinie 94/9/EG definiert Gerate wie folgt:

— bestimmungsgemaR fiir die Verwendung in explogefdhrdeten Bereichen vorgesehen;

— und/oder fir die Verarbeitung von Materialiengesehen;

—in der Lage, durch ihre eigenen potentiellen Zjirdlen eine Explosion zu verursachen.

Diese Definition gilt fir den Mahleinsatz einer Mélilr brennbare Materialien in der Lebensmittel-

und Futtermittelindustrie. Daher fallen diese Geratn den Anwendungsbereich der
Richtlinie 94/9/EG.

% Es ist offensichtlich, dass bei einigen Mihlveréaheine Zindquelle unvermeidbar sein kann.
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Der bestimmungsgeméale Zweck eines Mahleinsatzes #iiiihle besteht in der Zerkleinerung
brennbarer Materialien, wobei der Anteil an feifartikeln erheblich erhéht wird.

Entsprechend der Risikobeurteilung sollte der Makbtz die Anforderungen der Kategorie 1
erfullen, er wird jedoch im besten Falle Kateg@ientsprechen. Trotz aller MaRnhahmen zur
Zundquellenvermeidung kann das Auftreten von Stgplbsionen nicht vollstandig ausgeschlossen
werden. Daher muss die vollstandig installierte Muihmit zusatzlichen Schutzmal3nahmen
ausgestattet sein, die die Auswirkungen einer &tgpibsion auf Menschen und Guter unter ein
gefahrliches Mal3 verringern.

Diese Malinahmen sind fur das Mabhlsystem unerlasstiamit dieses die Anforderungen der
Richtlinie 94/9/EG erfillen kann.

Daraus folgt:

e alle Anforderungen an die Konstruktion des Mahlaines %. B. geeignete Auswahl der
Werkstoffe und Lager, geringstmoégliche Abstéandeschwein rotierenden und feststehenden
Teile), an bestimmte Gerate der Mihlez. B. Fremdstoffabscheider, Uberlastschutz,
Temperaturdetektor an den Laggrn

und

« alle KonstruktionsmafRnahmen der Muhkxglosionsdruckfeste Auslegung fir den hdchsten
Explosionsdruck — oder explosionsdruckfeste Auslggiiir verringerten Explosionsdruck in
Kombination mit Explosionsdruckentlastung oder Bgjgnsunterdriickung — und in den meisten
Fallen zuséatzliche explosionstechnische Entkoppfiingngeschlossene Anlagen

sind erforderlich, um den Mahlbetrieb sicher zutajésn.

4.2 Festlegung der Gruppe und der Kategorie

Die Richtlinie unterteilt Gerate in zwei Gruppen.mU das geeignete Verfahren zur
Konformitatsbewertung festzulegen, muss der Hdestelnachst anhand der bestimmungsgeméaRien
Verwendung entscheiden, zu welcher Geréategruppekategorie das Produkt gehort.

Hinweis: Vorrichtungen mussen entsprechend der Kategorigsgesite oder Schutzsysteme, fir die

sie erforderlich sind oder zu denen sie beitraggnem Verfahren der Konformitatsbewertung

unterzogen werden. Vorrichtungen und Komponentemé&d fir eine oder mehrere Gerategruppe(n)
oder -kategorie(n) geeignet sein.

Gruppe | umfasst Gerate zur bestimmungsgemafRen Verwendundniertagebetrieben von
Bergwerken und deren Ubertageanlagen, die durobébigas und/oder brennbare Staube gefihrdet
werden kénnen.

Gruppe Il umfasst Gerate zur bestimmungsgeméflen Verwenduagderen Bereichen, die durch
eine explosionsfahige Atmosphéare gefahrdet werdemdn.

Diese Gruppen sind in die unten aufgefihrten Kaiegaunterteilt. Die Art und Weise, in der diese
Einordnung in Kategorien erfolgte, macht eines ¢tHauptunterscheidungsmerkmale zwischen
Gruppe | und Gruppe Il deutlich. Bei Gruppe | hadigt Zuordnung zu der Kategorie (neben anderen
Faktoren) davon ab, ob das Produkt bei Auftretaeregéxplosionsfahigen Atmosphére abzuschalten
ist. Bei Gruppe Il ist die Kategorie davon abhéngig (siehe Kapitel 4.4) das Produkt zum Einsatz
kommen soll und ob ein explosionsgefahrdeter Bhrsténdig oder aller Wahrscheinlichkeit nach
lang- oder kurzzeitig auftritt.

4.2.1 Gruppel

Kategorie M1
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Produkte dieser Kategorie missen aus Sicherheitdgni bei vorhandener explosionsfahiger
Atmosphére weiter betrieben werden konnen, sie hmeit sich durch integrierte
ExplosionsschutzmalRnahmen aus, die so funktionieren

e dass bei Versagen einer integrierten Schutzmal3natimaestens eine zweite Schutzmaflinahme
die erforderliche Sicherheit gewahrleistet oder

« beim Auftreten von zwei voneinander unabhangigdndfa das erforderliche Mal? an Sicherheit
gewabhrleistet i$f.

Kategorie M2

Beim Auftreten einer explosionsfahigen Atmosphéarigssen diese Produkte abgeschaltet werden
kénnen.

Es ist allerdings absehbar, dass explosionsfahigmgpharen wahrend des Betriebs von Geraten der
Kategorie M2 auftreten kdénnen, da sich die Gerabglitherweise nicht sofort abschalten lassen.
Aus diesem Grunde sind sie mit Schutzmafnahmemndisten, die einen hohen Grad an Sicherheit
bieten. Die SchutzmaBnahmen von Produkten diestagiide bieten bei normalem Betrieb auch
unter erschwerten Betriebsbedingungen durch raudamBung und bei sich andernden
Umgebungseinfliissen das erforderliche MaR an Siefit&t

4.2.2 Gruppe

Kategorie 1 umfasst Produkte, die konstruktiv so gestaltet,silags sie in Ubereinstimmung mit den
vom Hersteller angegebenen Betriebsparameterrebetriwerden kénnen und ein sehr hohes Mal
an_Sicherheit fur ihre bestimmungsgemafle Verwendung in Bereichewahrleisten, in denen
explosionsfahige Atmosphéren, die durch Gase, Danifgébel oder Staube im Gemisch mit Luft
verursacht werdensehr wahrscheinlich auftreten undstéandig oder langzeitig oder haufig
vorkommen.

Gerate dieser Kategorie zeichnen sich durch ireegriExplosionsschutzmafRnahmen aus, die so
funktionieren, dass:

» beim Versagen einer integrierten SchutzmalRnahmedasians eine zweite unabhéngige
SchutzmalBhahme die erforderliche Sicherheit gewistet oder

» beim Auftreten von zwei voneinander unabhéngigemldfa die erforderliche Sicherheit
gewahrleistet igt.

Gerate kdnnen auch als Kategorie 1 eingestuft wendenn der Hersteller SchutzmalRnahmen, die
verhindern, dass eine Zindquelle unter Fehlerbedgen wirksam wird, mit einem integrierten
Schutzsystem kombiniert (siehe Kapitel 3.8), unahitldie Ziindgefahr auch durch selten auftretende
Stoérungen der Gerate beherrscht.

Kategorie 2 umfasst Produkte, die konstruktiv so gestaltet,silags sie in Ubereinstimmung mit den
vom Hersteller angegebenen Einsatzbedingungenrebetriwerden kénnen und ein hohes Mal3 an
Sicherheitfur ihre bestimmungsgemaflle Verwendung in Bereiopewahrleisten, in denen das
Entstehen von durch Gase, Dampfe, Nebel oder StémbeSemisch mit Luft verursachten
explosionsfahigen Atmosphararahrscheinlichist.

27

Produkte dieser Kategorie miissen auch die in Agiiaunkt 2.0.1 der Richtlinie 94/9/EG dargelegten
weitergehenden Anforderungen erfillen.

Produkte dieser Kategorie miissen auch die in AgiiaRunkt 2.0.2 der Richtlinie 94/9/EG dargelegten
weitergehenden Anforderungen erfiillen.

Produkte dieser Kategorie miissen auch die in AptiaRunkt 2.1 der Richtlinie 94/9/EG dargelegten
weitergehenden Anforderungen erfillen.

28

29
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Der sich auf diese Kategorie beziehende Explostdngz muss so funktionieren, dass die
Geratestorungater ogefahrlichen Fehlerzustéanden, die
ublicherweise zu erwarten sind, gewahrleistét.ist

erforderliche Sicherheit auch bei

Kategorie 3umfasst Produkte, die konstruktiv so gestaltet,sitags sie in Ubereinstimmung mit den
vom Hersteller angegebenen Einsatzbedingungerebetriwerden kénnen und ein Normalmaf an
Sicherheitfiir ihre bestimmungsgemalfe Verwendung in Bereitieten, in denen das Entstehen von
durch Gase, Dampfe, Nebel oder Stdube im GemisthLuoft verursachten explosionsfahigen
Atmosphéarerweniger wahrscheinlichist, und derartige Atmosphéaren, wenn sie auftratanselten

und kurzzeitig vorliegen.

Die konstruktive Gestaltung von Produkten diesettelarie muss bei normalem Betrieb ein
hinreichendes MaR an Sicherheit gewahrleféten

4.2.3 Schutzgrade fur verschiedene Geratekategorien

Die verschiedenen Geratekategorien miussen in dge kain, mit einem bestimmten Schutzgrad in
Ubereinstimmung mit den vom Hersteller festgele@®etriebskenngréRen zu funktionieren.

Tabelle 3: Schutzgrade

SCHUTZ- KATEGORIE SCHUTZ- BETRIEBSBEDINGUNGEN
GRAD LEISTUNG *
GRUPPE |
GRUPPE I
Zwei unabhangige Geréte bleiben bei
Sehr hoch M1 Schutzmal3nahmen vorhandener
beziehungsweise auch dann sicherexplosionsfahiger Atmosphai
wenn zwei Fehler unabhangig weiter einsatzbereit und
voneinander auftreten. werden weiter betrieben.
Zwei unabhangige Geréte bleiben in den Zonen
Sehr hoch 1 SchutzmalRnahmen 0, 1, 2 (G) und/oder 20, 21, 2
beziehungsweise auch dann sicher(D) weiter einsatzbereit und
wenn zwei Fehler unabhangig werden weiter betrieben.
voneinander auftreten.
Fir normalen Betrieb und Gerate werden bei
Hoch M 2 erschwerte Betriebsbedingungen | festgestellter
geeignet. Sofern zutreffend, auch| explosionsfahiger Atmosphér
bei haufig auftretenden Stérungen abgeschaltet.
oder bei Fehlern geeignet, die
Ublicherweise berlcksichtigt
werden.
Fur normalen Betrieb und bei Geréte bleiben in den Zonen
Hoch 2 Ublicherweise auftretenden 1, 2 (G) und/oder 21, 22 (D)
Stérungen und Fehlern sicher. weiter einsatzbereit und
werden weiter betrieben.
Im normalen Betrieb sicher Geréte bleiben in Zone 2 (G)
Normal 3 und/oder 22 (D) weiter
einsatzbereit und werden
weiter betrieben.

*Anmerkung Siehe auch die Richtlinien Uber Mindestanfordgam zur Verbesserung des
Gesundheitsschutzes und der Sicherheit der Arbheitag die in explosionsgefdhrdeten Bereichen
arbeiten, z. B. die in Fu3note 5 angegebenen. @€t in den verschiedenen Kategorien mussen
dariber hinaus die in Anhang |l der Richtlinie aiffdirten relevanten grundlegenden und
weitergehenden Anforderungen (Grundlegende Siciierhend Gesundheitsanforderungen) erfillen.

30

Produkte dieser Kategorie miissen auch die in AgtiaRunkt 2.2 der Richtlinie 94/9/EG dargelegten
weitergehenden Anforderungen erfiillen.

Produkte dieser Kategorie miissen auch die in AptiaRunkt 2.3 der Richtlinie 94/9/EG dargelegten
weitergehenden Anforderungen erfillen.

31
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4.3 Risikobewertung von Produkten

Grundsatzlich ist die Erfullung der Grundlegendéoh&rheits- und Gesundheitsanforderungen der
Richtlinie 94/9/EG zwingend erforderlich, um die fosionssicherheit von Geréten und

Schutzsystemen zu gewahrleisten. Die Anforderurgmlen bestehende oder potentielle Gefahren
berucksichtigen, die sich aus Konstruktion und Absfng ergeben. Nach den Grundsatzen der
Richtlinie 94/9/EG spielt jedoch auch der Begrird'bestimmungsgeméaflen Verwendung" eine
mafgebliche Rolle. Weiter ist es dul3erst wichtagsddie Hersteller vollstandige Informationen zur
Verfugung stellen.

Zur Erfullung der Anforderungen der Richtlinie 9@ ist es unbedingt erforderlich, eine
Risikobewertung durchzufiihren. GemalR Anhang Il eziff.0.1 sind Hersteller verpflichtet, Geréte
und Schutzsysteme nach den Prinzipien der integnielExplosionssicherheiru konzipieren.
Integrierte Explosionssicherheit soll die Entstahumon explosionsfahigen Atmosphéren und
Zundquellen verhindern und, falls es doch zur Esiplo kommen sollte, diese umgehend aufhalten
und/oder ihre Auswirkungen begrenzen. In diesenaZusenhang muss der Hersteller MaRnahmen in
Hinblick auf die Explosionsrisiken ergreifen. Inndmeisten Féllen wird er jedoch nicht in der Lage
sein, das mdgliche Schadensausmal} einer Explogi®m il des Explosionsrisikos) zu erfassen, da
dies ausschlie3lich von den jeweiligen Randbediggonbeim Anwender abhangt. Daher wird die
Risikobewertung des Herstellers im Allgemeinen niginfassend sein kdnnen und auf die Bewertung
der Zindgefahr (wiederum als Teil des Explosioile® oder der Beherrschung einer Explosion
durch ein Schutzsystem oder der Sicherheitsvotng#n konzentriert sein. Zusatzlich missen geman
Anhang Il Ziffer 1.0.2 der Richtlinie 94/9/EG Gesédtund Schutzsysteme unter Betrachtung
technischer und betrieblicher Fehlerzustdnde er@wound hergestellt werden, damit gefahrliche
Situationen soweit wie mdglich vermieden sind.

Unter Berticksichtigung der Verpflichtungen, diehsigus den entsprechenden Anforderungen der
Richtlinie 94/9/EG ergeben, sollte die Methodik ZBisikobewertung, d.h. in diesem Fall der
Zundgefahrenbewertungnicht nur Gesichtspunkte von Konstruktion und fihsung behandeln,
sondern auch in den _ Begrifflichkeiten flr eine g@s@me Sprache zwischen
Konstrukteuren/Herstellern und Anwendern sorgen.

Bewéahrte Methoden und/oder Verfahren

Fur die Risikobewertung, insbesondere fiur @mmittlung von Gefahrdungen, kommen viele
Methoden und Verfahren in Frage. Sie kdnnen sinéfferauf die o.g. Ziundgefahrenbewertung
angewendet werden:

Ein gutes Verfahren zur Ermittlung von Gefahrdungeichnet sich durch folgende Eigenschaften
aus:

- es ist systematisch angelegt, d.h. es lenkt dieilgten so, dass alle Teile des betrachteten
Systems, alle Phasen des Einsatzes und alle végeinfeise vorhersehbaren Gefahren
berucksichtigt werden;

- es nutzt das "Brainstorming"”.

Durch den Einsatz von mehr als einem Verfahren diedMdglichkeit, relevante Geféhrdungen zu
Ubersehen, deutlich verringert. Allerdings mussndaer zusatzliche Aufwand im Vergleich zu
moglichen Ergebnisverbesserungen abgewogen werdgithtigstes Ergebnis ist hier die

Zusammenstellung der gefahrlichen Ereignisse (mBeiner Liste), die sich durch die beteiligten
Produkte ergeben konnten und die sich als Ausgangsgdir eine Risikoabschatzung verwenden
lassen.

Die Gefahrdungsbeurteilung sollte also alle vertigefweise vorhersehbaren Umstande
berlcksichtigen, darunter auch die zufélligen, besteht aus einer Reihe von logischen Schritten, di
die systematische Prifung der mit Produkten in Zumsenhang stehenden Gefahrdungen und deren
Vermeidung erméglichen.
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Im Prinzip setzt sich die Gefahrdungsbeurteilungdar Schritteff zusammen:

a) Ermittlung der Gefahrdungen: Ein systematisches Verfahren zur Ermittiung aller
Gefahrdungen, die mit den Produkten in Zusammentsiagen. Sobald eine Gefahrdung
erkannt ist, kann die Konzeption geandert werdem,die Gefahrdung auf ein Mindestmald zu
verringern — unabhangig davon, ob das Risiko altggst wurde oder nicht. Nicht erkannte
Gefahrdungen kdnnen bei der Konzeption auch niehiidksichtigt werden!

b) Gefahrdungsabschatzung Bestimmung der Wahrscheinlichkeit, mit der dietdestellten
Gefahrdungen auftreten, und des Einflusses auBdahadensausmal? (s. auch EN 1050).

C) Gefahrdungsbewertung Vergleich der abgeschatzten Gefahrdungen mit
Entscheidungskriterien, ob das Risiko noch vertretlst oder ob die Produktkonzeption
geandert werden muss, um das Risiko zu verringern.

d) Analyse der Optionen zur Risikominderung Der letzte Schritt der Gefahrdungsbeurteilung
besteht aus der Feststellung, der Auswahl und detifidierung von Konstruktionsmerkmalen,
die das durch die Produkte bestehende Risiko ggmnkoénnen. Aber auch wenn Risiken
grundsatzlich stets weiter verringert werden kdnhassen sie sich nur in seltenen Fallen auf
null reduzieren, es sei denn, die in Frage stehremdégkeiten werden eingestellt.

MaRnahmen, die auf solche gefahrlichen Ereignissgeben, die den gréfiten Anteil am Risiko
haben, weisen das gréf3te RisikominderungspotemtialVVorzugsweise wird eine Risikominderung
mit Anderungen bereits am Entwurfskonzept, z. B.gimier eigensicheren Konstruktion, erreicht.

32 Weitere Informationen zur Risikobewertung enthdM H127-1:1997 “"Explosive atmospheres -

Explosion prevention and protection - Part 1: Basiacepts and methodology” [Explosionsfahige
Atmosphéren — Explosionsschutz, Teil 1: Grundlegeidnzepte und Methoden]. Praktische Beispiele
enthélt EN 13463-1.
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5 GERATE, DIE AUSSERHALB DES ANWENDUNGS-
BEREICHS DER RICHTLINIE 94/9/EG LIEGEN

5.1 Ausschlisse nach Artikel 1 Absatz 4 der Richtlini®4/9/EG
» medizinische Gerate zur bestimmungsgemaRen Verwgridunedizinischen Bereichen;

» Gerate und Schutzsysteme, bei denen die Explostatsgausschliellich durch das Vorliegen
von Sprengstoffen oder chemisch instabilen Stdffenvorgerufen wird;

» Gerate, die zur Verwendung in hauslicher und nmimtaerzieller Umgebung vorgesehen sind, in
der eine explosionsfahige Atmosphéare nur selten ledi@lich infolge eines unbeabsichtigten
Brennstoffaustritts gebildet werden kann. Dartibeatis wurde die Frage erértert, inwieweit dies
unbedingt die Bedeutung einschliel3t, dass Geréate,zdr Verwendung in hauslicher und
nichtkommerzieller Umgebung vorgesehen sind unddeaen kein Brennstoff austritt, ebenfalls
dieser Richtlinie unterliegen. Im Standigen ATEXs&ohuss wurde als allgemeine Regel
vereinbart, dass derartige Gerate von der RichtBdi/9/EG ausgenommen sind, da sie nicht fir
die Verwendung in explosionsgefahrdeten Bereicloegesehen sind;

« personliche Schutzausriistungen im Sinne der Rioht89/686/EWE. Es gibt Falle, in denen
personliche Schutzausriistungen mit eigenen polienti@iindquellen bestimmungsgemal zur
Verwendung in explosionsgeféahrdeten Bereichen waigen sind. Bei dieser Art von
personlicher Schutzausristung sollten die in derhtithie 94/9/EG festgelegten Verfahren
befolgt werden, um das erforderliche MalR an Explussicherheit zu gewahrleisten (siehe auch
Kapitel 6);

» Seeschiffe und bewegliche Off-Shore-Anlagen sowéeAdisriistung an Bord dieser Schiffe oder
Anlagen, da sie bereits unter die IMO-Konventidiefg

» Beftrderungsmittel, d. h. Fahrzeuge und dazugebdAghénger, die ausschlie3lich fir die
Beforderung von Personen in der Luft, auf Strafed-Schienennetzen oder auf dem Wasserweg
bestimmt sind, und Beforderungsmittel, soweit sieden Transport von Gitern in der Luft, auf
offentlichen StraBen- und Schienennetzen oder auf &Vasserweg konzipiert sindNicht
ausgenommen sind Befdrderungsmittel, die bestimmusgemal in explosionsgeféahrdeten
Bereichen eingesetzt werden sollen

» Gerate im Sinne des Artikels 296 Absatz 1 BuchskaB&-Vertrag, d. h. Gerate, die speziell zur
Verwendung durch die Streitkréafte oder zur Aufrech&ltung von Recht und Ordnung konzipiert
und hergestellt sind. Nicht ausgeschlossen sindt&enit zweierlei Zweck.

5.2 Beispiele fur Gerate, die nicht durch die Richtline 94/9/EG abgedeckt
sind

5.2.1 "Einfache" Produkte

Fur "einfache" elektrische Produkte bieten die tmnisierten Europdischen Normen eine gute Basis,
um die Wirksamkeit der elektrischen Zundquelle awrkeilen und so zu ermitteln, ob diese als
wirksam oder nicht bewertet werden sollte.

Im Allgemeinen fallen viele einfache mechanischedekte nicht in den Anwendungsbereich der
Richtlinie 94/9/EG, da sie keine eigene Ziundqudlében (siehe Kapitel 3.7.2). Beispiele ohne
eigeneZindquelle sind Handwerkzeuge wie Hammer, Schradidiissel, Sadgen und Leitern.

33

ABI. L 399, 30.12.1989, geéndert durch RichtliniéB3EWG, ABI. L 276, 9.11.1993 und
Richtlinie 93/68/EWG, ABI. L 220, 30.8.1993.
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Weitere Beispiele, bei denen in den meisten F&tkine potentiellen Zindquellen vorliegen, sind
nachstehend angegeben. Dennoch muss der Hergegllem Gegenstand separat hinsichtlich der
potentiellen Zindgefahr betrachten um zu entscheidd Richtlinie 94/9/EG gilt (siehe auch

Kapitel 3.7.3):

« Uhren mit Uhrwerk; mechanische metallene KameraWdiisse;
» Druckentlastungsventile, selbsttatig schlieRendef;l

» Gerate, die nur durch menschliche Kraft betatigtdea, handbetéatigte Pumpen, handbetriebene
Hebezeuge, handbetatigte Ventile.

Das Problem der handbetatigten Ventile wurde elisrdiéskutiert. Unter der Voraussetzung, dass
diese langsam bewegt werden, so dass keine Mdogiickr Bildung heiBer Oberflachen besteht,
wie unter Abschnitt 3.7.3 diskutiert, fallen sieti in den Anwendungsbereich der Richtlinie. Einige
Bauarten enthalten Kunststoffteile, die sich awdtadonnen; dieser Fall unterscheidet sich jedoch
nicht von dem der Kunststoffrohre. Unter der Voeatgung, dass es offensichtlich ist, dass die
letzteren auf3erhalb des Anwendungsbereichs detliRiel94/9/EG liegen, wurde akzeptiert, dass
derartige Ventile ebenfalls nicht in den Anwenddoregsich fallen.

Einige Hersteller haben argumentiert, dass ihreti\éenpeziell an die ATEX-Richtlinie angepasst
sind, da die Hersteller entweder starker leitfaHigdymere ausgewahlt oder Schritte unternommen
haben um sicherzustellen, dass keine (ungeerdbtetdliteile aufgeladen werden kénnen. Andere
Hersteller geben an, dass ihre samtlichen Ventilesed Anforderungen allein durch die
Konstruktionsart erfilllen, und sie sehen keinen etsthied zu Ventilen, die fur nicht
entzindliche/brennbare Materialien eingesetzt werddm eine Verwechslung zu vermeiden
zwischen denjenigen, die ordnungsgemaf behaupss,ildre Ventile keine Zindquellen aufweisen
und daher auRerhalb des Anwendungsbereichs liegendenjenigen, die behaupten, dass sie einige
sehr einfache Konstruktionsanderungen durchgefidgiven, so dass ihre Ventile nun zur Kategorie 2
oder sogar zur Kategorie 1 gehoren, wurde vereiptiass Ventile mit den vorstehend beschriebenen
Merkmalen auRerhalb des Anwendungsbereichs liefemnoch missen Anwender, wie unter
Abschnitt 3.7.3 diskutiert, beim Vorliegen einerplsionsfahigen Atmosphéare stets die Gefahr
elektrostatischer Ziindquellen beriicksichtigen.

5.2.2 Installationen

Die Richtlinie regelt nichtden Prozess der Installation. Die Installationadéger Geréate unterliegt
im Allgemeinen den rechtlichen Anforderungen debditsplatz-Richtlinien (siehe FuRnote 5) oder
der innerstaatlichen Gesetzgebung der Mitgliedstaat

Jedoch wird die Frage haufig gestellt, wie zwiscen Verantwortlichkeiten der Hersteller, die ein
Gerat oder eine Baugruppe nach der ATEX-Richtltdi€9/EG herstellen, und den
Verantwortlichkeiten der Endanwender, die die Gadile fir eine Installation erwerben,
unterschieden werden kann. (Es kann die Analogiedltgerschiedes zwischen der Herstellung eines
einzelnen Gerats, das in Verkehr gebracht werdemnkawie z.B. ein Fernsehgerat
(LVD 2006/95/EG), und der Ausstattung eines Hausds all seinen Versorgungseinrichtungen
angewendet werden, in denen eine Reihe von Praduttalliert und verbunden wird, in diesem
Fall wirde es sich eindeutig um eine Installationandeln, die unter die
Arbeitsplatz-Richtlinie 89/391/EWG oder weitere Rimien hinsichtlich der Arbeitsplatzsicherheit
fallt.)

Nicht selten werden bereits konforme Gerate unagigdmoneinander von einem oder mehreren
Hersteller(n) in Verkehr gebracht, und nicht vonneei einzigen juristischen Person als
zusammengehorige funktionale Einheit (wie unter KP@ri7.5.1 beschrieben). Werden derartige
Geratekombiniert_und auf dem Geldnde des Anwendersliigstagilt das nicht als Herstellung, und
es entsteht folglich kein Gerét; das Ergebnis edtexartigen Vorgangs ist eine Installation undtlieg
aulRerhalb des Anwendungsbereichs der Richtlinied/B@ Derjenige, der die Installation
durchfiihrt, muss sicherstellen, dass die urspréingkonformen Gerate weiterhin der Richtlinie
entsprechen, wenn sie in Betrieb genommen werdes.dfesem Grunde muss er sich genau an alle
Installationsanweisungen der Hersteller halten. Rihtlinie regelt nicht den Prozess der
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Installation. Die Installation derartiger Geraté irm Allgemeinen den gesetzlichen Anforderungen
der Mitgliedstaaten unterworfen. Ein Beispiel hiefdnnte eine Messausriistung sein, die aus einem
Messfihler, einem Messwertgeber, einer Z-Diode ugidem Netzteil besteht, die von
unterschiedlichen Herstellern geliefert und in \f@waortung des Anwenders installiert werden.

Es wird davon ausgegangen, dass nicht immer eare Rirennlinie zwischen einer Installation und
einer Baugruppe besteht.

Bei Baugruppen oder Installationen entfallen dieaviwortlichkeiten entweder auf die Person, die
die Baugruppe in Verkehr bringt, bzw. auf den Endamder. Jeder der beiden muss technische
Unterlagen erstellen, die beschreiben, wie sie rdlevante Gesetzgebung erfiillt haben. Der
technische Inhalt wird dabei weitgehend Ubereinsim.

Die Anlage istiiblicherweise einelnstallation, wenn:

« der Endanwender oder derjenige, der die Instafiatiurchfihrt, Teile (einschlie3lich
ATEX-Komponenten oder -Geréte) von verschiedenerstdiéern kauft und sie unter seiner
Verantwortung installiert werden, nachdem eine stélidige Risikobeurteilung durch den
Endanwender durchgefuhrt wurde;

e der Anwender eine ganze Reihe verschiedener Pmzedgrchfihrt, die die
Vor-Ort-Integration von Geraten und Teilen erfordebei denen es sich lberwiegend um
ATEX-konforme Geréte und Teile handelt, und diesisgrechend einem einmaligen Aufbau
installiert werden;

e der Endanwender den Bau von Teilen seiner Ind@flatauerhalb des Geléndes
untervergibt, wobei es sich um einen einmaligengdag handeln kann, der mit Sicherheit
keine Fertigungsserie darstellt, und der unteresedirekten Verantwortung oder indirekt
durch einen Subunternehmer erfolgt, der unter eierntrag mit ihm zusammenarbeitet;

« Inbetriebnahmeprifungen oder Anpassungen erfocttesind, sobald die Anlage gebaut ist,
und diese Prufungen und Anpassungen unter der Hkigggl Verantwortung des
Endanwenders durchgefihrt werden.
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6 ANWENDUNG DER RICHTLINIE 94/9/EG NEBEN
ANDEREN EVENTUELL GELTENDEN RICHTLINIEN

Grundsatzlich missen, wenn ein Produkt gleichz@itiden Anwendungsbereich weiterer Richtlinien
fallt, alle Richtlinien parallel angewendet werdemm die Bestimmungen jeder der Richtlinien zu
erfullen.

6.1 Elektromagnetische Vertraglichkeit 2004/108/EG (EMV

Im Falle der Richtlinie 94/9/EG und der Richtlird®04/108/EGbetreffend dieslektromagnetische
Vertraglichkeit (EMV-Richtlinie) ist die Richtlinie 94/9/EG anzuwenden, um die
Sicherheitsanforderungen in Hinblick auf "explosifétnige Atmosphéaren” zu erfullen. Die
EMV-Richtlinie ist ebenfalls anzuwenden um sichstellen, dass das Produkt Kkeine
elektromagnetischen Stérungen verursacht und semaier Betrieb nicht durch derartige Stérungen
beeintrachtigt wird. Es gibt einige Anwendungsberej in denen das "normale” Mal3 an
elektromagnetischer Storfestigkeit nach der Riol&l2004/108/EG gegebenenfalls nicht ausreicht,
um das notwendige Storfestigkeitsniveau zu biedan,fir einen sicheren Betrieb nach der Richtlinie
94/9/EG erforderlich ist. In diesem Fall muss desrdteller die von seinen Produkten erreichte
elektromagnetische Storfestigkeit nach Anhang Ink@.2.7 der Richtlinie 94/9/EG angeben,
beispielsweise bei Schutzsystemen, bei denen Diéseang und Datenubertragung unmittelbaren
Einfluss auf die Explosionssicherheit haben kénnen.

6.2 Niederspannung 2006/95/EG (Niederspannungsrichtlie)

Produkte zur Verwendung irexplosionsgefahrdeten Bereichen sind ausdrickbels dem
Anwendungsbereich  der Niederspannungsrichtlinie  2006/95/EG ausgeschlossen. Alle
"grundlegenden Zielsetzungen in Hinblick auf dieedirspannung” missen von der Richtlinie
94/9/EG abgedeckt sein (Anhang Il Punkt 1.2.7). R@men, die im Amtsblatt der Européischen
Union unter Bezugnahme auf die Richtlinie 2006/@%/Kerdffentlicht wurden, kdnnen in der
EG-Konformitatserklarung aufgefiihnrt werden, um daforderungen gemal Punkt 1.2.7 von
Anhang Il der Richtlinie 94/9/EG zu erfiillen. Nichtisgeschlossen vom Anwendungsbereich der
Niederspannungsrichtlinie sind die in Artikel 1 Alts2 der Richtlinie 94/9/EG genannten
Sicherheits-, Kontroll- und Regelvorrichtungen fian Einsatz auRerhalb von explosionsgefahrdeten
Bereichen, die jedoch fur den sicheren Betrieb @amaten und Schutzsystemen erforderlich sind
oder dazu beitragen. In diesen Fallen sind beidbtiiien anzuwenden.

6.3 Maschinen 98/37/EG (Maschinenrichtlinie)

Anders sieht das Verhaltnis zwischen der Richtl@1€/EG und delMaschinenrichtlinie 98/37/EG
aus. Die Richtlinie 94/9/EG, die eine spezifischiehRinie im Sinne von Artikel 1 Absatz 4 der
Maschinenrichtlinie ist, enthalt sehr spezifiscinel detaillierte Anforderungen zur Vermeidung von
Gefahren infolge von explosionsgeféahrdeten Bereichohingegen die Maschinenrichtlinie selbst
nur sehr allgemeine Anforderungen zum Schutz vgl@stonen enthéalt (Anhang | Punkt 1.5.7 der
Maschinenrichtlinie). In Bezug auf den Explosiofmgez in explosionsgefahrdeten Bereichen hat die
Richtlinie 94/9/EG Vorrang und ist anzuwenden. Sdwinnen Geréate, die der Richtlinie 94/9/EG
entsprechen und auRerdem Maschinen sind, als Gendfesehen werden, die den spezifischen
grundlegenden Sicherheitsanforderungen hinsichtlicker Ziindgefahren in Bezug auf
explosionsfahige Atmospharen nach der Maschinetiirigh entsprechen. Bezlglich anderer
relevanter Risiken im Zusammenhang mit Maschinensseri auch die Anforderungen der
Maschinenrichtlinie erfullt werden.
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6.4 Gefahrguttransport auf der StralBe 94/55/EG und 98/9/EG
(Europaisches Ubereinkommen (ber die internationaleBeférderung
gefahrlicher Guter auf der StralR3e (ADR))

Um eine mogliche Uberschneidung mit d@&ichtlinien 94/55/EG und 98/91/EG fiir den
Gefahrguttransport auf der Strafl3e zu vermeiden, wurden die meisten Beférderungsnatisidem
Anwendungsbereich der Richtlinie 94/9/EG ausgesdeio (Artikel 1 Absatz 4). Im Allgemeinen
verlassen die noch unter die Richtlinie 94/9/EGefaden Fahrzeuge das Geldnde des Anwenders
nicht. Typische Beispiele sind Beforderungsmittgl &chienen in Grubengas fihrenden Bergwerken,
Gabelstapler und weitere ortsbewegliche Maschindgi denen Verbrennungsmotoren,
Bremssysteme und elektrische Schaltkreise poten#éindquellen darstellen kdnnen.

Es besteht die Mdoglichkeit, beide Richtlinien phklalanzuwenden. Beispielsweise wenn der
Hersteller ein Beftrderungsmittel entwirft und badés fir den Gefahrguttransport (in diesem Fall
entzindliches Gefahrgut) auf 6ffentlichen Strali@mies zur Verwendung in Bereichen bestimmt ist,
in denen explosionsfahige Atmosphéaren vorhandenkgginen.

Die Kriterien fir die Anwendung der Richtlinie 949 sind, dass das Fahrzeug:

e als Gerat, Schutzsystem oder Sicherheitsvorrichtuengh Artikel 1 Absatz 2 der Richtlinie zu
definieren sein musste;

* seine eigene potentielle Zindquelle aufweisen rajisst

e bestimmungsgemalf fir die Verwendung in einem ekplegefahrdeten Bereich34 vorgesehen
sein musste.

Um zu bestimmen, unter welchen bestimmungsgemaBdm@ungen beide Richtlinien gelten, muss
der Ausschluss unter Artikel 1 Absatz 4 der Ricii¢li94/9/EG in Betracht gezogen werden.

Dieser Ausschluss bestimmt ausdricklich, dass 't@eféingsmittel" ausgeschlossen sind; "Nicht
ausgenommen sind Fahrzeuge, die in explosionsgkftgm Bereichen eingesetzt werden sollen”.

Die Definition von "Beférderungsmitteln” wird ausiilicher unter Artikel 2 der Richtlinie 98/91/EG
geliefert und im weiteren Sinne als Aktivitat aufier 6ffentlichen StraRe oder in einem 6ffentlichen
Raum ausgelegt, die Entlade- und Beladevorgangeinschlief3t.

Der Standige ATEX-Ausschuss hat deshalb entschjatiess, wie in den Leitlinien der Kommission
beschrieben, ein Fahrzeug, das in den Anwendurgjsheder Richtlinie 98/91/EG fallt, auch durch
die ATEX-Richtlinie 94/9/EG abgedeckt sein kénnte.

Ist ein derartiges Fahrzeug bestimmungsgemalf &i¥drwendung in einem explosionsgefahrdeten
Bereich vorgesehen, gelten beide Richtlinien. @i#gedoch nicht, wenn derartige Bereiche nur als
Ergebnis von Belade- und Entladevorgangen nachBéschreibung in 98/91/EG auftreten. Ein
Beispiel daflr ist ein Tankwagen, der Benzin bedttdwenn der Belade-/Entladeort nicht von
vorneherein explosionsgefahrdete Bereiche aufwéstf Grund der Lagereinrichtung). Wie

vorstehend angegeben, missen, sofern diese Beteitigéch durch die Belade-/Entladevorgange
explosionsgefahrdet werden, nur die AnforderungamRichtlinie 98/91/EG angewendet werden.

Darliber hinaus wurde vereinbart, dass die Konfétsiewertung und die technischen
Anforderungen der Richtlinie 94/55/EG, die durck &ichtlinie 98/91/EG weiter definiert werden,
moglicherweise nicht vollstandig mit den fir dienEaltung der Richtlinie 94/9/EG erforderlichen
Ubereinstimmen.

In  diesem Zusammenhang ergab sich die Frage, ob stdler von internen
Uberwachungsvorrichtungen oder sonstigen an oder einem Fahrzeug (wie einem

* Sofern es sich nicht um eine Sicherheitsvorrichtaach der Definition unter Artikel 1 Absatz 2 der

Richtlinie 94/9/EG handelt.
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Benzintankwagen) angebrachten Vorrichtungen, di€eXRichtlinie 94/9/EG anwenden und die
CE-Kennzeichnung anbringen miissen. Es wurden fdg8eschliusse gefasst:

1. Auf der Grundlage von Artikel 75 des EG-Vertragmd durch Umsetzung der ADR harmonisiert
die Richtlinie 94/55/EG die Regeln fir die sich&eférderung gefahrlicher Guter auf der Stral3e
vollstandig.

2. Daruber hinaus schafft die Richtlinie 98/91/EGf ader Grundlage von Artikel 95 des

EG-Vertrages eine vollstindige Harmonisierung kimtich der technischen Anforderungen an die
folgenden Kategorien von Fahrzeugen, die bestimsgemal fir die Beférderung gefahrlicher
Guter auf der Stral3e vorgesehen sind:

« Kategorie N: Kraftfahrzeuge mit mindestens vier &g sofern die Héchstmasse 3,75 Tonnen
Uberschreitet, oder mit drei Radern, wenn die Hihehsse 1 Tonne Uberschreitet, die fur die
Beférderung von Gutern verwendet werden.

« Kategorie O: Anhénger (einschlie3lich Sattelanhémge

Nach Artikel 4 gilt, dass, wenn die Anforderungear dAnhédnge zu dieser Richtlinie fur das

vollstandige Fahrzeug erfillt sind, die Mitgliedstten aus Griinden, die die Beforderung geféahrlicher
Guter betreffen, eine EG-Typgenehmigung oder estomale Typgenehmigung nicht verweigern

oder die Zulassung, den Verkauf oder die Inbetabbme derartiger Fahrzeuge nicht verbieten
darfen.

3. Die Richtlinie 98/91/EG enthéalt durch Verweisung die Richtlinie 94/55/EG Anforderungen, die
sowohl elektrische Betriebsmittel (z. B. VerdralgumBatterien) als auch nichtelektrische Geréte
(z. B. Warmeschutz des Motors, Verbrennungsheirgenion Fahrzeugen abdecken, die fur die
Beforderung geféhrlicher Giter ausgelegt sind, diederum zur Bildung explosionsféahiger
Atmosphéren beitragen kénnen.

4. Unter der Voraussetzung, dass

— derartige Fahrzeuge nicht bestimmungsgemal fi@ ‘derwendung in einem anderen
explosionsgeféhrdeten Bereich vorgesehen sind ais, dler zeitweise durch das Beladen oder
Entladen entsteht,

« die zu befordernden Giter Stoffe und Artikel nackr dDefinition in Artikel 2 der
Richtlinie 94/55/EG sind;

« die Ausnahmen nach Anhang A Absatz 1.1.3 der Rithtd4/55/EG und des ADR-Abkommens
nicht relevant sind.

Unter diesen Umstanden gilt der Ausschluss naclkédrt Absatz 4 der Richtlinie 94/9/EG fur das
GESAMTE Fahrzeug, einschlieBlich ALLER fiir die Beférung geféhrlicher Guter erforderlichen
zugehdrigen Gerate (z. B. "Entluftungsventile" vdviannlochdeckeln, Ortungssysteme von
Fahrzeugen).

In allen weiteren Fallen kann die Richtlinie 94/&/Eutreffen.

Anmerkung 1An einigen Standorten missen Tankwagen mogliokisenn eine Zone hineinfahren
(z. B. Zone 1). In diesem Fall kbnnen Betreibeg, die VVerantwortung fur den Standort tragen, vom
Lieferanten verlangen, Tankwagen mit ATEX-konfornfidukten zu verwenden.

Anmerkung 2 Sogar in Fallen, in denen das Fahrzeug oder Teil®on bestimmungsgemal dafir
vorgesehen ist/sind, dauerhaft in einem explosieidégdeten Bereich eingesetzt zu werden, fallen
Vorrichtungen wie "Entluftungsventile" von Mannlatgckeln dblicherweise nicht in den
Anwendungsbereich der Richtlinie 94/9/EG. Ublicheise weisen diese Vorrichtungen keine eigene
Zundquelle auf, sind keine Sicherheitsvorrichtungem Sinne der ATEX-Richtlinie und sind
Ublicherweise nicht mit einem Schutzsystem, wieeFlammendurchschlagsicherung, ausgestattet.
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6.5 Personliche Schutzausriistung 89/686/EWG (PSA)

Diejenigen Gerate, die unter dieRichtlinie 89/686/EWG betreffend persoénliche
Schutzausristungen (PSAXallen, sind ausdricklich von der Richtlinie 94/@&Eusgeschlossen.
Allerdings fallt die Herstellung von PSA zur Vervegmg in explosionsfahigen Atmosphéaren unter
die Grundlegenden Anforderungen fur Gesundheit¢zalmd Sicherheit in Anhang Il Punkt 2.6 der
PSA-Richtlinie. PSA, die zur Verwendung in explosifiihigen Atmosphéaren bestimmt sind, missen
so konzipiert und hergestellt sein, dass von ihkeine elektrischen, elektrostatischen oder durch
StoRe herbeigefuhrten Lichtbogen oder Funken aesgehdie zur Entzindung eines
explosionsfahigen Gemisches fuhren konnen. Die dfinhg der Grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsanforderungen der Richtlinie 94/9/E@iisWeg, die Ubereinstimmung nachzuweisen.

6.6 Druckgerate 97/23/EG (DGRL)

Die Druckgerate-Richtlinie (DGRL) 977/23/EG ist eine Richtlinie fir den Binnenmarkt
vergleichbar der Richtlinie 94/9/EG. Relativ wenigeuckgerate weisen ihre eigene Zindquelle auf.
Es gibt eine geringe Anzahl von Beispielen fir 8itleitszubehor, bei dem es sich um autonome
Schutzsysteme oder moglicherweise Gerate handelinrrendurchschlagsicherungen werden als
Druckzubehdr nach der DGRL betrachtet. Nach der DGlestehen keine_zusatzlichen
Anforderungen an das Element der Flammendurchssiblayung. Die DGRL schlieRt aus ihrem
Anwendungsbereich ausdriicklich Gerate aus, die nadhkel 9 der DGRL nicht hoéher als
Kategorie 1 eingestuft wirden, jedoch im Anwendiegsich der ATEX-Richtlinie liegen.

Die Druckgerate-Richtlinie behandelt nur druckbegtinRisiken und geht nicht auf die Vorbeugung
von oder den Schutz gegen Explosionen/Entziinduanerdie nicht durch Druck ausgel®st werden.
In den meisten Fallen wird unterstellt, dass udier DGRL fallende Gerate bei ordnungsgemaler
Installation gemafR den Anweisungen des HerstelleirsschlieRlich der Informationen Uber die

Instandhaltung und Reparatur der SchnittstellerB.zVentile, Flansche) keine eigene Zindquelle
haben. Wenn derartige unter die DGRL fallende @evéihrend des Betriebs heilRe Oberflachen
aufweisen, die ausschlie3lich auf die Temperatwsitinhalts zurlickzuftihren sind, findet die ATEX-

Richtlinie 94/9/EG auf diese Gerate keine Anwendung

6.7 Einfache Druckbehalter 87/404/EWG

Die Richtlinie 87/404/EWG fur einfache Druckbehélter gilt fir einen begrenzten Bereich von
Geraten, die Luft oder Stickstoff unter Druck eftdra ATEX-Gerate kénnen in einer Baugruppe
einen einfachen Druckbehdlter enthalten; es widbgh davon ausgegangen, dass es relativ wenige
Falle gibt, in denen beide Richtlinien auf dassétbedukt zutreffen.

6.8 Gasgerate 90/396/EWG (GGRL)

Die Gasgeraterichtlinie (GAD) 90/396/EWG gilt fur Gerate fur die hausliche und
nichtkommerzielle Verwendung; sie gilt jedoch nidir Gerate, die fiir industrielle Prozesse
ausgelegt sind. Die meisten in den Anwendungshedec GGRL fallenden Geréte sind in der Lage,
eine umgebende explosionsfahige Atmosphére zu mhériiund kénnen der ATEX-Richtlinie nicht
entsprechen.

Es sollte auch beachtet werden, dass die Rich8#8/EG den folgenden Ausschluss enthalt:

"— Gerate, die zur Verwendung in hauslicher undhtkizcmmerzieller Umgebung vorgesehen sind, in
der eine explosionsfahige Atmosphare nur selten lealiglich infolge eines unbeabsichtigten
Brennstoffaustritts gebildet werden kann."

Dariiber hinaus wurde die Frage gestellt, inwiew@ts unbedingt die Bedeutung einschlief3t, dass
Gerate, bei denen kein Brennstoff austritt, ebé&nfial den Geltungsbereich der ATEX-Richtlinie
94/9/EC fallen.

Es wurde vereinbart, dass als allgemeine RegelrtdgraGerate von der Richtlinie 94/9/EG
ausgenommen sind, da sie nicht fiir die Verwendorexplosionsgefahrdeten Bereichen vorgesehen
sind.
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6.9 Bauprodukte 89/106/EWG (BPR)

Neben den obengenannten Richtlinien ist der Zusarharg zwischen der Richtlinie 94/9/EG und
der Bauprodukte-Richtlinie 89/106/EWG (BPR)zu erwdhnen. Im Verlauf der Normungsarbeiten
fur die beiden Richtlinien wurde festgestellt, daih die Anwendungsbereiche der Richtlinien (in
einigen Bereichen) Uberschneiden kdnnten. Bei desbdzlglich bereits festgestellten Bereichen
handelt es sich um folgende:

» Explosionsschutzsysteme und Feuerldschsystemdjedgdeichen Medien nutzen;

e in beiden Bereichen kommen gleiche Bauteile fir tdemgssysteme wie Rohre,
Rohrhangevorrichtungen, Disen usw. zum Einsatz.

Allgemein kann gesagt werden, dass im Zweifelsfalesatzlich die Bauprodukten-Richtlinie
anwendbar ist, wenn der betreffende Gegenstandienit Gebaude verbunden und damit Teil des
Gebaudes (wie z.B. eines Silos) wird oder sellstGabaude angesehen werden kann. In derartigen
Fallen gelten die BPR und die ATEX-Richtlinie 9@ parallel. Werden die Grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der IRieht94/9/EG eingehalten, gilt das im
Allgemeinen auch als Erfullung der Grundlegendesh&iheits- und Gesundheitsanforderungen der
BPR beziglich der Zindgefahren.

In diesem Zusammenhang ist es wichtig zu beachtedass eine benannte Stelle nur dann
berechtigt ist, Aspekte zu prifen, die sich auf zweoder mehr Richtlinien beziehen, wenn die
Stelle im Rahmen aller dieser Richtlinien mit einementsprechenden Einsatzbereich benannt
ist.

6.10 Schiffsausrustung 96/98/EG (SAR)

Die Schiffsausristungsrichtlinie 96/98/EG (SAR)kstne Richtlinie nach dem »neuen Konzept«, da
sie auf den Prinzipien des »Gesamtkonzeptes« benditkeine CE-Kennzeichnung vorsieht. Die
Richtlinie 94/9/EG schlie3t »Seeschiffe und bewswgli Offshore-Anlagen sowie Ausriistungen an
Bord dieser Schiffe oder Anlagen« ausdricklich daheem Anwendungsbereich aus, und
Ausrustungen fir den Einsatz an Bord eines Schiffésrliegen nur der SAR, unter Ausschluss aller
sonstigen Richtlinien. Dennoch sind die konstrudtivAnforderungen an explosionsgeschitzte
Ausristungen auf See im Allgemeinen dieselben wiéand: Dies wird durch die Verweisung der
SAR auf dieselben oder sehr &hnliche Normen velideyt die mit der ATEX-Richtlinie
harmonisiert wurden. Bestimmte Produkte (z. B. Gadderanlagen) werden sowohl auf See als auch
an Land eingesetzt und erfordern daher eine Zaetifing nach der ATEX-Richtlinie und/oder nach
der SAR, je nach ihrer bestimmungsgemaflen Verwandun
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7 ALTPRODUKTE, REPARIERTE ODER MODIFIZIERTE
PRODUKTE UND ERSATZTEILE *

7.1 Allgemeines

Als allgemeine Regel gilt, dass Hersteller priifdissen, ob das Produkt erstmals auf dem EU-Markt
in Verkehr gebracht oder in Betrieb genommen widtroob die Anderungen so sind, dass die
Absicht oder das Ergebnis darin besteht, ein Protluk’erkehr zu bringen, das als neues Produkt
angesehen werden muss. Lautet die Antwort auf dieser Fragen "Ja", dann gilt die Richtlinie
94/9/EG in vollem Umfang. In allen anderen Féllah die Richtlinie 94/9/EG nicht, und die
verantwortliche Person muss sicherstellen, daséiclieg weiteren relevanten nationalen oder
EU-Rechtsvorschriften, soweit zutreffend, beachitden.

In diesem Zusammenhang sollten zwei Punkte beaskteten:

* In den folgenden Abséatzen beziehen sich dieseinieitl nur auf Produkte, auf die die
Richtlinie 94/9/EG potentiell anwendbar ist. Protdyldie nicht unter die Richtlinie 94/9/EG
fallen, sind daher aus diesen Erdrterungen auskpssem.

« Die Anwendung der Richtlinie 94/9/EG auf ein "quasues" Produkt erfolgt unbeschadet
der Gesetzesvorschriften tiber geistiges Eigefftum

In Bezug auf die Informationen, die fur die Reparater Gerate zur Verfiigung zu stellen sind, siehe
Punkt 10.1.3 »Dem Produkt beigefiigte Dokumentex.

7.2 Definitionen

Altprodukt und Produkt aus zweiter Hand: ein Produkt, das bereits vor Inkrafttreten der
Richtlinie 94/9/EG auf dem EU-Markt in Verkehr gabht und innerhalb der EU in Betrieb
genommen wurde. Dieses Produkt erfillte die zum aligen Zeitpunkt geltenden
Gesetzesvorschriften, und zwar je nach Datum nagonoder EU-Vorschriften. Die
ATEX-Richtlinie 94/9/EG ist nicht anwendbar.

Altprodukte, die vor dem Datum des Inkrafttretels Richtlinie 94/9/EG in der EU in Verkehr oder
im Einsatz waren, fallen nicht unter diese RiclilirDiese Produkte wurden in Ubereinstimmung mit
den zu der Zeit geltenden Vorschriften vermarktet uerwendet. Sie sind innerhalb der EU geman
der Artikel 28/30 EG-Vertrag in Umlauf, solange gicht so modifiziert werden, dass ihre
gesundheits- und sicherheitsbezogenen Merkmalato@&eltigt werden.

Auf Altprodukte, die aus einem Nicht-EU-Land importiert undzum ersten Mal nach dem 30. Juni

2003 zum Zwecke des Vertriebs und/oder der Verwegdn der EU verfigbar gemacht wurden,
findet die Richtlinie 94/9/EG Anwendung

7.3 Wiederinstandgesetzte (oder saniertd Produkte

Hierbei handelt es sich um Altprodukte, die sichder EU in Verkehr befanden und verwendet
wurden, deren Leistungseigenschaften sich jedochLaufe der Zeit (infolge von Alterung,

* Die Anwendung der ATEX-Richtlinie auf "quasi-neue er@e" erfolgt unbeschadet der

Gesetzesvorschriften Uber geistiges Eigentum. Siabletlinie 89/104/EWG uber die Marken und das
Urteil des Europdischen Gerichtshofs vom 11. JA®6G, C427/93, 429/93, 436/93 Bristol Meyer
Squibb.

Siehe Richtlinie 89/104/EWG Uber die Marken und deeil des Européaischen Gerichtshofes vom 11.
Juli 1996 im Fall Joined Gases C-427/93 und C-43619Fall Bristol Meyer Squibb.

Beide Begriffe, wiederinstandgesetzt/saniert sowied&tinstandsetzung/Sanierung, sind in diesem
Kapitel gegeneinander austauschbar

36
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Veralterung usw.) geandert haben und die modifixirden, um sieviederherzustellen.Produkte,
deren auRere Erscheinung durch einen kosmetiscten @sthetischen Eingriff modifiziert und
verbessert wurde, nachdem sie in Verkehr gebrauthtini Betrieb genommen wurden, stellen eine
Sonderform der Sanierung dar, bei der die duResehBinung des Produkts wiederhergestellt werden
soll’®. Geschieht dieshne erhebliche Modifizierung, gilt die Richtlinie 94/9/EG nicht

7.4 Rekonfigurierte Produkte

Rekonfigurierte Produkte sind Altprodukte, die sicmerhalb der EU in Verkehr und Gebrauch
befanden, deren Konfiguration jedoch durch das dfilgen (Funktions- oder Leistungserhéhung)
oder das Entfernen (Funktions- oder Leistungsmimitgr von einem oder mehreren Teil(en)
(Komponenten, Teilbaugruppen wie Einschubkarterr dtielule usw.) modifiziert wurde. Geschieht
diesohne erhebliche Modifizierung, gilt die Richtlinie94/9/EG nicht

7.5 Erheblich modifizierte Produkte

Im Allgemeinen gilt der relevante Text des "Leifad fUr die Umsetzung der nach dem neuen
Konzept und dem Gesamtkonzept verfassten RichiliniBlauer Leitfadeny®, Kapitel 2.1,
"Produkte, die unter Richtlinien fallen”. Im Sinnger Richtlinie 94/9/EG ist dies jegliche
Modifizierung, die ein oder mehrere der durch dierurdlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsanforderungen abgedeckten gesundheitssioherheitsbezogenen Merkmal(e) (z. B.
Temperatur) oder die Integritédt einer Zindschutbarihrt. In diesem Falleuss die Richtlinie
94/9/EG angewendet werden. Dies schliel3t die Anwamtyy anderer relevanter Richtlinien nicht
aus

Der allgemeine Grundsatz lautet, dass die Richtliei 94/9/EG dann wieder Anwendung auf ein
modifiziertes Produkt findet, wenn die Modifizierung als erheblich anzusehen ist und wenn das
Produkt erneut zum Zwecke des Vertriebs und/oder deVerwendung auf den EU-Markt
gebracht werden soll.

7.6 Reparierte Produkte

Hierbei handelt es sich um Produkte, deren Funélitétt nach einem Fehler wiederhergestellt wurde,
ohne dass neue Merkmale hinzugekommen sind od=rdeine andere Modifizierung erfolgt ist. Da
die Reparatur erfolgt, nachdem das Produkt in Mfarkgebracht wurde und das Produkt nicht als
neues Produkt verkauft werden soll, gilt:

Die ATEX-Richtlinie 94/9/EG ist nicht anwendbar.

Dies schlief3t nicht aus, dass aufgrund nationaldreifsschutz-Vorschriften von Mitgliedstaaten
dennoch auch eine Form von Beurteilung des repani€trodukts erforderlich sein kann.

7.7 Ersatzteile

Dies sind Teile, die einen fehlerhaften oder vdissbnen Teil eines Produkts ersetzen sollen, das
zuvor innerhalb der EU in Verkehr gebracht und iatrb genommen wurde. Eine typische
Reparatur ware der Austausch gegen ein Ersatzteil.

Der Hersteller des Ersatzteils ist normalerweise ht verpflichtet, die Richtlinie 94/9/EG zu
erfiillen, sofern das Ersatzteil kein Gerat oder keie Komponente gemafd der Definition der
Richtlinie darstellt. Ist dies der Fall, missen ak in der Richtlinie festgeschriebenen
Verpflichtungen erfiillt werden.

% Dies kann eine Modifizierung der elektrostatischéerkmale umfassen. Die Verwendung

unterschiedlicher Werkstoffe oder unterschiedlichkeRerer Abmessungen des Produkts kann dessen
ATEX-Leistungseigenschaften unter Umstéanden negdi@einflussen. Beispielsweise kann eine
Kunststoffkapselung einen deutlich geringeren etetatischen Schutz als eine Metallkapselung bieten

3 http://ec.europa.eu/enterprise/newapproach/letslauide/index.htm
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Wenn der Hersteller des urspringlichen Ersatztits neues anderes Ersatzteil an dessen Stelle
anbietet (infolge des technischen Fortschritts] wigi Produktion des alten Teils eingestellt wurde
usw.) und dieses fir die Reparatur verwendet wirdss das_reparierte Produkt(solange keine
erhebliche Modifizierung des reparierten Produkfelgt) zu diesem Zeitpunkt nicht in Einklang

mit der Richtlinie 94/9/EGgebracht werden da das reparierte Produkt dann nicht in Verkehr
gebracht und in Betrieb genommen wird.
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8 KONFORMITATSBEWERTUNGSVERFAHREN

8.1 Produkte, die der Richtlinie 94/9/EG entsprechen

Artikel 8 der Richtlinie beschreibt die Verfahren, mit derdiife der Hersteller oder dessen
innerhalb der EU anséssiger Bevollmachtigter satkeét und erklart, dass das Produkt die Richtlinie
94/9/EG erfilllt. Flr Baugruppen ist eine weiterdeltang in Kapitel 3.7.5 angegeben.

Artikel 8 Absatz 1 Buchstabe abeschreibt die Verfahren im Falle von Geraten uatbriomen
Schutzsystemen, fir Sicherheitsvorrichtungen vomartigen Geraten oder Systemen und fir
Komponenten von derartigen Geraten, Systemen oderictitungen, fur die Gruppen | und II,
Kategorien M1 und 1. Mdglich sind entweder:
. die EG-Baumusterpriifuiy(Modul B)*, gefolgt von:
der Qualitatssicherung der ProdukffofModul D) oder
der Priifung der Prodult§Modul F);
i. die Einzelprifung® (Modul G).

Artikel 8 Absatz 1 Buchstabe b beschreibt das Verfahren im Falle von Geraten, fir
Sicherheitsvorrichtungen gemafr Artikel 1 Absatzah derartigen Geraten und fir Komponenten
von derartigen Geréaten oder Vorrichtungen, fur@iappen | und Il, Kategorien M2 und 2. Méglich
sind entweder:

Fur elektrische Betriebsmittel und Motoren mit innerer Verbrennung der Kategorien M2 und
2:

i. die EG-Baumusterpriifung (Modul B), gefolgt von:
der Konformitat mit der Baudrt(Modul C) oder
der Qualitatssicherung der ProddR@lodul E);

ii. die Einzelprifung (Modul G).

Fur die Gbrigen Gerate der Kategorien M2 und 2:

i. die interne Fertigungskontrolle (Modul A) und dientérlegung der technischen
UnterlagefY bei einer benannten Steéfleder

ii. die Einzelprifung (Modul G).

40

Siehe Anhang Il der Richtlinie.

Siehe Beschluss des Rates 93/465/EWG vom 22. R@i 1@ber die in den technischen
Harmonisierungsrichtlinien zu verwendenden Modulér fdie verschiedenen Phasen der
Konformitatsbeurteilungsverfahren und die Regeln filie Anbringung und Verwendung der
CE-Konformitatskennzeichnung (ABI. L 220 30.8.1993).

Siehe Anhang IV der Richtlinie.

Siehe Anhang V der Richtlinie.

Siehe Anhang IX der Richtlinie.

Siehe Anhang VI der Richtlinie.

Siehe Anhang VIl der Richtlinie.

Siehe Absatz 3 des Anhangs Uber die interne kegigkontrolle.

Die Bedingungen fiir die Aufbewahrung der Unterlageerden zwischen der benannten Stelle und
deren Kunden vereinbart.
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Artikel 8 Absatz 1 Buchstabe ¢ beschreibt das Verfahren fir den Fall von Geréat&m,
Sicherheitsvorrichtungen fir derartige Gerate uiid Komponenten fur derartige Gerate und
Vorrichtungen, fir Gruppe Il, Kategorie 3. Mdglisind entweder:

i. die interne Fertigungskontrolle (Modul A) oder
ii. die Einzelprifung (Modul G).
Fur Sicherheits-, Kontroll- und Regelvorrichtungen:

Sicherheits-, Kontroll- und Regelvorrichtungen ndissden Anforderungen nach Anhang I,
Abschnitt 1, und insbesondere Abschnitt 1.5, eetdpen.

Es gelten die formalen Verfahren der Konformitatetxtung nach Artikel 8, und die
Sicherheitsvorrichtungen werden entsprechend derét&guppe und -kategorie des (Gesamt-
)Systems beurteilt, das aus der Sicherheitsvoughtind den zu Gberwachenden Geraten besteht. In
einigen Fallen ist es erforderlich, die Beurteilufiiy die Kombination durchzufiihren (z. B.
umrichtergespeiste Motoren); im Allgemeinen kandojgh die Beurteilung fur Gerate und die
entsprechenden Sicherheitsvorrichtungen sepagerf (z. B. Motor des Typs "e").

Beispiel:
Ein Typ-"e"-Motor der Kategorie 2 wird durch einebétlastschutzvorrichtung tberwacht, die
auBerhalb der explosionsfahigen Atmosphére liegs Berfahren zur Konformitatsbewertung von

Geréaten der Gruppe Il und der Kategorie 2 wirddiefSicherheitsvorrichtung angewendet.

Zusammengefasst handelt es sich bei den verschiedarVerfahren zur Konformitatsbewertung
um die folgenden:
Baumusterprufung (Anhang lll) :

Ein Muster der geplanten Produktion wird einer lmeren Stelle zur Verfliigung gestellt, wobei die
benannte Stelle die erforderliche Bewertung duttotifiim zu bestimmen, ob das "Baumuster” die
grundlegenden Anforderungen der Richtlinie 94/9/EG erfilllt, und eine
EG-Baumusterprifbescheinigung erstellt.

Qualitatssicherung der Produktion (Anhang 1V):

Ein Qualitatssicherungssystem, das durch eine lémaBtelle fir die Herstellung sowie die
Endabnahme und abschlieBende Prufung der Gerételazagn ist, und einer laufenden
Uberwachung unterliegt.

Prufung der Produkte (Anhang V):

Untersuchungen und Prifungen fir jedes Produkt hdueine benannte Stelle, um die
Ubereinstimmung des Geréts, des Schutzsystemsdedevorrichtung mit den Anforderungen der
Richtlinie 94/9/EG zu Uberprifen und eine Konfodtsbescheinigung zu erstellen.

Konformitat mit der Bauart (Anhang VI) :

Prifungen, die durch den Hersteller an jedem hesthiies Gerét durchgefiihrt werden, um die
explosionsschutztechnischen Aspekte der Auslegungberprifen. Wird unter der Verantwortung
einer benannten Stelle durchgefihrt.

Qualitatssicherung Produkt (Anhang VII):

Ein Qualitatssicherungssystem, das durch eine Idmarstelle fir die Endabnahme und
abschlieRende Priifung von Geréaten zugelassenasireer laufenden Uberwachung unterliegen.
Interne Fertigungskontrolle (Anhang VIII) :

Durch den Hersteller ausgefiihrtes Verfahren der rtBdung des Produkts und des
Qualitatssicherungssystems und Aufbewahrung deudektation.
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Einzelprifung (Anhang IX):

Die benannte Stelle untersucht einzelne Gerate 8dbutzsysteme und fuhrt Prifungen nach der
Definition in den harmonisierten Normen, sofernchkel bestehen, oder anderenfalls nach den
Europdischen, Internationalen oder nationalen Norwéer gleichwertige Prifungen aus, um die
Ubereinstimmung mit den relevanten AnforderungenRlehtlinie 94/9/EG sicherzustellen und eine

Konformitatsbescheinigung zu erstellen.

Interne Fertigungskontrolle + Aufbewahrung der Dokumentation durch eine benannte Stelle
(Artikel 8 Absatz 1 Buchstabe b Punkt ii)

Durch den Hersteller ausgefiihrtes Verfahren der rtBdung des Produkts und des
Qualitatssicherungssystems sowie Aufbewahrung déumentation durch eine benannte Stelle.

Umseitig ist ein Diagramm abgebildet, das das fiemde Verfahren darstellt:
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Konformitatsbewertungsverfahren

Gerdte der Gruppen | & || Gerate der Gruppen | & Gerate der
Kategoren M1 und 1* und Il, Katagorien M2 und 2° Gl"—'F‘F‘f-‘ Il .
autonome Schutzsysteme Kategorie 3
Motoren mit innerer Interne
EG-E::IL;L:‘Léstar— Ja Ve rbrgnnung & qer Mein Berioungskaniroiié
Anhang I eleklrische Gerate Anhang VIl
|
Ml EG-Baumuster- Interme
prifung Fartigungskontrolla
Anhang I Anhang VI
Qualitatssicherung| £a=r Produkl-
der Produktion —| prifung
Anhang |V Anhang V und
und
Ubereinstimmung | Joder] | Qualitatssicherung
mit der Bauart Produkt Anhang Wil
Anhang VI
Ubermittlung einer
technischen
Dokumentation an eing
benannte Stelle
odar

Gerdte der Gruppen | & 11*

und autonome
Schutzsystems

Einzelprifung
Anhang 1X
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* und deren Komponenten und Vorrichtungen nactikar1l Absatz 2, wenn gesondert
beurteilt.

Hinweis: Nach Artikel 8 Absatz 4 kann fur alle Gerauind Schutzsysteme aller Gruppen und KategorierKanformitét
mit Punkt 1.2.7 von Anhang Il der Richtlinie (Schwor sonstigen Gefahren) durch das Verfahren mterrien
Fertigungskontrolle (Anhang VIII) hergestellt wende

Welche Verfahren der Konformitatsbewertung mussen m Falle von mehreren Kategorien
innerhalb eines Produkts oder bei Kombinationen ausGeraten und Schutzsystemen nach
Artikel 1 Absatz 3 Buchstabe b angewendet werden?

Sofern ein Produkt aus Teilen besteht, die untezdiibhen Verfahren der Konformitatsbewertung
zugeordnet sind, ist es Aufgabe des Herstellergrzacheiden, wie diese Teile und das gesamte
Produkt in Verkehr zu bringen sind. Der Herstelann die Entscheidung treffen, die zutreffenden
Verfahren der Konformitatsbewertung fir jedes Tagks Produkts oder fir das gesamte Produkt
durchzufiihren; dies gilt auch dann, wenn er siclirdantscheidet, das Produkt als Einheit in
Verkehr zu bringen. Im Falle separater VerfahrenBrurteilung der Konformitat fur jedes Teil des
montierten Gerats (in diesen Leitlinien zur Riaki#i94/9/EG als Baugruppe bezeichnet) darf der
Hersteller von der Ubereinstimmung dieser Gerasgealen und seine eigene Risikobeurteilung der
Baugruppe auf die zusatzlichen Zindgefahren underegi Gefahren beschrénken, die durch die
endgiltige Kombination relevant werden. Werden tzlishe Gefahren identifiziert, ist eine weitere
Konformitatsbewertung der Baugruppe hinsichtliokser zuséatzlichen Risiken erforderlich.

Sofern der Hersteller eine benannte Stelle austichcklarum ersucht, das gesamte Produkt zu
beurteilen, muss das Verfahren zur Konformitatsiveug angewendet werden, das die hdchsten
Anforderungen enthélt. Die benannte Stelle musstlgfim Aspekte des Produkts in die
EG-Baumusterprifung (sofern zutreffend) aufnehmdarliegende Konformitéatserklarungen des
Herstellers fur Teile des Produkts sollten angemebgachtet werden.

Die benannte Stelle sollte den Hersteller hinsicihtider Moglichkeiten separater Verfahren zur
Konformitatsbewertung fir jedes Teil der Baugrugpéormieren, die in diesen Leitlinien zur
Richtlinie 94/9/EG angegeben werden.

Jede durch die benannte Stelle ausgestellte Besatigung sollte deutlich machen, welche
Aspekte des Produkts durch die benannte Stelle betilt wurden und welche Aspekte nur
durch den Hersteller beurteilt wurden.

Beispiel: Gasriickfuhrpumpe fir Tankstellen

(a) Die Pumpe saugt das Gemisch aus Benzindampfuftichus der Atmosphére und pumpt es in
ein Rohrleitungssystem, das der Zone 0 zugeordtetEntsprechend ist sie an ihrem Ein- und
Auslass mit einem explosionsgefahrdeten Bereiclburaten, der als Zone 0 eingestuft ist. Die
Pumpe selbst steht in einer Umgebung der Zone 1.

Am Ein- und Auslass muss die Pumpe dann den Anforden an Gerate der Kategorie 1
entsprechen. Die entsprechende EG-BaumusterprifGagate) ist durch eine benannte Stelle
auszuftihren. Mit Bezug auf das Ubrige (auere) Gehéand die integrierten Teile der Pumpe nimmt
die benannte Stelle die erforderliche KategorieezuBeilung in die Zertifizierung mit auf; dies gilt
auch dann, wenn nur nichtelektrische Ziindquelleberiicksichtigen sind.

In der EG-Baumusterpriifbescheinigung und in derrgeithnung sind beide Kategorien anzugeben,
wobei deutlich gemacht wird, welche Aspekte desiBkts durch die benannte Stelle und welche nur
durch den Hersteller beurteilt wurden. Fir diejenigkategorie-2-Teile der Pumpe, die nur
nichtelektrische Zindquellen aufweisen, die separaverkehr gebracht werden und fir die die
technische Dokumentation an eine benannte Stelleermiitielt wurde, ist eine
EG-Konformitatserklarung (fir Gerate) oder eine ritithe Konformitatsbescheinigung (fur
Komponenten) des Herstellers ausreichend.
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(b) Haufig wird erwartet, dass die Pumpe den Duadiggeiner Deflagration von der Einlass- zur
Auslassverbindung verhindert, da typische Gasrickiimpen in Einlass- und Auslassrohr mit
Flammendurchschlagsicherungen ausgestattet sindietem Fall kann die Pumpe gleichzeitig als
Schutzsystem eingestuft werden (als Inline-Defltgnasicherung).

Eine benannte Stelle darf—- nachdem sie eine @usende Bewertung der
Flammendurchschlagsicherungsfunktion durchgefuhrt  at-h eine separate
EG-Baumusterprufbescheinigung fur die Pumpe alsit@siistem ausstellen. In dem Falle, dass beide
Aspekte (als Gerat und als Schutzsystem) durclteltiesbenannte Stelle beurteilt wurden, darf nur
eine EG-Baumusterpriifbescheinigung ausgestellteverd

8.2 Ausnahmeregelungen zu den Konformitatsbewertungsvéahren

Alle in Artikel 1 Absatz 1 genannten Gerate und 8zbysteme, einschlie3lich Komponenten, sowie
die in Artikel 1 Absatz 2 erwdhnten Vorrichtungesilén unter die Bestimmungen von Artikel 8
Absatz 5.

Dieser Artikel gibt der zustdndigen Behoérde degdfieinden Mitgliedstaates die Mdglichkeit, in
Ausnahmefallen das Inverkehrbringen und die Inbbtrahme von Produkten zuzulassen, auf die die
Konformitatsbewertungsverfahren nicht angewendetdem sind. Diese Ausnahmeregelung ist
moglich:

e auf hinreichend begrindeten und erfolgreichen Antteei der zustdndigen Behorde des
betreffenden Mitgliedstaates und

» wenn die Verwendung der Produkte im Interesse desi@lheits- und Sicherheitsschutzes liegt
und dieses Interesse z. B. durch die Verzdgerufaiga der Konformitéatsbewertungsverfahren
behindert wirde und

» wenn sie auf das Hoheitsgebiet des betroffenenliglitstaats beschrankt ist.

Diese Bestimmung darf in sicherheitsrelevanteneR&éingewendet werden, in denen die betreffenden
Produkte dringend benétigt werden und nicht genugit Zdesteht, um die vollstandigen
Konformitatsbewertungsverfahren zu durchlaufen (atlese Verfahren abzuschlieen). Damit wird
die Absicht verfolgt, Mitgliedstaaten (im Interesgen Gesundheit und Sicherheit) die Méglichkeit
zu geben, das Inverkehrbringen und die Inbetriefmeation innovativen Produkten ohne Verzug zu
gestatten. Allerdings mussen auch in derartigedefratiie grundlegenden Anforderungen der
Richtlinie erfullt werden.

In Hinblick auf die Bedingungen fiur die eingesch@&nAnwendung ist zu unterstreichen, dass die
Nutzung dieser Klausel die Ausnahme bleiben muskkain Ubliches Verfahren werden darf. Im

Interesse der Transparenz und zur Unterstitzungadeministrativen Zusammenarbeit werden die
Mitgliedstaaten ermutigt, die zustandigen Dienditsteder Kommission im Einzelnen Uber jegliche

Anwendung von Artikel 8 Absatz 5 zu informieren.
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9 BENANNTE STELLEN

9.1 Bezeichnung

Anhang XI der Richtlinie 94/9/EG legt die Kriteridest, die diese Stellen erfullen missen. Stellen,
die in der Lage sind, ihre Ubereinstimmung mit AmipaI nachzuweisen, indem sie ihren
zustandigen Behorden ein Akkreditierungszeugnis dad Nachweis, dass alle weitergehenden
Anforderungen erfillt sind, oder sonstige dokurremetide Belege wie unten definiert vorlegen,
gelten als benennungsféhig und stehen in diesesidhinim Einklang mit Anhang XI der Richtlinie.
Die einschlagigen (freiwilligen) harmonisierten Nwn stellen nitzliche und geeignete
Mechanismen beziglich der Vermutung der Ubereimstimg mit Anhang XI zur Verfiigung.
Allerdings schliel3t das nicht die Moglichkeit adass Stellen, die den harmonisierten Normen nicht
entsprechen, trotzdem benannt werden kénnen, d&lgeinstimmung nur in Bezug auf die in
Anhang XI der Richtlinie dargelegten Kriterien viedlich vorgeschrieben ist.

Die benannten Stellen geben professionelle und himajige Beurteilungen ab, die die Hersteller
oder deren Bevollmachtigte in die Lage versetzeie Werfahren zu erfillen, um die
Ubereinstimmung mit der Richtlinie 94/9/EG zu ustellen. Die benannten Stellen missen tatig
werden:

e zur Ausstellung von EG-Baumusterpriifbescheinigungem zur Kontrolle, Prufung und
Erprobung von Geraten, Schutzsystemen, Vorrichtunged Komponenten, bevor diese in
Verkehr gebracht und/oder in Betrieb genommen wekid@&nen;

» zur Beurteilung des Qualitatssicherungssystemsidestellers in der Produktionsphase.

Die Stellen, die fur die Durchfihrung der in Artilee der Richtlinie dargelegten Aufgaben
verantwortlich sind, missen der Kommission und daderen Mitgliedstaaten der EU in eigener
Verantwortung von dem fiir sie zustandigen Mitgltads benannt werden. Diese Benennung schliel3t
auch den betreffenden Zustandigkeitsbereich mit, éim den die Stelle als fachlich zur
Bescheinigung der Erfillung der Grundlegenden Sfetits- und Gesundheitsanforderungen geman
der Richtlinie kompetent beurteilt wurde. Fur dieitdledstaaten der EU bedeutet diese
Verantwortung zur Benennung auch die Verpflichtsitgherzustellen, dass die benannten Stellen
sténdig die nach der Richtlinie 94/9/EG geforddatehliche Kompetenz aufrechterhalten und dass
sie ihre benennenden Behdrden Uber die Verrichhwieg Aufgaben laufend unterrichten.

Daher ist ein Mitgliedstaat der EU, der in seineostandigkeitsbereich keine fachlich kompetente
Stelle hat, die er benennen kann, nicht zu eineartigen Benennung verpflichtet. Dies bedeutet,
dass ein Mitgliedstaat der EU, der Uber keine digearStelle verfigt, nicht verpflichtet ist, eine
solche Stelle zu schaffen, wenn er dies nicht fiarderlich halt. Ein Hersteller hat immer die Wahl
Kontakt zu einer beliebigen Stelle mit der entspezxlen fachlichen Kompetenz aufzunehmen, die
von einem Mitgliedstaat benannt wurde.

Den Mitgliedstaaten steht in eigener Verantwortdag Recht zu, keine Stelle zu benennen und eine
Benennung zurtickzuziehen. In letzterem Fall mussbeééreffende Mitgliedstaat die Kommission
und alle weiteren Mitgliedstaaten entsprechendeanrinis setzen.

Zu weiteren Informationen in Hinblick auf die bensn Stellen, z. B. Verantwortlichkeiten,
Konformitatsbewertung, Prifungen, Prifeinrichtunger die Untervergabe, siehe den "Leitfaden
fur die Umsetzung der nach dem neuen Konzept und@esamtkonzept verfassten Richtlinien".

9.2 Koordinierung und Kooperation

Alle benannten Stellen werden ersucht, an den HKpigmdingstatigkeiten der benannten Stelle
teilzunehmen. Die im Rahmen der Richtlinie 94/9/EBgerichtete Gruppe der benannten Stellen,
die so genannte EXNBG, kommt Ublicherweise jahrkcsammen und besteht aus Vertretern der
benannten Stellen mit Beobachtern der Kommissiomm ¥achverbadnden der Hersteller und
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Anwender, von Normungsgremien und weiteren Eingglad. Die Teilnahme an den

Zusammenkiinften erfolgt nach Einladung, und jedgeRalie berticksichtigt werden méchte, sollte
sich entweder Uber die Kommission oder eine beweadtelle ihres jeweiligen Landes an den
Vorsitzenden der Gruppe wenden. Die Gruppe istdféir Diskussion technischer Fragestellungen
verantwortlich, um sicherzustellen, dass die testilén Bestimmungen der Richtlinie und der
harmonisierten Normen auf einheitliche Weise angelee werden. Die Gruppe erstellt

"Erlauterungsblatter” (Clarification Sheets), soféei den technischen Verfahren Mehrdeutigkeiten
bestehen und gibt technische Anleitungsdokumenteause wenn weniger ausfuhrliche

Spezifikationen eine weitergehende Erlauterungreeiom.

Die Erlauterungsblatter und Anleitungsdokumentedeardurch den Standigen Ausschuss bekannt
gegeben und im Internet verdéffentlichttp://ec.europa.eu/enterprise/atex/nb/sheet¥.htm

9.3 Untervergabe

Es wurde vereinbart, dass die benannte Stelle emeéichnis aller Untervergaben fihren muss, um
eine wirksame Uberwachung durch den verantwortlichitgliedstaat zu ermdglichen, um so
wiederum sicherzustellen, dass die entsprechendéigk€iten ordnungsgemal ausgefiihrt werden.
Das Verzeichnis muss systematisch aktualisiert ererdas Verzeichnis enthélt Angaben zum
Namen und Standort des Subunternehmers, zum Charaktd Anwendungsbereich der
unternommenen Arbeiten und die Ergebnisse der mgif&jen Bewertungen der Subunternehmer,
einschliellich des Nachweises, dass die Einzefheites Aufgaben uberwacht werden und dass der
Subunternehmer kompetent ist und die Kompetenadiirfestgelegten Aufgaben beibehdlt, sowie
einschliellich des Nachweises, dass ein privatiebbt Vertrag besteht.

Eine benannte Stelle darf zur Unterstitzung ihrewv@&tungstatigkeit Fachleute beschéftigen; jedoch
muss die Téatigkeit der Fachleute so kontrolliertdes, als ob diese direkt durch die benannte Stelle
und mit den gleichen vertraglichen Verpflichtungamgestellt wéaren und innerhalb des eigenen
Qualitatssicherungssystems der benannten Stekdtemtwirden.

Die ExXNBG hat vereinbart, dass weitere (Ketten-govergaben durch einen Subunternehmer streng
verboten sind.

Obwohl die Bewertung (einschlieBlich der Bewertigegen die Grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsanforderungen) untervergeben werden, kdeitt die benannte Stelle vollstandig fur

den gesamten Vorgang verantwortlich und muss digadailichkeit und die betriebliche Integritat

sicherstellen.

Die Verfahren zur Uberpriifung und Annahme der Arbjeiglicher Subunternehmer sollen
sicherstellen, dass der Subunternehmer dem Hersteieferanten, Bevollméchtigten oder deren
kommerziellen Wettbewerbern keine Beratung zu Amsbg, Konstruktion, Vermarktung oder
Instandhaltung der Produkte angeboten oder gdlidfar, die Gegenstand der untervergebenen
Aufgabe sind.

9.4 Aufbewahrung der Dokumentation

Nach Artikel 8 Absatz 1 Buchstabe b Punkt ii derEXFRichtlinie 94/9/EG muss der Hersteller das
Konformitatsverfahren nach Anhang VIII durchfihrard anschlieRend:

"die Unterlagen gemafR Anhang VIII Nummer 3 einendynten Stelle Ubermitteln, die den Erhalt
dieser Unterlagen unverziglich bestétigt und sibeaahrt.”

Stellen, die fur dieses Verfahren benannt sindtesohach Artikel 8 Absatz 1 Buchstabe b Punkt ii
und nicht nach Anhang VIII benannt werden, da d&gdre Verfahren keine benannte Stelle umfasst.

Diese Unterlagen werden nicht auf Anfrage an demstdier zurtickgesendet (kénnen jedoch
hinzugefuigt werden) und werden im Allgemeinen filvrea Zeitraum von zehn Jahren nach dem
letzten Inverkehrbringen des Produkts aufbewaherddirch sollen Marktiiberwachungsbehérden in
den verschiedenen Mitgliedstaaten in den FalleraAggzu diesen Unterlagen erhalten, in denen die
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Notwendigkeit der Untersuchung der Auslegungs- odier Herstellungseinzelheiten eines
bestimmten Produkts besteht.

Beziglich der angewendeten Medien wird es akzeptidass diese Unterlagen in einem
elektronischen Format vorliegen dirfen, sofern(der den betreffenden Zeitraum erkennbar und
"lesbar” sind.

9.5 Benannte Stellen, die Kenntnis von fehlerhaften Paukten* haben, die
sich auf dem Markt befinden

Auch eine benannte Stelle, die Kenntnis von felaliteim Produkten erhalt, jedoch weder in das
Modul "EG-Baumusterpriifung" noch in ein Modul fiie dJberwachung der Herstellung involviert
ist, sollte diverse Mal3nahmen treffen.

Wenn keine unmittelbare Gefahr besteht und wen dac Kontaktaufnahme mit der zustandigen
benannten Stelle fiir die EG-Baumusterpriifung urtcdeni fiir die Uberwachung der Herstellung des
fehlerhaften Produkts zusténdigen Stelle nach Ablainer angemessenen Frist keine
zufriedenstellende Losung erzielt werden kann, mdigs benannte Stelle die eigenen fir die
Marktiberwachung zustandigen Behérden informiedamit geeignete MalRnahmen in die Wege
geleitet werden.

Bei Gefahr im Verzug muss die benannte Stelle wiigdich die eigene fir die Marktiberwachung
zustandige Behorde, die benannte Stelle fur dieBaGmusterprifung und die benannte Stelle fir
die Produktionsuiberwachung informieren.

*siehe Hinweis 1 in den Richtlinien
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10 KONFORMITATSDOKUMENTE
10.1 Vom Hersteller ausgestellte Dokumente

10.1.1 EG-Konformitatserklarunt

Sobald der Herstelledlie entsprechenden Verfahren durchgefiihrt hatdiemUbereinstimmung mit
den grundlegenden Anforderungen der Richtlinie esizhistellen, liegt es in der Verantwortung des
Herstellers oder seines in der EU anséassigen Be#iolitigten, die CE-Kennzeichnung anzubringen
und eine schriftliche EG-Konformitatserklarung awstellen.

Der Hersteller oder sein in der EU ansassiger Bewahtigter bewahrt eine Kopie dieser
EG-Konformitatserklarung fir einen Zeitraum von zelahren nach Herstellung des letzten Geréats
auf.

Ist weder der Hersteller noch sein Bevollmachtigtaeerhalb der EU anséssig, ist die Person, die das
Produkt auf dem EU-Markt in Verkehr bringt, verpfitet, die Kopie der EG-Konformitétserklarung
bereitzuhalten.

Mit Bezug auf die mdglicherweise am Verfahren demformitatsbewertung beteiligten benannten
Stellen muss die EG-Konformitatserklarung, sofarmmeffend, den Namen, die Kennnummer und die
Anschrift der benannten Stelle sowie die Nummer E&-Baumusterprifbescheinigung enthalten.
Name und Anschrift der an der Produktionsphaseillygé®m benannten Stelle, sofern relevant,
mussen nicht verpflichtend enthalten sein.

Hinsichtlich der Baugruppen von ATEX-Geréten mussr(n eine Baugruppe als neues ATEX-Geréat
zu behandeln ist) die EG-Konformitatserklarung dig Baugruppeneinheit und die zugehérigen
Informationen angeben. Einzelheiten zu den Geré@tesmdenen die Baugruppe besteht, werden in die
technischen Unterlagen aufgenommen. Dennoch begietdlle Personen in der Lieferkette die
Pflicht, in den Féllen, in denen die Gerate beraitgor mit der eigenen EG-Konformitatserklarung
und den entsprechenden Anleitungen in Verkehr ghbravorden waren, die relevanten
Informationen weiterzugeben.

Anhang X.B der Richtlinie gibt an, was die EG-Komfitatserklarung enthalten muss. Weitere
Angaben kénnen Abschnitt 5.4 des "Blauen Leitfatlemnommen werden. Als allgemeine Regel
enthalt die EG-Konformitatserklarung Folgendes:

a) Name oder Kennzeichen und Auf einfache und klare Weise, wobei zu beachterdass die
Anschrift des Herstellers oder seineg iNlennung des Namens auf dem Produkt die genannte
der Europaischen Union ansassigen| Organisation in die Position des Herstellers (oder
Bevollmachtigen Bevollmachtigten) bringt.

b) Eine Beschreibung der Gerate usy.  Eine besamdiProduktbezeichnung, z. B.
Motorsteuerungseinheit der Bauart ABC 123, sowge di
bestimmungsgemale Verwendung.

Fur eine Baugruppe sollte sie die Teile in der Bapge
auflisten, die eigenstandige ATEX-Geréate sind uzmhsat
beurteilt wurden.

¢) Alle durch die Gerate erflllten Die auf dem Produkt angegebene Kennzeichnung, z. B.
relevanten Bestimmungen usw. Gerategruppe Il, Kategorie 2 G (1IB T4)

wird fortgesetzt

Siehe Anhang IV Absatz 1, Anhang V Absatz 2, Arthath Absatz 1, Anhang VII Absatz 1, Anhang
VIII Absatz 1, Anhang IX Absatz 1 der Richtlinie.
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Fortsetzung
d) Sofern zutreffend, Name, Name und Nummer der benannten Stelle (oder Stetigm)
Kennnummer und Anschrift der die EG-Baumusterpriifung durchfihrt/en.

benannten Stelle und Nummer der

EG-Baumusterpriifbescheinigung Im Falle von nichtelektrischen Geréaten der Kateg@rsollte

sie auf die benannte Stelle verweisen, die die &dpr
technischen Unterlagen aufbewahrt.

Sofern relevant, sollte, wenn die fiir die Uberwahdes
QS-Systems verantwortliche Stelle nicht mit detl&te
Ubereinstimmt, die die urspringliche Bescheinigauasstellt,
die erstgenannte separat aufgefiihrt werden. Naghe un
Anschrift der an der Produktionsphase beteiligtemamnten
Stelle missen jedoch nicht zwingend angegeben werde

Es darf nur dann auf eine Bescheinigung einer benaten
Stelle verwiesen werden, wenn es sich um eine
Bescheinigung innerhalb des Anwendungsbereichs der
Richtlinie handelt. Bescheinigungen, die im Zuge der
"privaten” Funktion einer benannten Stelle als
Zertifizierungsstelle ausgestellt wurden, sollténTeeil des
Konformitatsnachweises in die technische Dokumantat
aufgenommen werden, nicht jedoch auf der
Konformitatserklarung angegeben werden.

e) Sofern zutreffend, eine VerweisungHier sollten die in der technischen Dokumentation

auf die harmonisierten Normen angeflihrten harmonisierten Normen aufgelistet werde
f) Sofern zutreffend, die angewendeterdier sollten weitere Normen und Technische Spedtifthen
Normen und Technischen aufgelistet werden, die in der technischen Dokuatent
Spezifikationen angefiihrt wurden.

g) Sofern zutreffend, Verweisungen | Handelt es sich um eine Erklarung in Bezug auf exhr
auf weitere Gemeinschafts-Richtlinien Richtlinien, sollte schon aus der Uberschrift ldasichtlich
die angewendet wurden sein, mit welchen Richtlinien die Produkte tGibergmmen.

h) Identifizierung des Der Unterzeichnende muss ein verantwortlicher Atediésr
Unterzeichnenden, der berechtigt ist| des Herstellers oder des Bevollméachtigten sein.
im Namen des Herstellers
Verpflichtungen einzugehen usw.

10.1.2 Schriftliche Bescheinigung der Konformitat fir Kanpnten

Die EG-Konformitatserklarung sollte nicht mit der Artikel 8 Absatz 3 der Richtlinie 94/9/EG
genannten_schriftlichen Bescheinigung der Konfdimifiir Komponentenverwechselt werden.
Zusatzlich zu der Erklarung, dass die Komponenteih den Bestimmungen der Richtlinie
Ubereinstimmen, muissen aus der schriftlichen Bésigumg der Konformitat die Merkmale der
Komponenten und die Bedingungen fir ihren EinbaGémnéate oder Schutzsysteme ersichtlich sein,
die sicherzustellen, dass die fur fertig gestéligzate oder Schutzsysteme geltenden Grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der IRieh®4/9/EG erfullt sind.

10.1.3 Dem Produkt beigefligte Dokumente

Nach Artikel 4 Absatz 2 und Artikel 5 Absatz 1 dRichtlinie 94/9/EG und zu Zwecken der
Uberwachung des Marktes muss die EG-Konformitalgarkg/die schriftliche Bescheinigung der
Konformitat den Informationen beiliegen, die zusaanmmit jedem einzelnen Produkt oder jedem
Los identischer Produkte an denselben Endanweradiefayt werden.

Dem Produkt werden auch Anweisungen fur die sichéewendung beigefigt (siehe die
Grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanfardery Punkt 1.0.6 im Anhang Il der ATEX-
Richtlinie 94/9/EG). Der Hersteller hat dem Anwendehriftliche Anweisungen zur Verfigung zu
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stellen, in denen die erforderlichen Informationém die Reparatur, Instandhaltung und/oder
Uberholung des betroffenen Geréts enthalten siret. iersteller muss dem Anwender nicht die
vollstandigen technischen Unterlagen zur Verflgsieden.

Punkt 1.0.6 der Grundlegenden Sicherheits- und @mitsanforderungen macht keine genaueren
Angaben zur Form der Anweisungen. Es ist allgemamierkannt, dass alle gesundheits- und
sicherheitsbezogenen Anweisungen in Papierformitgestellt werden mussen, da nicht davon

ausgegangen werden kann, dass der Anwender ZugasenzHilfsmitteln hat, die fir das Lesen von

in elektronischer Form oder auf einer Website itedmet bereitgestellten Anweisungen erforderlich

sind. Es ist jedoch oft hilfreich, wenn die Anweigen neben der Bereitstellung in Papierform auch
in elektronischem Format im Internet zur Verfigugegstellt werden, da dies dem Anwender

ermdglicht, sich die elektronische Datei heruntrden, wenn er im Fall eines Verlusts der

Papierversion erneut in den Besitz der Anweisurgglangen mochte. Dieses Vorgehen erleichtert
auch die Aktualisierung der Anweisungen, wenn diéarderlich ist.

Der Anwender bericksichtigt die vom Hersteller lsgegebenen Anweisungen fir die

Durchfihrung von Reparaturen, Instandhaltungen WHierholungen auf der Grundlage der

Anforderungen der geltenden Richtlinien (wie 20Q0@/EG — Benutzung von Arbeitsmitteln durch

Arbeitnehmer bei der Arbeit und 1999/92/EG — Schigr Arbeitnehmer, die durch explosionsfahige
Atmosphéaren gefahrdet werden kdnnen) und der retemakonkreten nationalen Gesetze zur
Regelung der Reparatur, Instandhaltung und Ubengolyebrauchter Geréate. Die Anweisungen
mussen die erforderlichen Zeichnungen und Diagrairimelie Reparatur des Gerats enthalten. Es
kénnen auch anwendbare technisch akzeptierte Noumewendet werden, zum Beispiel DIN EN

60079-19 - Explosionsgefahrdete Bereiche, Teil I1@eratereparatur, Uberholung und

Regenerierung.

Falls erforderlich, kann der Hersteller jedoch elrdlarung in seine Dokumentation aufnehmen,
dass bestimmte Reparaturen, Instandhaltungen werdititerholungen des Gerats nur vom Hersteller
selbst oder von einem von ihm qualifizierten odatoesierten Reparaturunternehmen durchgefihrt
werden dirfen.

In Hinblick auf Baugruppen ist es fur die sichenstallation, den sicheren Betrieb und die sichere
Instandhaltung der montierten Einheit von Bedeutuass alle relevanten Informationen an den
Endanwender weitergegeben werden. Der Hersteller ndentierten Einheit sollte dies durch
Zusammenfassung aller zugehérigen Informationenetren, die dem Endanwender Ubergeben
werden.

10.1.4 Aufbewahrung der Unterlagen — Qualitatssicherung

Entsprechend Anhang IV Absatz 5 der ATEX-Richtli@®9/EG muss der Hersteller (oder, sofern
zutreffend, der Bevollmachtige oder Importeur) er dage sein, flr einen Zeitraum von mindestens
zehn Jahren nach Herstellung des letzten Geratsetteelstaatlichen Behdrden Folgendes zur
Verfugung zu stellen:

< die Unterlagen zum Qualitatssicherungssystem;
« die Aktualisierungen des Qualitatssicherungssystems
« die Auditberichte und Bescheinigungen der benangtete.

GrolRere Organisationen verfiigen Uber ein zertifiege Qualitditsmanagementsystem nach der
ISO-9000-Normenreihe. Bei diesen Herstellern istakzeptiert, dass es schwierig ist, sdmtliche
Qualitatsunterlagen und Anderungen des Qualitdtssimgssystems fiir eine so lange Zeit
aufzubewahren. Es ist die Meinung des StandigenXdAksschusses, dass die Anforderungen in
Anhang IV Absatz 5 der ATEX-Richtlinie 94/9/EG difisind, wenn der Hersteller mindestens die

glltigen Unterlagen zum Qualitditsmanagementsystedndie folgenden Unterlagen, die fir einen

Zeitraum von mindestens zehn Jahren nach Herstetles letzten Gerats aufzubewahren sind, fir
die einzelstaatlichen Behdrden bereithalt:
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« Auditberichte und Bescheinigungen des ISO-9000i#Zasters. Hierbei handelt es sich um einen
oder zwei Auditbericht(e) pro Jahr, der/die den jeweiligen Augenblick tatsachlich
vorliegenden Zustand des Qualitatssicherungssystemie die Anderungen enthélt/enthalten;

e Auditberichte und Mitteilungen der benannten Steliée die Mitteilung zum Produktions-
Qualitatssicherungssystem ausgestellt hat.

Die vorstehende Uberlegung wurde vor dem Hintergrangestellt, dass diese Unterlagen stets so
ausreichend sein missen, dass sie die Uberwaclaivigslen in die Lage versetzen zu bestimmen,
ob das/die relevante(n) Verfahren zur Konformitteertung zufriedenstellend angewendet

wurde(n) und die relevanten Pflichten nach der ATRightlinie 94/9/EG erfullt werden.

10.1.5 Akzeptanz der Testergebnisse von Herstellern deirghbenannte Stelle

Testberichte kdnnen ein Teil der technischen Dokuat®n sein, die der Hersteller bei der
benannten Stelle vorlegen muss, und die benanngdle Skann diese in geeigneter Weise
berucksichtigen.

Was sicherheitsrelevante Aspekte in Verbindung Amibang Ill (EG-Baumusterpriifung) und die
Anhange V (Produktpriufung) und IX (Einzelpriufungprv Richtlinie 94/9/EG betrifft, ist die
unabhéngige und transparente Vermittlung gegenddier Kunden und allen interessierten Parteien
(z. B. Mitgliedsstaaten, Européaische Kommissiomamate Stellen) gesetzlich erforderlich. Daher
darf eine benannte Stelle Testberichte von Heestellnur unter bestimmten Bedingungen
akzeptieren. Als Basis fur die Akzeptanz von Tembnissen werden die Anforderungen des
Standards EN ISO/IEC 17025:2005 "Allgemeine Anfoutdgen an die Kompetenz von Prif- und
Kalibrierlaboratorien (ISO/IEC 17025:2005)" zugrengelegt.

Die benannte Stelle muss die Akzeptanz der Tediaigge in ihrem Testbericht angeben.

In jedem Fall ist die benannte Stelle in vollem Eng fur die akzeptierten Testergebnisse und fiir
die EG-Baumusterprifbescheinigung (Anhang Ill) odier Konformitatsbescheinigung (Anhénge V
und IX) verantwortlich.

10.2 Von der benannten Stelle ausgestellte Dokumente

Die benannte Stelle stellt die folgenden Dokumémtebereinstimmung mit den Bestimmungen der
relevanten Konformitatsbewertungsverfahren aus:

e EG-Baumusterpriifbescheinigung;

» Mitteilungen uber die Qualitatssicherung Produld die Qualitatssicherung Produktion;
e Mitteilungen Uber die Konformitat mit der Bauart;

* Produktprifung, Konformitatsbescheinigung;

« Einzelprifung, Konformitatsbescheinigung;

Diese Dokumente missen dem Produkt nicht beiliegen.

Es ist nicht mdoglich, eine EG-Baumusterpriifbesdheimg fir Produkte der Kategorie 2,

nichtelektrische Gerate, und der Kategorie 3 wieAitikel 8 Absatz 1 Buchstabe b Punkt ii und

Artikel 8 Absatz 1 Buchstabe ¢ erwahnt auszustelariber hinaus ist es nicht erlaubt, solche
Waren auf einer EG-Baumusterprifbescheinigung dilfizan, die flir Waren in anderen als diesen
Kategorien ausgestellt wurde. Der Grund hierfir @dss eine EG-Baumusterprifbescheinigung
belegt, dass die hierauf aufgefihrten Waren dierdeflichen Konformitatsbewertungsverfahren
durchlaufen haben, die zu einer EG-Baumusterpsifieinigung fihren; fir obengenannte Waren
sind derartige Konformitatsbewertungsverfahren tngcforderlich.

Wenn eine einzelne Einheit in mehr als eine Kategdallt, ist es ggf. zuldssig, eine EG-
Baumusterprifbescheinigung auszustellen. In soldfé@en missen die Einheiten den strengsten
anwendbaren Konformitatsbewertungsanforderungespeathen (siehe Abschnitt 8.1). Wenn diese
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Anforderung eine EG-Baumusterprifbescheinigungrdeidich macht, ist es zulassig, die Waren auf
einer EG-Baumusterprifbescheinigung aufzufiihren.

Ein typisches Beispiel hierfir findet sich in dealbleiterfertigung, bei der eine Hochvakuumpumpe
zum Extrahieren von Wasserstoff verwendet wird, @ie jedoch nicht die fur Kategorie 2
erforderlichen konstruktiven Spalte vorliegen. B&n Prozess selber gentigt die Kategorie 3, da die
Pumpe normalerweise mit reinem Wasserstoff untengem Druck geftillt wird, daher gibt es aul3er
bei den sehr kurzen Ubergéangen zwischen BetrietNictut-Betrieb keine Explosionsgefahr.

In diesem Fall unterliegt nur das elektrische Tt EC-Baumusterpriifung, wobei jedoch bereits
festgestellt wurde, dass auch ein mechanischeseBant Verein mit dem elektrischen Bauteil
berlcksichtigt werden kann, wenn es sich um ergii¢rtes Bauteil und nicht nur um eine einfache
Baugruppe handelt.

In diesen Fallen ist es durchaus sinnvoll, solcimhé&iten in der gleichen Dokumentation zu nennen,
d. h. die Waren verfugen Uber eine hierfir austjesteC-Baumusterprifbescheinigung.

Wenn es sich bei den Waren jedoch um einzelne Earhbandelt, z. B. um zwei unterschiedliche
Typen eines portablen Funkgerates, von denen emndey Kategorie 2 und der andere Typ der
Kategorie 3 entspricht, sollte niemals eine einzelBC-Baumusterprifbescheinigung ausgestellt
werden; die Waren der Kategorie 3 sollten in eirsgparaten Dokument aufgefiihrt werden, das in
keiner Weise den Eindruck erweckt, dass es sicleine EC-Baumusterprifbescheinigung handelt.
Das Gleiche sollte fur die Komponenten gelten.

Dennoch ist die freiwillige Ausstellung einer Besittigung fur Waren moglich, die nicht auf einer
EC-Baumusterprufbescheinigung aufgefiuihrt werderfedirDie Zertifizierungsstelle darf in der
Bescheinigung keine Angabe dazu machen, dass ledsidchr um eine benannte Stelle handelt, da
sie nicht in dieser Eigenschaft agiert. Daher dgarth die Nummer der benannten Stelle nicht
angebracht werden. Daruber hinaus ist es nichtagest solche Bescheinigungen mit der CE-
Kennzeichnung zu versehen. Es gibt keine Einwaretgery die Verwendung des Sechsecks (Ex-
Kennzeichnung) oder gegen einen Verweis auf diatiRige 94/9/EG.

Bereitstellung von Bewertungs- und Testergebnissemit EC-Baumusterpriifbescheinigungen
Obwohl es sich um ein separates Dokument handeti, der Bericht, in dem beschrieben wird, in
welcher Weise das Gerat die Grundlegenden Sichsrhaend Gesundheitsanforderungen der
Richtlinie erfiillt, als integraler Bestandteil dBereitstellung einer Bescheinigung betrachtet. Die
Bewertungs- und Testergebnisse zur Erlauterungedéscheidung fiir eine Ausstellung einer EC-
Baumusterprifbescheinigung sollten die Bescheimjgdar benannten Stellen fir den Hersteller
begleiten.

10.2.1 Mindestinhalt eines standardisierten europachen ATEX-Test- und
Bewertungsberichts

Der Begriff ,, Testbericht* wird in zwei Bedeutungearwendet. Faktisch beruht die Zertifizierung im
Sinne von 94/9/EG auf drei Berichtsebenen:
« Prifung in einem Labor, z. B. Messung einer Temperam Folgenden Testbericht genannt;

« Bewertung gemaf den Anforderungen harmonisiertemio, im Folgenden Bewertungsbericht
genannt;

« Bewertung gemal den grundlegenden SicherheitsGasdndheitsanforderungen der Richtlinie,
im Folgenden ebenfalls Bewertungsbericht genannt.

Angesichts der Tatsache, dass sehr unterschiedcten von Testberichten erstellt werden —
angefangen bei sehr schlechten Berichten, die kaformationen enthalten, bis hin zu Testberichten
mit detaillierten Test- und Bewertungsergebnissdmetet ein standardisiertes Format fur ATEX-
Bewertungsberichte die Mdglichkeit, die folgendeel& zu erreichen:

1. Der Bericht ist als ATEX-Bewertungsbericht enibar.
2. Der Bericht enthalt den festgelegten Mindestinha

3. Der Bericht erfillt die Anforderungen fir Testisate gemafll EN ISO/IEC 17025 und weiteren
anwendbaren Normen.
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4. Der Bericht lasst sich von allen benannten ATEXHen auf einfache Weise verwenden und in
bestehende Formate integrieren.

5. Ein ATEX-Bewertungsbericht wird nur erstellt, wealle geltenden Anforderungen erftllt und
alle Prufungen mit positiven Ergebnissen durchgefiturden (ein Verzicht auf Prifungen ist
zulassig, sofern die Grunde fur den Verzicht imtbescht angegeben werden).

Der Bericht ist als ATEX-Bewertungsbericht erkennba:

Der ATEX-Bewertungsbericht sollte fur Herstellerenannte Stellen/Zertifizierungsstellen fir
Explosionsschutz und alle anderen Parteien auf adiief Weise als Original-ATEX-
Bewertungsbericht erkennbar sein. Zu diesem Zwéckie ein identischer Ansatz verfolgt werden
wie fiir den Inhalt und das Format von EG-Baumustébgscheinigungen gemafl Anhang Il der
ATEX-Richtlinie (siehe Clarification Sheet Nr. ExNE®/340 der EXNB). Eine weitere Méglichkeit
ware, die Berichte auf der Titelseite einfach AFEX-Bewertungsbericht" zu kennzeichnen (wobei
die exakte Bezeichnung noch zu vereinbaren wata)e alass fir die ATEX-Bewertungsberichte
eine standardisierte Vorlage verwendet werden muieses bei den Priifbescheinigungen geman
Anhang Ill der Fall ist.

Der Bericht enthélt den festgelegten Mindestinhalt:

Der Bericht muss eine Mindestmenge an Informatiogrhalten, damit die Hersteller auf einfache
Weise andere lokale/regionale Genehmigungen/Besghieigen auf Basis der Informationen im
Bericht sowie der zugehérigen Prifdokumentatiom@ien kdnnen. Ein von einer benannten ATEX-
Stelle erstellter Bewertungsbericht zur Unterstiitgu der  Ausstellung einer EG-
Baumusterprifbescheinigung muss Folgendes enthalten

« Allgemeine Informationen Uber das Produkt, die Typbezeichnung, den Antefigst den
Hersteller, die Schutzarten sowie die technischatem

« Technische Bewertungder Geréatekonstruktion. Fir die meisten Schutnakienn dies eine
Checkliste sein (Ja/Nein/Nicht zutreffend + Anmergien), welche mit der Prifdokumentation
kombiniert wird, in der die Konstruktion spezifinidst; fir Eigensicherheit ist in der Regel ein
beschreibendes Format das am besten (wenn nicht dag einzige) verwendbare Format. Es muss
eine ausfihrliche Schilderung der Bewertung erfoldeei der die Einhaltung der Normen bestatigt
wird, die zur Unterstitzung der Einhaltung der ATRIhtlinie verwendet werden. Werden keine
Normen verwendet, muss in der Schilderung der Bewmgrdie Einhaltung der Richtlinie bestatigt
werden. Da Normen zur Explosionssicherheit Begriffmnen sind, besteht gelegentlich ein gewisser
Interpretationsspielraum: Der Bericht muss klalstelwie die Bewertung durchgefuhrt wurde.

e Testergebnisse

— Details zu den durchgefuhrten Prifungen, relevantdormationen Uber die
Testbedingungen, Methoden und Ergebnisse sind ilmBa des Testberichts anzugeben;

—  Details zu den Priifungen, auf deren Durchfihrungigitet wurde, sowie die Grinde fur
den Verzicht auf diese Prifungen (gemaf? der Norm6eBN79-0 ist der Verzicht auf
Prufungen zu begriinden) sind im Rahmen des Bevgstamnichts anzugeben;

—  Details zu den Prifungen, die von anderen Orgaaisat, Pruflaboratorien usw. akzeptiert
wurden, sowie die Grinde fur die Akzeptanz diessifungen sind im Rahmen des
Bewertungsberichts anzugeben. Wenn Prufungen vdaran Quellen akzeptiert werden,
dann ist dieser Umstand deutlich zu machen, d&Sth#e, von der die Daten stammen,
genau Uberprift werden sollte. Es lasst sich leigschleiern, dass Testdaten von
ungeeigneten Quellen verwendet wurden.

e Stuckprifungen (sofern zutreffend): Prufungen, die fir das Pradelevant sind und zwischen
dem Hersteller und der benannten Stelle vereinlvartlen (anwendbare Normen sind EN 13980
oder auch IEC 80079-34).

Anforderungen an die Berichterstellung:

Ein ATEX-Testbericht muss alle Anforderungen in Bgauf den Inhalt von Testberichten erfillen,
wobei Folgendes gilt:

e —Einhaltung von EN ISO/IEC 17025. In der Praxisf@lidies kein Problem firr eine benannte
Stelle darstellen, da alle Durchfiihrungen und Besigriifungen gemaf EN ISO/IEC 17025 erfolgen;
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- ATEX-Bewertungsberichte mussen alle AnforderundenEN 45011 erfillen.
Von den benannten Stellen einfach zu verwenderzurnidtegrieren:

Der standardisierte europaische ATEX-Bewertungshersollte sich auf einfache Weise in die
betrieblichen Ablaufe und Dokumente, die von eipenannten Stelle verwendet werden, integrieren
lassen. Hierzu ist es erforderlich, dass das digeat Format nicht zu 100 Prozent im Detalil
spezifiziert wird. Stattdessen sollte das Format inudem Umfang festgelegt werden, dass alle
beteiligten Parteien — ausstellende und empfangdémamnnte Stellen und Hersteller — wissen,
welche Informationen im Testbericht enthalten siSdmit wird der Fokus auf den Inhalt des
Berichts gelegt und nicht auf das Layout, die Numeneng usw. Dadurch sollte es mdglich sein,
den ATEX-Bewertungsbericht auf einfache Weise ia Hestehende Arbeitsweise der einzelnen
benannten Stellen zu implementieren. Das Einholeer eATEX-Bescheinigung sollte fur die
Hersteller nach Mdglichkeit keine, zumindest abeging signifikanten zuséatzlichen Kosten
verursachen.

Vollstéandiger Bericht:

Um Missverstandnisse beziglich des erwarteten thhalnes ATEX-Bewertungsberichts zu
vermeiden, sollte ein solcher Bericht nur dannedlitstverden, wenn das betroffene Produkt alle
geltenden Anforderungen erfiillt und alle zutreffemdPrifungen mit positiven Ergebnissen
bestanden hat. Ein ATEX-Bewertungsbericht darf nitstellt werden, wenn negative Ergebnisse
vorliegen oder wenn nur ein Teil der geltenden Aaéoungen (z. B. IP54-Anforderungen) evaluiert
oder gepruft wurden. Dies schliet die Erstellumges ATEX-Bewertungsberichts fir eine Ex-
Komponente mit "U"-Bescheinigung nicht aus.

Wenn dem Hersteller ein Bericht mit negativen Ergeten oder nicht vollstdndig bewerteten
geltenden Anforderungen ausgehandigt wird, mussfelstei klargestellt werden, dass es sich bei
dem Bericht nicht um einen ATEX-Bewertungsberichdelt.

10.3 EG-Baumusterpufbescheinigung und Verantwortlichkeien der
Interessenten

Eine Baumusterpriifbescheinigung bescheinigt, dassMester (einschliellich der Anweisungen,
sofern zutreffend), das fir die vom Hersteller wsghene Produktion reprasentativ ist, die
relevanten anwendbaren Bestimmungen der Richtliniel insbesondere die Grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen erfiillt.

Hier stellt sich die Frage nach den Tatigkeitere duszuftihren sind, wenn sich der "allgemein
anerkannte  technische Stand" weiterentwickelt hababei ist klar, dass die
Baumusterpriufbescheinigung giltig bleibt, wenn dispriinglich angewendeten Spezifikationen
weiterhin die Grundlegenden Sicherheits- und Geseitsanforderungen erfiillen.

Im Laufe der Zeit kann sich der "allgemein anerkantechnische Stand" jedoch wesentlich
entwickeln,so dass die ursprunglich angewendeten Spezifikatien nicht langer sicherstellen,
dass die untersuchte Bauart die Grundlegenden SicHeeits- und Gesundheitsanforderungen
erfullen. Es sollte beachtet werden, dass die Frage, @vesentliche Entwicklung des technischen
Standes stattgefunden hat, nicht dem Ermessen e®anbten Stelle Uberlassen wird, sondern
gleichermafen allgemein durch die betroffenen I€raiserkannt werden muss. Die Verdffentlichung
einer revidierten harmonisierten Norm ware eine létgeit zur Anerkennung der Entwicklung
eines technischen Standes: In diesem Fall bestoastzustandige europdische Normungsgremium,
ob sich der technische Stand im Hinblick auf die urigitegenden Sicherheits- und
Gesundheitsanforderungen geéndert hat und wennnjayelcher Hinsicht. Das européische
Normungsgremium gibt dies im Vorwort eines jedemn8ards an.

In solchen Fallen, d. h. wenn mit den Spezifikatiorund Bewertungskriterien, die urspringlich fur
ein Produkt giltig waren, nicht mehr sichergestetrden kann, dass es dem neuesten Stand der
Technik entspricht, ist auch die Baumusterprifbesipung nicht mehr giltig, und es werden
weiterfiihrende MaRnahmen erforderlich. Unter dematrme angemessener Ubergangszeiten und der
Kenntnis der laufenden Entwicklungen wird erwartgfss der Hersteller ausreichend Zeit zur
Verfugung hat, die benannte Stelle zu kontaktieremy die erforderliche Neubewertung
durchzufiihren, so dass ein glatter Ubergang voeneiBatz angewendeter Spezifikationen zu einem
anderen sichergestellt ist. Benannte Stellen, vamed erwartet wird, dass sie ihre Kenntnisse im
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Hinblick auf den neuesten Stand der Technik auf d&taellen Stand halten, sollten Vorkehrungen
treffen, um die Inhaber von EG-Baumusterpifbesépengen zu informieren, wenn harmonisierte
Normen Uberarbeitet wurden.

Dennoch sollte beachtet werden, dass die Ausgates aeuen Baumusterprifbescheinigung nicht
rickwirkend ist und daher keine Produkte beeinfludie zu einem Zeitpunkt in Verkehr gebracht
und/oder in Betrieb genommen wurden, als der Héstewo zutreffend, Uber eine gultige
Bescheinigung verfugte.

Es wird erneut bestatigt, dass die Gesamtverantwdithkeit fir die Ubereinstimmung des
Produkts beim Hersteller liegt, der, sofern erforderlich, sicherstellen musssaadiber eine giltige
Bescheinigung verfligt und dass alle mitgeltendenfémnitatsdokumente dem aktuellen Stand der
Technik entsprechen. Parallel muss die benanntie Siem Hersteller alle relevanten Informationen
zur Verfiigung stellen, um sicherzustellen, dassvdifandene Bescheinigung im Hinblick auf die
Bewertung korrekt ist und dass das Baumuster vieiteden Grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsanforderungen entspricht.
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11 KENNZEICHNUNG

11.1 CE-Kennzeichnung

Als allgemeine Regel sehen Richtlinien nach demenelonzept, einschliellich der Richtlinie
94/9/EG, die Anbringung der CE-Kennzeichnung ald der Konformitatsbewertungsverfahren mit
dem Ziel der vollstandigen Harmonisierung vor. Die anzuwendenden
Konformitatsbewertungsverfahren werden in den ffetnden Richtlinien nach dem neuen Konzept
auf der Grundlage derjenigen Konformitatsbewertuagahren beschrieben, die im Beschluss des
Rates 93/465/EWG festgelegt sindt ein Produkt mehreren Richtlinien unterworfen, die alle
die Anbringung der CE-Kennzeichnung vorsehen, zeigtlie Kennzeichnung an, dass fur das
Produkt davon ausgegangen wird, dass es die Bestimangen aller dieser Richtlinien erfullt.
Wahrend der Ubergangszeit einer Richtlinie nach demen Konzept darf der Hersteller wahlen, ob
er die Anforderungen dieser Richtlinie oder die @uselevanten Vorschriften erfiillen méchte. Die
Alternative, fur die sich der Hersteller entschieddat — und damit der Umfang der
Konformitatsangabe, die in der CE-Kennzeichnung Zumdruck gebracht wird —, muss er in den
Begleitunterlagen angeben.

Jegliche irrefiihrende Kennzeichnung im Sinne edieser Richtlinien ist verboten.

Da der vorliegende Leitfaden speziell dazu erstalitde, die Anwendung der Richtlinie 94/9/EG zu
erleichtern, beziehen sich die folgenden Erlautgeamur auf diese Richtlinie. Gelten parallel arder
Richtlinien, missen deren Bestimmungen zusatzlishdenen der Richtlinie 94/9/EG beachtet
werden.

Die CE-Kennzeichnung wird vom Hersteller als Erktéy dafiir verwendet, dass er davon ausgeht,
dass das betreffende Produkt in Ubereinstimmung aién anwendbaren Bestimmungen und
Anforderungen der Richtlinie 94/9/EG gefertigt und den entsprechenden
Konformitatsbewertungsverfahren unterzogen wurde.

Die CE-Kennzeichnung ist verbindlich vorgeschrielbad muss angebracht werden, bevor ein Gerat
oder Schutzsystem in Verkehr gebracht oder in 8etgenommen wird. Nach Artikel 8 Absatz 3
sind Komponenten von dieser Bestimmung ausgenommestelle der CE-Kennzeichnung ist bei
Komponenten eine schriftiche Bescheinigung mitfelin, aus der die Konformitat mit den
Bestimmungen der Richtlinie, ihre Merkmale und Bedingungen fir ihren Einbau in Gerate oder
Schutzsysteme hervorgehen. Diese gesonderte BEnglateht im Einklang mit der Definition von
Komponenten, die als Konstruktionsteile keine aatoa Funktion besitzen.

Im Allgemeinen ist die CE-Kennzeichnung wahrend dRrase der Fertigungskontrolle vom

Hersteller oder von seinem innerhalb der Gemeirfsanaassigen Bevollmachtigten anzubringen. In
bestimmten Fallen besteht die Moglichkeit, die Cé&nKzeichnung friiher anzubringen, z.B.

wahrend der Phase der Herstellung eines kompleretuRts (z. B. einem Fahrzeug). Dann ist es
erforderlich, dass der Hersteller die Ubereinstimgidieses Produkts mit den Anforderungen der
Richtlinie wahrend der Phase der Fertigungskomtrimitmell bestatigt. Die CE-Kennzeichnung muss
aus den Buchstaben "CE" in der in Anhang X der fRich 94/9/EG beschriebenen Form bestehen.
Im Allgemeinen ist die CE-Kennzeichnung auf demdrika oder dessen Typenschild anzubringen.
Auch wenn dies in der Richtlinie 94/9/EG nicht gelfert ist, gilt es als vertretbar, die CE-

Kennzeichnung auf der Verpackung und in den Betg&iimenten anzubringen, wenn sie infolge der
Grol3e oder der Beschaffenheit des Produkts nidhdiasem angebracht werden kann.

Es ware sinnvoll, wenn es auch nicht verbindlichgeschrieben ist, die CE-Kennzeichnung an mehr
als einer Stelle anzubringen; wenn sie beispiesvauf der Au3enverpackung und auch auf dem
innen liegenden Produkt angegeben ist, kann dienkaohnung ohne Offnen der Verpackung
festgestellt werden.



-67 -

Die CE-Kennzeichnung ist ausgepragt und deutlichtsar, lesbar und unléschbar anzubringen. Es
ist verboten, Kennzeichen oder Aufschriften anagen, die Dritte hinsichtlich der Bedeutung und
der Form der CE-Kennzeichnung irrefihren kénnem Bmforderung an die Sichtbarkeit bedeutet,
dass die CE-Kennzeichnung fur Marktiiberwachungdigieimsleicht zuganglich und fir Kunden und
Anwender sichtbar sein muss. Aus Grinden der Lkshaist fur die CE-Kennzeichnung eine
Mindesthohe von 5 mm erforderlich. Bei kleinen Rikten kann von dieser Mindesthohe
abgewichen werden. Die Anforderung bezuglich derlésbohbarkeit bedeutet, dass die
Kennzeichnung nicht von dem Produkt zu entferném darf, ohne dass unter normalen Umstanden
sichtbare Spuren zuriickbleiben.

Je nach angewendetem Konformitdtsbhewertungsverfaliian eine benannte Stelle in der
Konstruktionsphase (Anhang Ill), in der Produktigingse (Anhange 1V, V, VI, VIl und IX) oder in
beiden Phasen tatig werden. Die Kennnummer dernogéea Stelle ist nur dann zusammen mit der
CE-Kennzeichnung aufzufiihren, wenn die Stelle in Ebase der Fertigungskontrolle tatig wird
(siehe Artikel 10 Absatz 1 der Richtlinie 94/9/EQ¥gliche irrefihrenden Angaben an den Geraten
missen vermieden werden, z. B. die Nummer der m@arStelle,sofern dies_nicht durch die
Richtlinie vorgesehenist. Daher sollte am Produkt nicht die Nummer einendomten Stelle
angebracht werden, wenn das Produkt unter Kategdiédt (ausgenommen ist die Einzelprifung);
dasselbe gilt fur einige Gerate der Kategorie 2jagtiche freiwillige Zertifizierung.

Die CE-Kennzeichnung und die Kennnummer der bersnBtelle missen nicht notwendigerweise
auf dem Territorium der Gemeinschaft angebrachderr Sie kdnnen in einem Drittland angebracht
werden, wenn das Produkt beispielsweise dort hiiffewurde und die benannte Stelle entweder
Prifungen an der Produktbauart durchgefiihrt odsrQlzalitatssicherungssystem des Herstellers in
demjenigen Land beurteilt hat. Die CE-Kennzeichnund die Kennnummer kdnnen auch separat
angebracht werden, solange die CE-Nummer und dimnhar der benannten Stelle kombiniert

bleiben. Bei Komponenten muss nur die Kennnummebédeannten Stelle angebracht werden.

Werden Geréte, die bereits in Verkehr gebracht amrdn Produkte eingearbeitet (z. B. eine
Baugruppe nach 3.7.5.1), missen die integrierterét€edie CE-Kennzeichnung und, soweit
zutreffend, die Kennnummer der benannten Steligetra

AnerkanntermalRen kénnen Teilbaugruppen eine eiG&akKennzeichnung besitzen; diese ist jedoch
nach dem Bau des endglltigen Produkts vielleictiitninehr sichtbar. Dies ist vertretbar, da diese
Information an anderer Stelle zu finden ist. DagidegestellteProdukt muss jedoch ein einziges

Schild aufweisen, das sich eindeutig auf die ertdggilBaugruppe bezieht, bevor es in Verkehr
gebracht und/oder in Betrieb genommen wird. Mit denbringen der CE-Kennzeichnung auf dem
Endprodukt dbernimmt der Hersteller oder sein Blevéthtigter die uneingeschrankte

Verantwortung fiir die Ubereinstimmung des Endprasiukit den einschlagigen Grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der IRieht94/9/EG und allen anderen relevanten
Richtlinien.

11.2 Weitergehende/Spezifische Kennzeichnung

Es ist die Intention der Richtlinie 94/9/EG, dieesgjlische Kennzeichnun@ in der Form
auszufuhren, wie in der Richtlinie 84/47/EWG fettge Obwohl die Richtlinie 94/9/EG keine
derartige Anforderung enthélt, wird empfohlen, w#iin diese herkdommliche Form zu verwenden
(siehe Anhang zu diesen Leitlinien). Auf diese Kagiohnung missen das Symbol der Gruppe und
der Kategorie (auf Vorrichtungen nach Artikel 1 A2 der Richtlinie 94/9/EG sollte die Kategorie
in Klammern angegeben werden) und bei Gruppe Il Rlarhstabe "G" (bei durch Gase, Dampfe
oder Nebel verursachten explosionsfahigen Atmogphamd/oder D (bei durch Staub verursachten
explosionsfahigen Atmospharen) folgemie Betriebsanleitungen missen ausfiihrlich die
Bedeutung der Kennzeichnung auf dem Produkt erlauten. Dennoch wird empfohlen, das in den
folgenden Beispielen dargestellte Format zu veneandiobei

.. /.. " bedeutet, dass das Produkt zwei veestdne Kategorien aufweist;

".. - .. " bedeutet, dass ein Teil des Produktstniger Richtlinie entspricht und nicht dafir
vorgesehen ist, in einem explosionsgeféahrdeteni@esingesetzt zu werden.
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Daruiber hinaus sollen Vorrichtungen nach ArtikeMdsatz 2 der Richtlinie, die separat in Verkehr
gebracht werden, mit der in runden Klammern angegeb Kategorie der kontrollierten Geréate
gekennzeichnet werden, und die Vorrichtungen mitemrieigenen potentiellen Zindquelle, die
bestimmungsgemal fur die Verwendung in einem eipisgeféahrdeten Bereich vorgesehen sind,
mussen wie Gerate nach Anhang Il Absatz 1.0.5 gede@chnet werden.
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Produkte fur den Bergbau, Gruppe |, KategiMiz

Produkte, die nicht im Bergbau zum Einsatz komn@&mppe II, Kategorie 1 zur
Verwendung in Atmospharen mit Gas/Dampf/Nebel

Produkte, die nicht im Bergbau zum Einsatz komn@&mppe II, Kategorie 1 zur
Verwendung in Atmospharen mit Staub

Schutzsystem, zur Verwendung in Atmospharen rag/Bampf/Nebel/Staub

Vorrichtung nach Artikel1 Absatz2 der Richtlini®4/9/EG aul3erhalb
explosionsgeféhrdeter  Bereiche mit eigensicheren halSeceisen der
Kategorie "Ex ia", die beispielsweise an Geréate Kategorie | angeschlossen
werden kann

Gerate der Kategorie 2 fur die Verwendung in explusgeféahrdeten Bereichen,
die Gase oder Staube enthalten

Eine Baugruppe, wie z. B. ein Gasmesssystem mit @sheinem Detektorkopf,
die teilweise zur Kategorie 1 und teilweise zur é¢mrie 2 gehdrt und aus einer
Sicherheitsvorrichtung und einem Geréat besteht. Sl@herheitsvorrichtung ist
bestimmungsgemal fir die Verwendung aul3erhalb d&hrjchen Bereichs
vorgesehen, das Geréat fur die Verwendung innertiakes Bereichs

Gerate der Kategorie 2, die eine Sicherheitsvawiod fir Gerate der Kategorie 1
enthalten

Dieselben Geréte fur explosionsgefahrdeteeiBhe mit Gas oder Staub

Eine Sicherheitsvorrichtung allein, die den Expmosischutz fir ein Gerat der
Kategorie 1 und fiir ein weiteres Gerat der Kategarsicherstellt

Geblase, das Zone 22 absaugt und fur die Aufstpilimer Zone 22 vorgesehen
ist

Beispiele fiir die_ Kennzeichnung von Geraten, die zverschiedenen Kategorien gehérersind:

& 1 126G

&

®© ® © ©

(2)3G

2/-G

213G

3/-D

-2D

Fullstandsmessgeréat, das in der Tankwand zwiscbee B und Zone 1 installiert
ist

ein in Zone 2 installiertes elektrisches Feldbudgetas Gerate der Kategorie 2
beeinflusst

ein Lufter, der aus Zone 1 absaugt, jedoch aulen explosionsgefahrdeten
Bereichen zu installieren ist. Die Richtlinie erdthé&ine Bestimmungen fir die
Kennzeichnung fur den Fall der Installation au3krhazon explosionsfahigen
Bereichen

ein Lifter, der aus Zone 1 absaugt und zdstallung in Zone 2 vorgesehen ist
ein Schneckenférderer, der Staub aus einer Zonke2dusbefdrdert, jedoch
auBBerhalb von explosionsgefahrdeten Bereichen llipgtaist. Die Richtlinie

enthalt keine Bestimmungen fiir die Kennzeichnungdién Fall der Installation
auf3erhalb von explosionsfahigen Bereichen

ein Geblase, das keine explosionsfahige Atmospbeii@dert, jedoch in Zone 21
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aufgestellt werden soll

Alle Produkte missen mit dem Namen und der Andctiei§ Herstellers, der Bezeichnung der Serie
oder Bauart, der Seriennummer (soweit vorhandeud) dem Baujahr gekennzeichnet sein. Dem
Produkt miissen schriftliche Informationen beigefiugrden, die die unterschiedlichen Kategorien
und die sich daraus ergebenden Folgen fiir dierbesthgsgemafe Verwendung erlautern.

Wenn ein Produkt unter mehr als eine Richtlinie matem neuen Konzept fallt, gibt die

CE-Kennzeichnung die Einhaltung der einschlagigestiBimungen aller relevanten Richtlinien an.
Befindet/n sich jedoch eine oder mehrere diesehtRigen in ihrer Ubergangszeit und kann der
Hersteller dementsprechend wahlen, welche Bestirggmuinwendung finden sollen, bedeutet die
CE-Kennzeichnung lediglich die Ubereinstimmung ohénjenigen Richtlinien, deren Anwendung
verbindlich vorgeschrieben ist, sowie anderen Riubh, die ebenfalls angewendet wurden. Im Falle
der letztgenannten Richtlinien missen nahere Hieteh in den Dokumenten, Mitteilungen oder
Anleitungen, die dem Produkt beiliegen, beziehumgssy sofern zutreffend, auf dem Typenschild
angegeben werden.

11.3 Zusatzliche Kennzeichnung in Hinblick auf Normen

Infolge der besonderen Bedeutung fiir die Sicherkeit Produkten zur bestimmungsgemafen
Verwendung in explosionsgefahrdeten Bereichen umdvermeidung von Missverstandnissen sieht
die Richtlinie 94/9/EG weitere Kennzeichnungen {gie¢he Anhang Il Punkt 1.0.5, Kennzeichnung).

Anhang Il Punkt 1.0.5 der Richtlinie besagt, dags&B, Schutzsysteme und Komponenten dariber
hinaus mit allen Hinweisen gekennzeichnet werdersseni, die fiir die Sicherheit bei der
Verwendung unabdingbar sind. Dieser Anforderungpethend sehen Europdische Normen fir
elektrische und nichtelektrische Produkte zur Vemang in explosionsgefahrdeten Bereichen eine
zusatzliche Kennzeichnung vor. Detaillierte undlistéhdige Angaben Uber diese Kennzeichnung
sind diesen Normen zu entnehmen.

11.4 Kennzeichnung von Komponenten

Die Person, die fir das Inverkehrbringen und/oderdmbetriebnahme eines Produkts verantwortlich
ist, muss dieses entsprechend Anhang Il der Riohti4/9/EG Absatz 1.0.5 mit dem Namen und der
Adresse des Herstellers kennzeichnen. Die Richtlieimdglicht die freie Auswahl zwischen
Handelsmarke und Unternehmensname, wenn diesescimilich sind. Die Kennzeichnung muss
die Adresse aufweisen. Diese Adresse kann verdinfaerden, wenn auf kleinen Produkten nicht
ausreichend Platz vorhanden ist, solange die weoatiche Person immer identifiziert werden kann.
In jedem Fall muss die Adresse auf dem Schild &lsead sein, um das Unternehmen auf dem
Postweg erreichen zu kénnen. Eine Internetadrassecht ausreichend, es muss eine Postanschrift
angegeben werden. In einigen Landern kann eine sddranhand einer eindeutigen Postleitzahl
identifiziert werden. In diesen Landern ist die Wendung dieser Postleitzahl ausreichend.

Es hat sich die Frage ergeben, ob die Kennzeichmang<omponenten verbindlich vorgeschrieben
ist.

Genau genommen fordert die Richtlinie 94/9/EG irh&mg Il Abschnitt 1.0.5 die Kennzeichnung
ausdricklich nur fir Gerate und Schutzsysteme. Bimge, ob Komponenten dennoch
gekennzeichnet werden sollten, um die Umsetzung Rlehntlinie zu erleichtern, hat besondere
praktische Relevanz in Fallen,

e in denen es schwierig ist, den Unterschied zwisch&MmEX-Komponenten und
Standardkomponenten festzustellen und

< in denen ein Hersteller, der eine Komponente bemutzéchte, ernsthafte Schwierigkeiten damit
haben kdnnte, seine Risikobeurteilung durchzufiihmenn kein Hinweis auf die Kategorie der
Komponente gegeben ist.
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Abgesehen von der Frage der Kennzeichnung fordiert Richtlinie eine Bescheinigung der
Konformitat fir Komponenten. Diese muss alle eréolidhen Angaben zu den Merkmalen enthalten.
Dies ist ublicherweise der Fall, wenn der Kompoeeaine explosionsbezogene Klassifizierung
entsprechend den relevanten harmonisierten Normgeozdnet wird, die wie eine Kennzeichnung
erscheint (z. B. Ex Il 1/2 GD cb Tx oder Ex Il 1 @DXx).

Fur Komponenten, die eine eigene potentielle Zietguaufweisen oder (in Bezug auf die
Eigenschaften der Komponente) eindeutig mit Gerdtiner bestimmten Kategorie im
Zusammenhang stehen, kann grundsatzlich ohne dimitide der Gruppe und Kategorie des
Gerates, in das die Komponente eingebaut wird, daforderliche Verfahren der
Konformitatsbewertung nicht durchgefuhrt werden.

In einigen Féllen kann das Verfahren der Konforteliéwertung nur durchgefihrt werden, wenn das
Gerdat, in das die Komponente eingebaut wird, defirnst, und wenn dieser eingebaute Zustand Teil
der Konformitatsbewertung ist.

Daher wird empfohlen, Komponenten zu kennzeichsafern sie hinsichtlich einer bestimmten
Geratekategorie und -gruppe beurteilt werden konnew diese Kategorie und Gruppe in der
Kennzeichnung anzugeben.

Daruber hinaus wird empfohlen, Komponenten fir aoioee Schutzsysteme zu kennzeichnen, wenn
sie im Hinblick auf die charakteristischen Eigeraftdn der letzteren beurteilt werden kénnen, wobei
diese Merkmale in der Kennzeichnung anzugeben sowkeit dies angemessen ist.

Auch ist zu beachten, dass die GréRe bei der Kérhmaeng auf dem Produkt ein Problem darstellen
kann. In diesen Féllen sollten die Informationedém Begleitunterlagen und auf der Verpackung der
zu kennzeichnenden Komponente angegeben werden.

SchlieRlich wird daran erinnert, dass entsprechéed Richtlinie 94/9/EGATEX-Komponenten
nicht mit der CE-Kennzeichnung versehen sein durfen

11.5 Kennzeichnung kleiner Produkte

In Ubereinstimmung mit der Anleitung fiir die CE-Keeichnung von Produkten wird es auRerdem
fur sinnvoll erachtet, alle weiteren Kennzeichnungeif der Verpackung anzubringen und in den
Begleitunterlagen anzugeben, wenn es infolge déR&oder der Beschaffenheit des Produkts nicht
moglich ist, sie auf dem Produkt selbst anzubringen

Auf sehr kleinen Produkten, bei denen eine Reduagder Kennzeichnung nicht vermieden werden
kann, sind dennoch folgende Informationen gefordert

. CE-Kennzeichnung (nicht fir Komponenten);
. Ex-Kennnzeichnung.

. Name oder eingetragenes Warenzeichen des Hersteller

11.6 Kennzeichnung von Baugruppen

Die Kennzeichnung von Baugruppen ist der von Garitentisch, insbesondere der von Geraten, die
zu unterschiedlichen Kategorien gehéren. Eine Bajug kann aus einer grof3en Anzahl von
beurteilten und konformen Gegenstanden (GerateutSsysteme, Sicherheitsvorrichtungen) mit
deren jeweiliger eigener spezifischer Kennzeichnubgstehen, die mdglicherweise zu
unterschiedlichen Kategorien gehoéren. In derartigeéillen ware es nicht hilfreich, in der
Kennzeichnung der gesamten Baugruppe alle dieseeleen Kennzeichnungen aufzufiihren.
Dennoch muss die Kennzeichnung der Baugruppe allechd Anhang Il Punkt 1.0.5 der
Richtlinie 94/9/EG geforderten relevanten Informmag@n enthalten, die fur die bestimmungsgemafe
Verwendung der gesamten Baugruppe erforderlich. dhid Kennzeichnung muss so angeordnet
werden — z. B. auf dem Aul3engehause der Baugruplees-kein Zweifel dahingehend besteht, dass
die Merkmale der gesamten Baugruppe und nicht ieugides Teils angegeben sind.
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Baugruppen konnen aus Teilen unterschiedlicher géaien bestehen und bestimmungsgeman fir
explosionsgefahrdete Bereiche vorgesehen sein, udierschiedliche physikalische Merkmale
aufweisen. Die Kennzeichnung der Baugruppe als &anit Gruppe, Kategorien und zusatzlichen
Informationen, die fir die sichere Funktion der Baype erforderlich sind (Temperaturklasse usw.)
kann zu einem der beiden folgenden Szenarien gehére

Fall 1. Die Baugruppe als Ganzes ist bestimmungsgé&f® fir die Verwendung in
explosionsgefahrdeten Bereichen einer bestimmten He vorgesehen

Sofern die Einzelteile der Baugruppe fir explosimfighrdete Bereiche gekennzeichnet sind, die
unterschiedliche Merkmale aufweisen, bestimmt deit it dem niedrigsten Sicherheitsgrad die
Kennzeichnung der gesamten Baugruppe. Das bedaides die Kategorie, Temperaturklasse,
Explosionsgruppe usw. mit den geringsten Anfordgetman das Gerat fur die Kennzeichnung der
gesamten Baugruppe maf3geblich sind.

Fall 2: Teile der Baugruppe sind bestimmungsgemald Gf die Verwendung in
explosionsgefahrdeten Bereichen vorgesehen, die ardchiedliche physikalische Merkmale
und/oder unterschiedliche Zonen aufweisen

Es ist von groter Wichtigkeit fiir diese bestimmegemale Verwendung, dass die Kennzeichnung
der Baugruppe alle Gruppen, Kategorien und zushtai Kennzeichnungen (Temperaturklasse
usw.) enthalt, die fir die vorgesehenen Bereicterdgrlich sind. In diesem Fall geben die
Anleitungen fir den Gebrauch, die Installation ushe verschiedenen vorgesehenen (oder durch
konstruktive MalRnahmen geschaffenen) Bereiche/Zamexler um unterschiedliche(n) Teile(n) der
Gerate an.

Beispiele (in diesen Beispielen werden nur Katesyorind zusatzliche Kennzeichnungen angegeben,
die fur die Sicherheit bei der Verwendung erforidtrbkind):

Beispiele fiir Fall 1:

e Eine Baugruppe, die aus Teilen mit der Kennzeichni® und weiteren Teilen mit der
Kennzeichnung T6 besteht, ist mit T3 zu kennzeinhme anzugeben, dass die Baugruppe als
Ganzes bestimmungsgemal fur die Verwendung in T8i&en vorgesehen ist.

« Eine Pumpeneinheit, die aus einer Flissigkeitspufkgi@e entziindliche Flissigkeit) und einem
elektrischen Antriebsmotor besteht. Die Pumpe istlIn2 G T6 gekennzeichnet, der Motor mit
I 2 G 1IB T4. Die gesamte Baugruppe ist mit 11 2i8 T4 zu kennzeichnen, da der Motor der
Teil ist, der die geringeren Anforderungen erfiillt.

« Eine vergleichbare Pumpeneinheit mit einer Pumpe,heille Flussigkeit (nicht entzindlich)
befordert. Die Pumpe ist mit Il 2 G T3, der Motoit ith 2G IIB T4 gekennzeichnet. In diesem
Fall ist die Baugruppe mit 1l 2 G 1IB T3 zu kennztenen.

Beispiele fir Fall 2:

« Ein Geblase, das eine explosionsfahige AtmosphAré3 beférdert (Zone 1), wobei das
Geblase mit einem Elektromotor und Regelvorrichamgusgestattet ist, die in einer Zone 2
angeordnet sind. Daher ist das Geblase mit Il 2IRA@ 3 gekennzeichnet. Der Motor ist mit
I 3G T3 gekennzeichnet, die eigensichere Reggbliung mit 112 GIIC T6. Da die
eigensichere Kontrollvorrichtung sich im selben @&eh befindet wie der Motor, ist das Teil, das
die geringeren Anforderungen erfiillt, entscheidénddiesem Fall der Motor). Entsprechend ist
die Kennzeichnung der gesamten Baugruppe Il 2/BA@ 3.

« Eine vergleichbare Geblasebaugruppe, bei der dertoMogedoch aulRerhalb des
explosionsgefahrdeten Bereichs angeordnet ist.K@ienzeichnung der gesamten Baugruppe ist
I12/3/-GINATS.
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12 SCHUTZKLAUSEL *°UND VERFAHREN

Die Schutzklausel, auf die in Artikel 7 der Richiti Bezug genommen wird, ist das EU-Verfahren,
nach dem jede MaRnahme, die von einem Mitgliedstaafigrund der Nichterfillung der
Grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanfanderuund in den Fallen, in denen davon
ausgegangen wird, dass ein Gerat die Sicherheit voRersonen, Tieren oder Eigentum
gefahrden wird, zu dem Zweck eingeleitet wird, Gerate, denen dilee in der Richtlinie
vorgesehenen Bescheinigungen beiliegt und die msemh Grunde die CE-Kennzeichnung tragen,
vom Markt zu nehmen, ihr Inverkehrbringen zu urgges oder ihren freien Verkehr zu beschranken,
der Kommission von dem Mitgliedstaat, der diese Mdiine ergriffen hat, unmittelbar zu melden
ist.

Bei der Erwagung, ob sie die Schutzklausel geltmadhen sollen, missen die Mitgliedstaaten und
die jeweiligen Vollstreckungsbehdérden tberlegengstsich um einen erheblichen Versto3 handelt
oder ob der Verstol3 als unerheblich angesehen wekden, der sich ohne die durch den

Sicherheitsmechanismus ermdglichten Verfahren ndgskt.

Ein unerheblichen Verstol3 ware beispielsweise eidehde Lesbarkeit der CE-Kennzeichnung. In
diesen Fallen kdnnte der Mitgliedstaat den Hemestelhder Bevollmachtigten auffordern, die
Konformitat herzustellen, oder andere nach denonalen Gesetzesvorschriften zuldssige
MaRnahmen treffen, um die/den Verantwortlichen ewdgen, geeignete KorrekturmalZnahmen zu
ergreifen.

In jedem Einzelfall missen die Mitgliedstaaten prijf ob durch die Nichterfillung Personen,

Haustiere oder Eigentum gefahrdet werden und otsdritzklausel das wirkungsvollste Mittel zur

Sicherstellung der Sicherheit von Personen, Haestieder Eigentum darstellt, was nach diesem
Abschnitt der Richtlinie vorrangige Bedeutung hat.

An jede Mitteilung, die die Kriterien fir eine Geftdmachung der Schutzklausel erfillt, schlief3t sich
ein Konsultationsverfahren zwischen der Kommissiad den "Betroffenen" an. Die "Betroffenen”
sind in erster Linie alle Mitgliedstaaten der ElgEr dHersteller oder sein in der EU ansassiger
Bevollmachtigter oder, sofern diese nicht existierie Person, die das Produkt auf dem EU-Markt
in Verkehr gebracht hat.

Das Konsultationsverfahren versetzt die Kommissiohder Grundlage der oben genannten Griinde
in die Lage zu beurteilen, ob die einschrankend@maame gerechtfertigt ist. Das bedeutet, dass bei
MaRnahmen, die der Kommission gemeldet werdeniligata Informationen mitgeliefert werden
missen, aus denen insbesondere die Griinde dafiorgehnen, warum die in der Richtlinie
festgelegten Grundlegenden Sicherheits- und Gesitsdhforderungen durch das betreffende
Produkt nicht eingehalten werden.

Stellt die Kommission nach dieser Konsultation fekiss die MalRnahmen gerechtfertigt sind, so
unterrichtet sie davon unverziiglich den Mitgliedstader die Initiative ergriffen hatte, sowie die
anderen Mitgliedstaaten. Die Kommission will dadigse Mitgliedstaaten zu veranlassen, geeignete
MafRnahmen im Einklang mit Artikel 3 der Richtlireezuleiten.

Stellt die Kommission fest, dass die von dem Médéitaat eingeleiteten Mal3nahmen nicht
gerechtfertigt sind, so fordert sie den Mitglied$tauf, seine MalRnahmen zuriickzuziehen und
unverziglich die geeigneten MaRnahmen zu treffen, den freien Verkehr der betreffenden
Produkte auf seinem Hoheitsgebiet wiederherzustelleehnt es ein Mitgliedstaat ab, der

50 . . . B .
Zu einer detaillierten Analyse der "Schutzklausseléhe den "Guide to implementation of the

Community harmonisation Directives based on the Weproach and the Global Approach” [Leitfaden
fur die Umsetzung der nach dem neuen Konzept undn dBesamtkonzept verfassten
Harmonisierungs-Richtlinien der Gemeinschaft], Bl Kapitel 2, 3, 4.
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Stellungnahme der Kommission Folge zu leisten, beaiéh die Kommission das Recht vor, gemaf
Artikel 226 EG-Vertrag vorzugehéh.

Um die Transparenz und die korrekte einheitlichevé&ndung der Schutzklausel sicherzustellen,
besagt Artikel 7 Absatz 4: "Die Kommission steltther, dass die Mitgliedstaaten Uber den Verlauf
und die Ergebnisse dieses Verfahrens unterricteedem.".

Zusatzlich zu dieser Bestimmung sieht die Rictalinh Artikel 6 Absatz 1 eine spezielle
Schutzklausel fur Normen vor. Ist ein Mitgliedstadier die Kommission der Auffassung, dass eine
harmonisierte Norm den Grundlegenden Sicherheitg- @esundheitsanforderungen der Richtlinie
nicht vollstandig entspricht, muss er/sie die Aegehheit vor einen unter der Richtlinie 98/34°EG
eingesetzten Sonderausschuss bringen. Der Ausschotgssucht den Fall und gibt eine
Stellungnahme an die Kommission ab. Aufgrund di&tetlungnahme informiert die Kommission
die Mitgliedstaaten dariber, ob die Verweisungef @diese Normen aus den veréffentlichten
Informationen gestrichen werden miissen oder nicht.

° Artikel 226 des EG-Vertrages: Hat nach Auffassuleggy Kommission ein Mitgliedstaat gegen eine

Verpflichtung aus diesem Vertrag verstoRen, so gibteine mit Griinden versehene Stellungnahme
hierzu ab; sie hat dem Staat zuvor GelegenheitAuf$erung zu geben. Kommt der Staat dieser
Stellungnahme innerhalb der von der Kommission tgése Frist nicht nach, so kann die Kommission

den Gerichtshof anrufen.

* Richtlinie 98/34/EG des Europdischen Parlaments dadg Rates, in der ein Verfahren fir die

Bereitstellung von Informationen im Bereich technesciNormen und Vorschriften festgelegt wird;
ABI. L 204, 21.7.1998, S. 37-48, geéndert durchRiahtlinie 98/48/EG.
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13 HARMONISIERTE EUROPAISCHE NORMEN °3

Nach der Richtlinie 94/9/EG kodnnen Hersteller wahl®b sie deren Anforderungen erfillen
mochten, indem sie Konzeption und Bau direkt eetsdpend den Grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsanforderungen durchfihren, oder ob aimdnisierte Normen einhalten wollen, die
speziell dazu erarbeitet werden, die Vermutungldlezreinstimmung mit diesen Anforderungen zu
gestatten. Mit anderen Worten: im Problemfall misd& verantwortlichen nationalen Behorden
nachweisen, dass das Gerét nicht mit den Grundiiege8icherheits- und Gesundheitsanforderungen
der Richtlinie Ubereinstimmt.

Die Konformitatsvermutung wird rechtlich nur durahie Anwendung der nationalen Normen

verliehen, durch die eine im Amtsblatt der Eurogiéén Union verdffentlichte harmonisierte Norm

umgesetzt wird. Hat das zustandige nationale Nogsgremium die Norm nicht umgesetzt, verleiht
die Anwendung der urspriinglichen harmonisiertennNoder einer in einem anderen Mitgliedstaat
der EU umgesetzten Norm die gleiche Konformitatswgung. Allerdings muss eine derartige

Umsetzung in den nationalen Normenbestand mindesieer der Mitgliedstaaten der Européischen
Union erfolgt sein.

Die Industrie und viele benannte Stellen sind anEtarbeitung dieser Normen beteiligt, und aller
Wahrscheinlichkeit nach werden diese Normen, sok@dzur Verfugung stehen, die bevorzugte
Moglichkeit zum Nachweis der Ubereinstimmung daleste

Freiwillige harmonisierte Normen stellen die eirzig Dokumente dar, deren Anwendung die
Vermutung der Ubereinstimmung ermdglicht. Hersteltiirfen sich auch dafir entscheiden,
bestehende Européische, nationale und andere BebenNormen und Spezifikationen anzuwenden,
die in Hinblick auf die relevanten Grundlegendegh8rheits- und Gesundheitsanforderungen fur
wichtig oder relevant angesehen werden, in Verbigdmit weitergehenden MaRnahmen fur die
weiteren, noch nicht abgedeckten Anforderungen.

Normen werden als Reaktion auf neue technischenBthisse gedndert und aktualisiert. Wahrend
des Prozesses der Aktualisierung darf ein Herstell@ die vollstandige Ubereinstimmung mit der

Richtlinie zu beanspruchen, weiterhin eine zu die&gt harmonisierte Norm anwenden; dies gilt
auch dann, wenn klar ist, dass die Norm in der Aftkgeandert wird.

13.1 Im Amtsblatt veréffentlichte harmonisierte Europaische Normen

Zur Information kann eine Referenzliste der harrsi@nien Europdischen Normen auf der Website
der Europaischen Kommission gefunden werden.

Européische Normen fur ATEX Sind bei den europd@sddormungsgremien erhaltlich:

- CEN: Avenue Marnix 17, B-1000 Bruxelles; Tel. {3550 08 11; Fax (32-2) 550 08 19
(http://www.cen.el

- CENELEC: Avenue Marnix 17, B-1000 Bruxelles; T€2-2) 519 68 71; Fax (32-2) 519
69 19 fttp://www.cenelec.ong

Nationale  Umsetzungen von  harmonisierten  Normen d sirbei den nationalen
Normungsorganisationen zu beziehen.

13.2 Normungsprogramm

Es bestehen zwei Normungsprogramme, die an digaischen Normungsgremien gerichtet sind.
Fir jedes Programm besteht ein NormungsmandatutepBiischen Kommission.

53 Siehe auclhttp://ec.europa.eu/enterprise/newapproach/le@slauide/index.htn{"Blauer Leitfaden™)

http://ec.europa.eu/enterprise/newapproach/staizddimh/harmstds/reflist/atex.html

54
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Die Europaische Kommission hat CEN/CENELEC ein Masndrteilt, Europaische Normen zu
erstellen. Das Mandat deckt die Normungsarbeitlebflr das optimale Funktionieren der Richtlinie
im elektrischen und mechanischen Bereich erforclerst.

Das Mandat erfordert eine intensive Zusammenarbeischen CEN und CENELEC, um die
folgenden Aufgaben zu erfillen:

1

bestehende Normen zu udberprifen und, soweit flarice mit dem Ziel ihrer
Angleichung an die Grundlegenden Sicherheits- umduBdheitsanforderungen der
Richtlinie zu modifizieren;

die erforderlichen neuen Normen zu erarbeiterheivalie Prioritat auf horizontalen
Normen liegt, die fur weite Produktbereiche geltend nicht so sehr auf spezifischen
Produkten, fur die die Notwendigkeit von Fall zulFaachgewiesen werden muss.

Um das Mandat zu erfillen, hat CEN ein technisdbasitee CEN/TC 305 "Potentially explosive
atmospheres - Explosion prevention and protectiofExplosionsfahige Atmosphéren —
Explosionsschutz] eingerichtet. Die Detailarbeitdwon mehreren Arbeitsgruppen ausgefuhrt.

Um das Mandat zu erflllen, hat CENELEC das techeigéomitee TC 31 "Electrical Apparatus for
Explosive Atmospheres” [Elektrische Betriebsmifigl explosionsgefahrdete Bereiche] und dessen
Unterkomitees mit der Arbeit betraut. Diese Komstegbeiten bereits seit vielen Jahren auf dem
Gebiet der explosionsgefahrdeten Bereiche und ha@ie® Reihe von Normen im Rahmen der
Richtlinie nach dem alten Konzept erarbeitet.

CENELEC und CEN sind fur die Erarbeitung von Nornfén die elektrischen beziehungsweise
nichtelektrischen Industriesektoren zusténdig. t&gen die Verantwortung dafir sicherzustellen,

dass:

> die Richtlinie nach dem neuen Konzept fiir explosgaiahrdete Bereiche und andere

relevante Richtlinien einheitlich ausgelegt werden;

die Sicherheitsanforderungen an die elektrischeh niohtelektrischen Sektoren dort,
wo sich die Bereiche Uberschneiden, miteinander BEmklang stehen und die
angestrebten Schutzgrade gleichwertig sind;

die zukunftige Erarbeitung von Normen durch eine @eganisationen den Belangen
der anderen Organisation in zufrieden stellendemi3évidRechnung tragt, und
umgekehrt.
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14 HILFREICHE WEBSITES

Website fur Gerate, die bestimmungsgemal fir devarelung in einem explosionsgeféahrdeten
Bereich (Potentially Explosive Atmospheres, ATEXy&sehen sind, alUROPA:
http://ec.europa.eu/enterprise/atex

Text der Richtlinie 94/9/EC:
http://ec.europa.eu/enterprise/atex/direct/newaggrdtm

"Wie die Richtlinie anzuwenden istieitere Uberlegungen der Arbeitsgruppe des Sg@ndATEX-
Ausschusses:
http://ec.europa.eu/enterprise/atex/standcomm.htm

Verweisungen auf nationale MalRnahmen zur Umsetdangrichtlinie 94/9/EG:
http://ec.europa.eu/enterprise/atex/direct/trar&edim

Liste der der Kommission bekannten zustandigen Blgm betreffend die Marktiiberwachung fur
Richtlinie 94/9/EG in den Mitgliedsstaaten, beitA#skandidaten, in Landern des EWR:
http://ec.europa.eu/enterprise/atex/listcomp.htm

Zentrale Kontaktstellen, die in den Mitgliedsstaatieei Beitrittskandidaten und in den Landern des
EWR mit der Umsetzung der Richtlinie 94/9/EG beagt sind:
http://ec.europa.eu/enterprise/atex/centrcont.htm

Internationale Organisationen:
http://ec.europa.eu/enterprise/atex/intern_org.htm

Benannte Stellen:
http://ec.europa.eu/enterprise/atex/nb/nblist.htm

ATEX-Standardisierung:
http://ec.europa.eu/enterprise/atex/stand.htm

Interessengruppe fur ATEX-Richtlinie auf CIRCA:
http://circa.europa.eu/Members/irc/enterprise/iexie

Interessengruppe fur die administrative Zusammaeitatietreffend ATEX (ATEX Administrative
Co-operation, ADCO) auf CIRCA:
http://circa.europa.eu/Members/irc/enterprise/atgkome




-78 -

ANHANG I: CHARAKTERISTISCHES (EX-)KENN-
ZEICHEN DER GEMEINSCHAFT, ENTNOMMEN
AUS DER RICHTLINIE 84/47/EWG

0,38

Alle Werte bezogen auf "a"
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ANHANG II: LISTE DER GRENZFALLE — ATEX-PRODUKTE
neu Juli 2012

LISTE DER GRENZFALLE — ATEX-PRODUKTE

Diese Liste wurde im Rahmen der Sitzung der ATEX-Arbeitsgruppe zur Richtlinie 94/9/EG am
25. Juni 2008 bestatigt

Beachten Sie, dass die Liste keinen Anspruch auf Vollstandigkeit erhebt; hiermit sollen
lediglich einige allgemeine Anfragen geklart und Beispiele fiir Produkte innerhalb oder
auBerhalb des Geltungsbereichs der ATEX-Richtlinie 94/9/EG gegeben werden. Die
Liste ersetzt nicht die unabdingbare Risikobeurteilung eines jeden Produkts; dariiber
hinaus miissen auch immer die Ziindquellen und Explosionsgefahren, die mit der
Nutzung aller Produkte einhergehen, beriicksichtigt werden.

Gerit Geltungs- Gerite- Kommentar
bereich von beispiele
94/9/EC

Geriat (el. = elektrisch)
Uhrwerke - Siehe 5.2.1 in den ATEX-Richtlinien
Computer Ja (el.)
Masseklemmen mit und ohne Nein/Ja Sollte von Fall zu Fall bewertet
Kabel werden, um festzustellen, ob die

s Konstruktion des Gerats potenzielle

Zliindquellen umfasst.

Elektromotoren Ja (el.) Elektrische Gerdate mit potenziellen

Zundquellen wie Verlustwdrme oder
Funken elektrischen (z. B.
Wicklungen, Verbindungen) und
mechanischen (z. B. Lager)
Ursprungs.

Elektrische Gerate mit potenziellen
Zindquellen wie Verlustwarme oder
Funken elektrischen (z. B. Motor-
stromkreis) und mechanischen (z. B.

Elektrische Pumpe mit Ja (el.)
integriertem Elektromotor
(z. B. Pumpe mit Spaltrohr-

motor, >
Benzinpumpe/Zapfsaule) Pumpenfligelrad) Ursprungs.
Elektrisches Geblase mit Ja (el.) Elektrische Gerate mit potenziellen
integriertem Elektromotor Zundquellen wie Verlustwdrme oder
(z. B. elektrisches Axialge- Funken elektrischen (z. B. Motor-
blase) stromkreis) und mechanischen (z. B.
Geblasefligel) Ursprungs.
Nichtelektrisches Geblése mit Ja (Nicht el.) Nichtelektrischen Gerate mit poten-
integriertem Druckluftmotor ziellen Zandquellen wie Reibungs-
(z. B. nichtelektrisches @ wérme und Funken mechanischen
Axialgeblase) Ursprungs (z. B. Lager, Geblase-
fligel).
Handbetatigte Ventile Nein Siehe 5.2.1 in den ATEX-Leitlinien
Heizkabel Ja (el.) > Heizkabel wandeln Elektrizitat in
Q) Warme um, wahrend Kabel
s "lediglich" Elektrizitdt transportieren.
Mechanische Bremsen Ja (Nicht el.) Nichtelektrische Gerate mit poten-

ziellen Zliindquellen wie Reibungs-
warme mechanischen Ursprungs.

Mechanische Zahnradgetriebe Ja (Nicht el.) Nichtelektrische Gerate mit poten-
ziellen Ziindquellen wie Reibungs-
warme und Funken mechanischen

Ursprungs.
Telefone und &hnliche Geréate Ja (el.) Elektrische Gerate mit potenziellen
wie Walkie-Talkies, Kopfhorer Zindquellen wie Verlustwarme und
Usw. Funken elektrischen Ursprungs.
Stecker und Steckdosen Ja (el.) Elektrische Gerate mit potenziellen

Zindquellen wie Funken elektrischen
Ursprungs (wenn verbunden oder
nicht verbunden).

Bitte beachten Sie, dass die
Anforderungen an
Haushaltssteckvorrichtungen nicht
harmonisiert sind und daher
unterschiedliche Anforderungen in
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Gerit Geltungs- Gerite- Kommentar
bereich von beispiele
94/9/EC

den Mitgliedstaaten gelten.
Schalter fir feste elektrische Ja (el.) Elektrische Gerate mit potenziellen
Installationen Zindquellen wie Funken elektri-

t schen Ursprungs (z. B. wenn ein-

oder ausgeschaltet).

Taschenlampe Ja (el.) Elektrische Gerate mit potenziellen
Zindquellen wie Abwarme oder

F Funken elektrischen Ursprungs (z. B.
Funken von einem Schalter oder
Warme der Gluhbirne oder Batterie).

Schutzsysteme

Feuerléscher Nein ﬂ Fir die Nutzung nach einer
Explosion vorgesehen.

Berstscheiben (fiir Druckent- Ja Flr die Minderung der Auswirkungen

lastung bei einer Explosion) einer Explosion vorgesehen.

Komponenten

Kabel/Kabelrostsysteme flir Nein Keine autonome Funktion; flir den

Kabelmanagement = sicheren Betrieb von ATEX-Geraten
oder Schutzsystemen nicht von
wesentlicher Bedeutung.

Schutzlrohre und Rohre: z. B. Nein Keine autonome Funktion; flir den

Rauchabzugsrohre und sicheren Betrieb von ATEX-Geraten

Schutzrohre fiir elektrische oder Schutzsystemen nicht von

Installationen (auBer Schutz- wesentlicher Bedeutung.

rohre fir die Nutzung zwischen

druckfesten Gehausen und

Rohr-dichtungseinrichtungen)

Kabeldsen/-schuhe mit und Nein Keine autonome Funktion; fiir den

ohne Kabel sicheren Betrieb von ATEX-Geréaten

o oder Schutzsystemen nicht von
wesentlicher Bedeutung.

Vorrichtungen zum Schutz vor Nein Keine autonome Funktion; flir den

elektrostatischer Entladung: z. B. sicheren Betrieb von ATEX-Geréten

Handgelenkmanschetten, .y oder Schutzsystemen nicht von

Schuhe, Antistatikmatten, wesentlicher Bedeutung.

Antistatikbeutel ‘A‘IA

Gehause Ja (el) Far die Verwendung in Verb. mit
elektrischen Gerdaten mit potenziellen
Zindquellen vorgesehen.

Magnetverschlisse fiir Tlren Nein Keine autonome Funktion; fir den

usw. "'ﬁ sicheren Betrieb von ATEX-Geraten

« ¥ . -~ | oder Schutzsystemen nicht von
wesentlicher Bedeutung.

PT 100-Sensor Nein/Ja Nein bei Verwendung in einem
eigensicheren System, z. B. in Verb.
mit einer Sicherheitsbarriere.

In allen anderen Fallen muss die
Bewertung fallbasiert erfolgen.

Funkenfanger Ja (Nicht el.) Zur Verhinderung einer Explosion
und nicht zu deren Begrenzung
vorgesehen. Ist ein Einbau in ATEX-
Gerdte oder Schutzsysteme
vorgesehen, handelt es sich um eine
ATEX-Komponente.

Sicherheits-, Kontroll-

oder Regelvorrichtungen

Gerate wie Druck-, Flllstands- Nein Missen als potenzielle Zindquellen

und Temperaturgeber, die die explosionsgeschitzt ausgefiuhrt

normalen Sicherheitsgrenz- ‘\\ werden, wenn sie In explosions-
. . ) ) gefahrdeten Bereichen zum Einsatz

werte eines industriellen K : ; 3

. ommen, allerdings fallen Sicher

Prozesses steuern, in dem heitsvorrichtungen fiir andere Risiken

entziindbare Stoffe zum Einsatz als Ziindgefahren sowie Uberwa-

kommen chungsgerate, die nur ein Alarm-
signal ausgeben, jedoch keine
direkte Steuerungsfunktion haben,
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Gerit Geltungs- Gerite- Kommentar
bereich von beispiele
94/9/EC

nicht in den Anwendungsbereich der
Richtlinie (im Hinblick auf die
Anforderungen betreffend
Zuverlassigkeit und Funktionalitat
entspr. den Grundlegenden Sicher-
heits- und Gesundheitsanforderun-
gen, Absatz 1.5 und 1.6).

Uberlastungs- oder Ubertem- Ja (el) Beide Geratetypen fallen in den
peraturschutzvorrichtungen, Anwendungsbereich von 94/9/EG,
die verhindern, dass Zund- Artikel 1.2 im Hinblick auf die An-
quellen aktiviert werden (z. B. forderungen betreffend Zuverlassig-

keit Funktionalitat entspr. den
Grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsanforderungen, Absatz

stromabhédngige Gerate fir Ex-
Motoren) + Ausldser fur
Schutzsysteme, d. h. Explo-

. . 1.5und 1.6.
sionsunterdriickungsanlagen
Sonstige Produkte
Tlren Nein Keine eigene Zindquelle.
Le'ter.” ungeachtet des Nein Keine eigene Ziindquelle.
Materials
Farben Nein Keine eigene Ziindquelle.
Tank Nein Keine eigene Zindquelle.
Werkzeuge: z. B. Hammer, Nein Keine eigene Ziindquelle.
Zange (

>

Anmerkung 1: Weitere Informationen enthalten die vorliegende dritte*) Ausgabe der ATEX-Leitlinien
und die Uberlegungen des Standigen Ausschusses zur Richtlinie 94/9/EG sowie der nicht verbindliche
Leitfaden zur Richtlinie 1999/92/EG. *) Korrektur eines Fehlers der englischen Ausgabe (hier ist die

zweite Ausgabe angegeben)

Anmerkung 2: Bei allen Geraten, Schutzsystemen, Komponenten, Sicherheits-, Kontroll- oder
Regelvorrichtungen und/oder anderen Produkten, fir die angegeben wird, dass sie nicht in den
Anwendungsbereich von ATEX 94/9/EG fallen, missen die ggf. beim Gebrauch auftretenden Zundquellen und
Explosionsgefahren berticksichtigt werden. Reibung und Abrieb in Verbindung mit Rost und Leichtmetallen (wie
Aluminium und Magnesium) und deren Legierungen kénnen eine aluminothermische Reaktion (Thermitreaktion)
auslosen, die zu einer Zindfunkenbildung fiihren kann.

Fussnoten

1 Im Sinne dieser Leitlinien gilt der Begriff »Pudd« fir Gerate, Schutzsysteme, Sicherheits-,
Kontroll- und Regelvorrichtungen, Komponenten ureteth Kombinationen, wie in der Richtlinie
94/9/EG definiert.

2 Gemal dem Abkommen Uber den Europaischen Wiftscdnam (EWR) (Beschluss 94/1/EG des
Rates und der Kommission vom 13. Dezember 1993.(ARIvom 3. Januar 1994, Seite 1)) sind die
Hoheitsgebiete von Liechtenstein, Island und Noemegeziglich der Umsetzung der Richtlinie
94/9/EG rechtlich ebenso wie das Hoheitsgebiet Her zu behandeln. Wenn der Begriff
Hoheitsgebiet der EU in diesem Leitfaden verwendatd, gilt er gleichermalRen fiir das
Hoheitsgebiet des EWR.

3 Richtlinie 94/9/EG des Europaparlaments und daedkvom 23. Marz 1994 zur Angleichung der
Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten fir Geréatal Bchutzsysteme zur bestimmungsgemafien
Verwendung in explosionsgefahrdeten Bereichen. ABIOO, 19.4.1994, S. 1. Geandert durch
Vorschrift (EG) Nr. 1882/2003 des Europaparlamemtd des Rates vom 29. September 2003, ABI
L 284, 31.10.2003, S. 1. Berichtigt durch Korrigeng ABI. L 21, 26.1.2000, S. 42 und durch
Korrigendum ABI. L 304, 5.12.2000, S. 19.

4 http://lec.europa.eu/enterprise/newapproach/k@sl/guide/index.htm.

5 Richtlinie 1999/92/EG des Européischen Parlamentsdes Rates vom 16. Dezember 1999 Uber
Mindestvorschriften zur Verbesserung des Gesunsflwdititzes und der Sicherheit der Arbeitnehmer,
die durch explosionsfahige Atmospharen gefahrdetiere kbnnen (Flinfzehnte Einzelrichtlinie im
Sinne des Artikels 16 Absatz 1 der Richtlinie 84/8WG); ABI. L 023, 28.01.2000, S. 57-64
Richtlinie 92/91/EWG des Rates vom 3. November 1899& Mindestvorschriften zur Verbesserung
der Sicherheit und des Gesundheitsschutzes derithebener in den Betrieben, in denen durch
Bohrungen Mineralien gewonnen werden (Elfte Einegbtlinie im Sinne des Artikels 16 Absatz 1




-82 -

der Richtlinie 89/391/EWG); ABI. L 348, 28.11.1998, 9-24 Richtlinie 92/104/EWG des Rates
vom 3. Dezember 1992 Uber Mindestvorschriften zwerbésserung der Sicherheit und des
Gesundheitsschutzes der Arbeitnehmer in (bertdgigger untertdgigen mineralgewinnenden
Betrieben (Zwélfte Einzelrichtlinie im Sinne destikels 16 Absatz 1 der Richtlinie 89/391/EWG);
ABI. L 404, 31.12.1992, S. 10-25

6 ABI. L 136, 4.6.1985, S. 1.

7 Die Richtlinie 94/9/EG ist auch in weiteren Hdkgebieten anwendbar, in denen sich ein
geeignetes internationales Abkommen in Anwendun@ndet. Siehe die Website der GD
Unternehmen und Branchen fur weitere Einzelheiten:
http://ec.europa.eu/enterprise/atex/internationaditgment.htm.

8 Zu allgemeinen Definitionen siehe auch den »adih fir die Umsetzung der nach dem neuen
Konzept und dem Gesamtkonzept verfassten RichtlipiBlauer Leitfaden«)«. Weitere sich speziell
auf die Richtlinie 94/9/EG beziehende Definitiorfenlen sich in Kapitel 4 dieses Leitfadens.

9 Siehe FuRBnote 5.

10 Siehe Artikel 2 Absatz 3 der Richtlinie. Wahremtle Vorfuhrung derartiger nicht
Ubereinstimmender Produkte unter den oben genam#dmgungen zulassig ist, stellen nationale
Bestimmungen sicher, dass diese Vorflihrungen amichinsicheren Situationen fiihren.

11 Siehe Kapitel 7 dieses Leitfadens.

12 Es hat sich gezeigt, dass eine Reihe von Speesibmen der ATEX-Richtlinien einige
Definitionen auf unterschiedliche Weise auslegene Ihformationen an dieser Stelle sollen
interessierte Parteien im gesamten EWR Uber derigeamen Ansatz informieren, auf den sich die
Mitgliedstaaten geeinigt haben. Dies hat jedocmdwéi Auswirkungen auf die verschiedenen
Versionen, die in die jeweiligen innerstaatlicheacRtsvorschriften umgesetzt sind, oder auf das
Recht der Herstellers, diesen Weg zu wahlen, s@&fedies wiinscht.

13 Artikel 1 Absatz 3 Buchstabe a der Richtlinie.

14 Im Ergebnis von Erdrterungen im Standigen Aussshund den Normungsgremien sollte darauf
hingewiesen werden, dass eigensichere elektriscbtgieBsmittel im Anwendungsbereich der
Richtlinie liegen.

15 Hier ist der nach Artikel 1 Absatz 4 der Riahii 94/9/EG geltende spezifische Ausschluss von
Geraten zu beriicksichtigen, bei denen Explosioasgef ausschlie3lich durch das Vorliegen von
Sprengstoffen oder instabilen chemischen Substamemwrgerufen werden.

16 Siehe Ful3note 5.

17 Artikel 1 Absatz 3 Buchstabe b der Richtlinie.

18 Siehe Korrigendum der englischen Sprachfassumg Richtlinie 94/09/EG (ABI. L 21,
26.1.2000).

19 Artikel 1 Absatz 3 Buchstabe c der Richtlinie.

20 Die Richtlinie 94/9/EG definiert keine atmosphkéhnen Bedingungen. Allerdings erscheinen ein
Umgebungstemperaturbereich zwischen —20 °C und30nt ein Druckbereich zwischen 0,8 bar
und 1,1 bar als Grundlage fir die Auslegung unditesungsgemaie Verwendung der Produkte
geeignet. Dies schlie3t nicht aus, dass Produlaeiap fiir einen Betrieb ausgelegt und beurteilt
werden kdnnen, bei dem diese Vorgaben gelegeritbehn-/unterschritten werden. Es sollte beachtet
werden, dass elektrische Produkte in Ubereinstinghmit den harmonisierten Normen in der Regel
fur die Verwendung bei einem Umgebungstemperataitierzwischen —20°C und 40°C ausgelegt
und gepruft werden. Sind Produkte fir eine VerweigdauRerhalb dieses Bereichs ausgelegt, ist fur
sie eine entsprechende zusétzliche Kennzeichnurdy Riiifung erforderlich. Dies erfordert
tiblicherweise eine Ubereinkunft zwischen dem Héestand dem vorgesehenen Anwender.

21 Beispiele fir derartige Atmosphéaren kénnen siemische, die ohne Luft explosionsfahig sind
(z. B. H2, gemischt mit CI2), Gemische brennbangsstanzen mit anderen Oxidantien als Luft, mit
Druck- und/oder Temperaturverhaltnissen aul3erhedbatinospharischen Bereichs usw.

22 Geréate bedeutet hier alle Produkte, die in denehdungsbereich der Richtlinie 94/9/EG fallen.
23 Die Festlegung der Kategorie wird von der Pergturchgefiihrt, die fir die EG-
Konformitatserklarung nach der Richtlinie 94/9/E&antwortlich ist.

24 Das »Einteilen in Zonen« ist kein Konzept naeh Richtlinie 94/9/EG, sondern nach der
Richtlinie 1999/92/EG, die sich mit den PflichteerdArbeitgeber in Bezug auf Arbeitnehmer
befasst, die in gefahrlichen Atmospharen arbeités. liegt nicht in der Verantwortung des
Herstellers, die »Aufteilung in Zonen« vorzunehmsie, ist jedoch offensichtlich hilfreich, um ein
Beispiel des Bereichs der vorgesehenen Verwenduigglzen.

25 Zusatzliche MaRBnahmen zur Behandlung erwarteéedifunktionen kénnen zur Kategorie 2
fuhren; werden zwei Fehler oder ein seltener Fedgbiandelt, kann Kategorie 1 erreicht werden.

26 Es ist offensichtlich, dass bei einigen Mihlaaren eine Zindquelle unvermeidbar sein kann.

27 Produkte dieser Kategorie missen auch die inaAgHl Punkt 2.0.1 der Richtlinie 94/9/EG
dargelegten weitergehenden Anforderungen erfiillen.
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28 Produkte dieser Kategorie missen auch die inaAgHl Punkt 2.0.2 der Richtlinie 94/9/EG
dargelegten weitergehenden Anforderungen erfiillen.

29 Produkte dieser Kategorie missen auch die inaAghl Punkt 2.1 der Richtlinie 94/9/EG
dargelegten weitergehenden Anforderungen erfiillen.

30 Produkte dieser Kategorie missen auch die inaAghl Punkt 2.2 der Richtlinie 94/9/EG
dargelegten weitergehenden Anforderungen erfiillen.

31 Produkte dieser Kategorie missen auch die inaAghl Punkt 2.3 der Richtlinie 94/9/EG
dargelegten weitergehenden Anforderungen erfiillen.

32 Weitere Informationen zur Risikobewertung entliel 1127-1:1997 »Explosive atmospheres -
Explosion prevention and protection - Part 1. Basiocepts and methodology« [Explosionsfahige
Atmospharen — Explosionsschutz, Teil 1. Grundlegembnzepte und Methoden]. Praktische
Beispiele enthalt EN 13463-1.

33 ABI. L 399, 30.12.1989, geandert durch Rich#ii3/95/EWG, ABI. L 276, 9.11.1993 und
Richtlinie 93/68/EWG, ABI. L 220, 30.8.1993.

34 Sofern es sich nicht um eine Sicherheitsvomieiptnach der Definition unter Artikel 1 Absatz 2
der Richtlinie 94/9/EG handelt.

35 Die Anwendung der ATEX-Richtlinie auf »quasi-eeGerate« erfolgt unbeschadet der
Gesetzesvorschriften lber geistiges Eigentum. Siebktlinie 89/104/EWG Uber die Marken und
das Urteil des Européaischen Gerichtshofs vom 111996, C427/93, 429/93, 436/93 Bristol Meyer
Squibb.

36 Siehe Richtlinie 89/104/EWG Uber die Marken wlad Urteil des Europaischen Gerichtshofes
vom 11. Juli 1996 im Fall Joined Gases C-427/930+#86/93 im Fall Bristol Meyer Squibb.

37 Beide Begriffe, wiederinstandgesetzt/saniert isoMviederinstandsetzung/Sanierung, sind in
diesem Kapitel gegeneinander austauschbar.

38 Dies kann eine Modifizierung der elektrostatsthMerkmale umfassen. Die Verwendung
unterschiedlicher Werkstoffe oder unterschiedliche®erer Abmessungen des Produkts kann dessen
ATEX-Leistungseigenschaften unter Umstanden negbéeinflussen. Beispielsweise kann eine
Kunststoffkapselung einen deutlich geringeren etetatischen Schutz als eine Metallkapselung
bieten.

39 http://ec.europa.eu/enterprise/newapproachlégia/guide/index.htm

40 Siehe Anhang III der Richtlinie.

41 Siehe Beschluss des Rates 93/465/EWG vom 22.1963 Uber die in den technischen
Harmonisierungsrichtlinien zu verwendenden Modulér fdie verschiedenen Phasen der
Konformitatsbeurteilungsverfahren und die Regeln die Anbringung und Verwendung der CE-
Konformitatskennzeichnung (ABI. L 220 30.8.1993).

42 Siehe Anhang IV der Richtlinie.

43 Siehe Anhang V der Richtlinie.

44 Siehe Anhang IX der Richtlinie.

45 Siehe Anhang VI der Richtlinie.

46 Siehe Anhang VII der Richtlinie.

47 Siehe Absatz 3 des Anhangs Uber die internégiagskontrolle.

48 Die Bedingungen fir die Aufbewahrung der Ungela werden zwischen der benannten Stelle
und deren Kunden vereinbart.

49 Siehe Anhang IV Absatz 1, Anhang V Absatz 2, #&wth VI Absatz 1, Anhang VIl Absatz 1,
Anhang VIII Absatz 1, Anhang IX Absatz 1 der Ridhig.

50 Zu einer detaillierten Analyse der »Schutzklkusgehe den »Guide to implementation of the
Community harmonisation Directives based on the Naproach and the Global Approach«
[Leitfaden fiir die Umsetzung der nach dem neuenzikpt und dem Gesamtkonzept verfassten
Harmonisierungs-Richtlinien der Gemeinschaft], Bl&E, Kapitel 2, 3, 4.

51 Artikel 226 des EG-Vertrages: Hat nach Auffagsdar Kommission ein Mitgliedstaat gegen eine
Verpflichtung aus diesem Vertrag verstof3en, so gjibteine mit Griinden versehene Stellungnahme
hierzu ab; sie hat dem Staat zuvor GelegenheitAuerung zu geben. Kommt der Staat dieser
Stellungnahme innerhalb der von der Kommission tgéme Frist nicht nach, so kann die
Kommission den Gerichtshof anrufen.

52 Richtlinie 98/34/EG des Europaischen Parlamants des Rates, in der ein Verfahren fir die
Bereitstellung von Informationen im Bereich teclehisr Normen und Vorschriften festgelegt wird;
ABI. L 204, 21.7.1998, S. 37-48, geandert durchRiahtlinie 98/48/EG.

53 Siehe auch http://ec.europa.eu/enterprise/newapp/legislation/guide/index.htm (»Blauer
Leitfaden«)

54 http://ec.europa.eu/enterprise/newapproach/atdimhtion/harmstds/reflist/atex.html



